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Von der neuen
Energiezentrale aus
versorgen ein
800-kW.,-Blockheizkraft-
werk, eine-Adsorptions-
kaltemaschine und ein
zuschaltbarer
Spitzenlastkessel die

Schokoladenproduktion

Die Schokoladenfabrik Weinrich hat ihre Energie-
versorgung mit einer hocheffizienten KWKK-Anlage
erneuert. Eine Besonderheit sind mehrere Speicher

fir eine effiziente Versorgung.

m ostwestfélischen Herford dreht sich in den
Hallen des Traditionsunternehmens Wein-
rich alles um Schokolade. Seit 1895 produ-
ziert der Betrieb Schokoladen in verschie-
densten Sorten - seit vergangenem Jahr effizient
und zudem umweltentlastend mit einer neuen
Kraft-Warme-Kéltekopplungsanlage (KWKK).

,Wir brauchen das ganze Jahr tiber Kilte
und Wirme. Je nach Wetter mal mehr Wiarme
oder mehr Kélte“, erklart Betriebsleiter Hans-
Joachim Kamphowe von der Ludwig Weinrich
GmbH & Co. KG. ,Daher ist die neu installierte
KWKK-Anlage fiir uns eine super Kombination.“
Besonders flexibel luft die Anlage aufgrund meh-
rerer integrierter Speicher, die je nach Produkti-
onsanforderung und Jahreszeit intelligent be- und
entladen werden. Kamphowe: ,,Unsere Speicher
schwingen sozusagen mit.“ Dies mache die gesam-
te Versorgung hocheffizient.

Die neue Anlage ist seit vergangenem Herbst
in der dafiir neu errichteten Energiezentrale auf
dem Werksgeldnde in Betrieb und versorgt die
Schokoladenfabrik gebiindelt mit Strom, Heiflwas-
ser, Warm- und Kaltwasser fiir eine jahrliche
Schokoladenproduktion von rund 22 500 Ton-
nen. Zuvor wurde das Werk mit Dampf aus einem
Dampfkessel sowie Kaltwasser aus dezentralen
Kompressionskaltemaschinen gespeist. ,Mehr als
45 Jahre hat der Dampfkessel seine Dienste geleis-
tet. Da wurde es Zeit fiir eine neue und zudem
effizientere Energieversorgung*, sagt Kamphowe.

Das Ingenieurbiiro GWE Wirme- und Energie-
technik aus Giitersloh hat die Anlage ausgelegt
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und die Umsetzung mit begleitet. ,Das war eine
vorbildliche Leistung und eine hervorragende Zu-
sammenarbeit*, so Kamphowe.

Ein erdgasbefeuertes BHKW des Berliner Her-
stellers SES Energiesysteme mit 797 kW elektri-
scher und 930 kW thermischer Leistung im Erd-
geschoss der Energiezentrale liefert Strom und
Wirme fiir die Produktion. Ein Teil der thermi-
schen Energie wird fiir die Erzeugung von
Kaltwasser in einer 300-kW-Absorptionskilte-
maschine (Carrier) eingesetzt. ,Das BHKW lauft
kontinuierlich das ganze Jahr Gber®, erginzt
Kamphowe.

Um Lastschwankungen auszugleichen, stehen
drei Speicher zur Verfiigung: ein 48 m? Heiflwas-
serspeicher, ein 11 m* Warmwasser- und ein
48 m*® Kaltwasserspeicher. Zudem dient durch die
Vernetzung der Kéltetibergabestationen in den
Bestandsgebduden mit der Energiezentrale das

~Besonders flexibel lauft
die Anlage aufgrund
mehrerer integrierter
Speicher*

vorhandene Sprinklerbecken als zusitzlicher Kal-
tespeicher. Sollten die Warme- und Kiltemengen
in den Speichern trotzdem einmal nicht ausrei-
chen, kann man noch auf einen Spitzenlastkessel
(1 000 kW) und die Kompressionskiltemaschinen
im Bestand zurtickgreifen.

Im Keller der neuen Energiezentrale befinden
sich Wasserverteiler und eine von zwei Riicklauf-
warmenutzungsstationen. Dort wird Wiarme aus
dem Riicklauf des Heiflwassernetzes an das Warm-
wassernetz mit einer Leistung von maximal
200 kW iibergeben. Eine weitere Riicklaufwirme-
nutzungsstation wurde in einem der Produktions-
gebdude errichtet. Hier wird die Riicklaufwirme
aus einer Formenwaschanlage fiir das Heizen von
Réaumen und Tanks sowie zur Trinkwarmwasser-
bereitung genutzt. So kann an dieser Stelle
die Ricklauftemperatur im Heiflwassernetz von
mehr als 90 Grad Celsius auf maximal 70 Grad
reduziert werden.

Auch die Energiezentrale selbst hat ein paar
Besonderheiten und besteht aus Schallschutz-
griinden aus einer Betonhalle mit Teilunterkelle-
rung. Das BHKW mit Generator und den Abgas-
wirmetauschern steht zusdtzlich in einem
Schallschutzcontainer. Die Hauptrohrleitungen
sind in Fufbodenkanilen verlegt und miinden in
den Keller. Dort wird die Zuluft fiir die Kiihlung
des Gebdudes sowie die Verbrennungsluft fiir den
Spitzenlastkessel angesaugt. Durch die Kanile und
einen Schacht wird die Luft in der Energiezentra-
le so gefiihrt, dass die Temperatur im Erdgeschoss
der Energiezentrale auch bei AufRentemperaturen

Im Erdgeschoss der Energiezentrale:
das BHKW des Herstellers
SES Energiesysteme GmbH
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Die Anlage auf einen Blick

Betreiber und Contractor: Weinrich
Schokoladenfabrik GmbH & Co. KG
Planung: GWE Warme- und Energie-
technik GmbH & Co. KG

Anlage: KWKK-Anlage, BHKW
SES-HPC 800 N mit 797 kW und
930 kW,;,, Absorptionskaltemaschine
mit 300 kW sowie drei Speichern

(48 m® HeiBwasser-, 11 m*® Warmwas-
ser- und 48 m? Kaltwasservolumen)
Umweltentlastung: prognostiziert
rund 1950 t CO, im Jahr
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von mehr als 30 Grad Celsius unterhalb von
40 Grad Celsius bleibt. Die Abluft wird iiber Klap-
pen in einem Dachversatz iiber die gesamte Ge-
biudelidnge abgefiihrt. Im Winter kann die Luft
an den Heif- und Warmwasserverteilern so vor-
gewdrmt werden, dass Frostfreiheit garantiert ist.

Durch die neue Energieversorgung spart die
Schokoladenfabrik dauerhaft Energiekosten und
die Umwelt wird jihrlich um rund 1 950 Tonnen
CO, entlastet.

Insgesamt werden 9 Mio. kWh Strom im Jahr
bendtigt. Zwei Drittel davon werden durch die
neue Anlage hergestellt. Rund 8,5 Mio. kWh ther-
mische Energie werden je nach Bedarf dem Heif3-
und Warmwassernetz sowie der Absorptionskal-
temaschine zur Verfligung gestellt. E&M



