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zeigt einen der Berliner S-Bahn-Zige, die
von der Knorr-Bremse neben der gesamten
Bremsausriistung auch mit einer Druckluft-
Tirbetdtigungsvorrichtung ausgestattet wur-
den. — Lesen Sie bitte unseren Artikel
WTUr zu!” auf Seite 11.
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85 PROZENT!

Eine grofie Forschungsgesellschaft hatte sich eine sehr interessante Aufgabe
gestellt: sie untersuchte in jahrelanger Arbeit, durch was Menschen im allge-
meinen und leitende Persénlichkeiten im besonderen erfolgreich waren.

Nun, hier ist das Ergebnis: es zeigt, da8 der Erfolg zu 85 Prozent von der
richtigen Behandlung der Menschen abhéngt! Selbst auf technischem Gebiet
fallen nur 15 Prozent des persénlichen Erfolges auf das Konto technisch-fachlicher
Kenntnisse. Die héchsten Gehdlter — so entnehmen wir den Ausfihrungen dieses
weltbekannten Institutes — werden nicht an die bezahlt, die sich nur auf beruf-
liche Probleme verstehen, sondern an jene, die sich auf die Kunst der Menschen-
fohrung verstehen!

Dieses Resultat ist erfreulich und erstaunlich. Es rickt den Menschen wieder an
den Platz, der ihm gebihrt. Denn der Mensch war es ja schlieBlich, der die Fras-
maschine und den Biroschemel erfand, den Tintenkuli und den Ambof3, die
Frankotypmaschine und den Dieselmotor ...

Das Resultat wirkt wie ein Licht, das die Dunkelheit unserer Zeit erhellt, in der
die Kobaltbombe Maf3 aller Dinge zu werden droht und das Herz des Menschen
— Anfang und Ende der Dinge auf dieser bewegten Erde — in Vergessenheit zu
geraten scheint. Nun also hat wissenschaftliche Forschung bewiesen - allen
denen es bewiesen werden mufite — wie enorm wichtig doch noch immer der
Mensch ist. Wer ihn miBachtet, sagt die Wissenschaft, wird erfolglos bleiben,
wer ihn versteht, wer ihn liebt, der wird auf der Stufenleiter des Erfolges immer
hoher steigen. Wissen ist Macht, die Liebe aber ist méchtiger als alles Wissen!
Die besten Vorgesetzten sind nicht diejenigen, die ihr Uber-Soll an Arbeit ent-
richten und lange nach BiiroschluB noch am Schreibtisch kleben, nicht solche, die
mit Argusaugen Uber die Pflichterfillung ihrer Untergebenen wachen, nein, die
besten und erfolgreichsten Vorgesetzten sind ganz schlicht und einfach gitige,
weise Menschen. Nicht Spezialisten eines kleinen Fachgebietes, sondern
Spezialisten eines wunderbar grofien Gebietes: des menschlichen Herzens ...
Die nichterne Untersuchung ergab weiterhin, daf3 erfolgreiche Vorgesetzte sich
sehr um das persénliche Wohlergehen ihrer Untergebenen kimmerten und deren
Interessen auch gegentber der Geschdftsleitung mit Nachdruck vertraten. Wenn
sie tadeln muBten, so geschah es in einer Art, die dem Getadelten erlaubte,
sein Gesicht zu wahren, seine Eigenliebe nicht kréinkte und ihm gestattete, tat-
sdchlich etwas aus seinem Fehler zu lernen. Vorwdrtsstrebende aber unter-
stitzten sie mit Rat und Tat bei ihrer Arbeit ...

Wer aber gibt, dem wird gegeben. Wer gitig und weise herrscht — ob in
Industrie, Wirtschaft oder Staat, wo immer der Partner ein Mensch ist —, der
wird Liebe ernten und wird auf den Schwingen der Zuneigung mit Sicherheit
emporgetragen werden.

Die Zuneigung des arbeitenden Menschen aber kann nicht mit leeren Phrasen
erkauft werden. Sie will erworben sein im ehrlichen Bemihen, das grofie Wort
,Liebe deinen Néchsten wie dich selbst” auch in der Werkshalle und im Biro

in die Tat umzusetzen.

Gesprdiche am griinen Tisch:

Die 2. geofe Acbeitstagung dec Knoce-Beemse A.§.

... einen Horror vor Tagungen :
Frau v. Bandemer, Dir. Vielmetter, Dir. Goerz (AG)

Am 19. Mai, pinkitlich um 9.45 Uhr, eréffnete Herr Di-
rektor Vielmetter die 2. Arbeitstagung der Knorr-Bremse
A.G. mit den Worten: ,Im allgemeinen haben wir alle
einen Horror vor Tagungen. Angesichts der Tatsache je-
doch, daf} die Zeit des grofien Booms vorbei ist und die

Essen und Trinken . . .
Dir. Holzhéuser, Dir. Waldschmidt (SB)

Tendenz abwadrts zeigt, wollen wir bemiht sein, ein Maxi-
mum an Leistung zu erreichen, indem die einzelnen Kon-
zernwerke zusammenstehen. Es soll von ihren Erfolgen,
aber auch von ihren Sorgen berichtet werden, um so die
latenten Kréifte ordnen und richtig einsetzen zu kénnen ..
So wies denn auch das Programm der folgenden drei Tage
eine stattliche Reihe von Referaten auf, die — ausgear-
beitet und vorgetragen von Vorstandsmitgliedern und Ab-
teilungsleitern der einzelnen Werke — Fragen des Ver-
triebs, der Werbung und der Vertreter-Organisation be-
handelten, sich aber auch mit Konstruktion und Forschung
sowie Planung, Einkauf und schlieBlich Material- und
Lagerfragen befaf3ten.

Der Kreis der Teilnehmer wurde in diesem Jahr erweitert,
so daB auch eine Reihe von Sachbearbeitern dieser Ta-
gung beiwohnen konnte. Und das Ergebnis dieser drei-
tégigen Aussprache?

Man war

erstaunt, wieviele Reibungspunkte zwischen den Wer-
ken vorhanden sind
interessiert an Einzelheiten ber die Sorgen des ande-
ren innerhalb des Werkslebens
iberrascht von fabrikationstechnischen Schwierigkeiten
zu horen, deren Beseitigung in Zukunft manche Mif3-
verstdndnisse gar nicht erst aufkommen lassen werden
einverstanden mit Vorschldgen und Beschlissen, zu
denen Referate und Diskussionen Anregung gaben
berzeugt, durch verschiedene Mafinahmen Méglich-
keiten einer engeren konzernlichen Zusammenarbeit
noch mehr als bisher zu schaffen
befriedigt von der umfassenden Themenstellung der
einzelnen Referate und erschdpfenden Diskussionen
und schliellich auch
erfreut, sich bei diesem grofien ,Familientreffen” wie-
der einmal gesehen und ausgesprochen zu haben.
Am Rande sei noch vermerkt, da man sich ber eine Dis-
kussionsmudigkeit nicht beklagen konnte, ja, die z.T. recht
lebhaften Debatten vielfach mehr Zeit als vorgesehen in
Anspruch nahmen. Auch das Tonbandgerdt hatte seinen
grofien Tag. Es lief auf vollen Touren und hielt jedes Wort
der Rerferate und anschlieBenden Aussprachen fest.
Der Erfolg nun dieser 2. Arbeitstagung wird sich in der
Zukunft zeigen. Die Mdglichkeit jedenfalls, durch persén-
lichen Erfahrungsaustausch die Voraussetzungen fir eine
engere Konzernzusammenarbeit zu schaffen, ist gegeben
worden.

.. . hlt Leib und Seele zusammen :
Dir. Dr. Timmerbeil, Dir. Vach (Volmarstein)

... Keine Diskussionsmidigkeit: Techniker unter sich



AUF DER DEUTSCHEN INDUSTRIE-MESSE

Messe — ein Wort, das schon Monate vor den Ausstel-
lungstagen die grofien Fertigungsstétten der deutschen
Wirtschaft elektrisiert. Man ist bestrebt, mit Neuem her-
auszukommen, bemiht sich, es vor jedem unberufenen
Auge bis zum Messebeginn geheimzuhalten, um mit dem
Uberraschungsmoment die gewifl ebenso regsame Kon-
kurrenz um die berthmte Nasenlénge zu schlagen.
Riesengrof} ist das Aufgebot an Wirtschaftserzeugnissen.
Die Messe in Hannover stellt insofern eine Besonderheit
im Rahmen vieler Ausstellungsmérkte dar, als sie eine aus-
gesprochene technische Messe internationalen Cha-
rakters ist. Man kénnte sagen, Hannover sei das kenn-
zeichnende Merkmal unserer technisch tendierten Zeit.
Rund eine Million Quadratmeter umfafit das Messe-
geldnde; in 24 Hallen présentieren Industriefirmen von
Rang und klangvollen Namen ihre Erzeugnisse. Auf dem
weitlaufigen Freigelénde ragen Kréne in den Himmel, und
hinter dem Fahnenwald dehnen sich weit hinaus Park-
platze fir 25000 Kraftfahrzeuge.

Die Maschinen und Geréte verlangen zum Versténdnis
technischen Sinn des Besuchers. So wird ein Grofiteil der
Gaste durch Ingenieure, Kaufleute, Monteure und Arbeiter
aus der Industrie gestellt. Es sind die Fach krafte, die
von den Industriefirmen entsandt werden und die in der
Lage sind, das wirklich Besondere und Neue der Messe
zu erfassen, zu beurteilen und fir die Bestrebungen des
eigenen Unternehmens auszuwerten. Natirlich sind — wie
Uberall — ,Seh-Leute” da, die sich vom Reiz des Messe-
milieus fesseln lassen. Aber es fehlen auch nicht die
,Kauf-Leute”, obwohl es fir die Industriefirmen nicht in
erster Linie um den Abschluf} von Verkaufsgeschéften auf
der Messe selbst geht. Wertvoller sind die vielen Ge-
sch&ftsanbahnungen mit neuen Interessenten, ist die Wie-
derbegegnung mit den vertrauten Gesichtern langjdhriger
Kunden, ist die Aussprache iber das dargebotene Er-
zeugnis mit Sach- und Fachkundigen. Zum Empfang und
zur Besprechung sind die Herren der Geschéftsleitung
durchweg Uberall vertreten.

So treffen wir auf dem bedeutend vergréBerten MWM-
Stand die Direktoren Vielmetter, Holzhdauser
und Waldschmidt aus Minchen, die Direktoren
Mann, Peters und Wiederhold aus Mannheim

ZEHN WERBLICH WERTVOLLE TAGE

an. Auch die Verkaufsgruppenleiter widmen sich dem an-
strengenden Standdienst. Man sieht es an den abge-
spannten Gesichtern, insbesondere wéhrend der letzten
der zehn Messetage, daf3 diese Aufgabe fir Techniker
und Verkéufer, Tag fir Tag neun Stunden lang Gber die
Vorziige und Eigenarten der Erzeugnisse Auskunft zu
geben, nicht einfach ist. Ein TéBchen Kaffee, von den
MWM-Sekretérinnen serviert, die in einer winzig kleinen
Kiche Erfrischungen zubereiten, bringt die Chefs und das
Standpersonal wieder ,auf Héchsttouren”. Solche Messen
machen mide; aber es gilt, in diesen Tagen, an denen
aus dem Inland und von den weiten Mérkten im Ausland,
sogar aus Ubersee, das Weltinteresse fir MWM-Erzeug-
nisse sozusagen zusammenflieB3t, das Eisen zu schmieden.
Die Berichtsblocks, auf denen die Besucherwiinsche zur
weiteren Behandlung im Stammhaus festgehalten werden,
follen sich; besonders eilige Falle werden aus den Be-
sprechungskabinen schon fernmindlich oder fernschrift-
lich nach Mannheim durchgegeben ... Es ist eine kleine
Filiale von technischer Darbietung, Werbung und Ver-
kauf, von Kundenpflege und sicherlich vom anerkannten
Ruf des MWM-Unternehmens. Da liegen in einer Bespre-
chungskabine Zeichnungen auf dem Tisch, um den herum
Vertreter der grofien Schlepperbau- und Aggregatferti-
gungsfirmen sitzen. In der anderen werden Pressever-
treter informiert und mit Werbeschriften ausgestattet,
wéhrend in der dritten gerade einer der MWM-Bezirks-
vertreter, die natirlich auch anwesend sind, einen Kunden
aus seinem Arbeitsgebiet begrifit.

Es darf MWM mit berechtigtem Stolz erfillen, daf3 Direk-
tor Mann am Eréffnungstag den Bundeswirtschafts-
minister Prof. Dr. Erhard begrifien konnte, der in Be-
gleitung des VDMA-Leiters Dr. Luley und von Vertre-
tern niedersdchsischer Landesministerien die Halle 3
(Motorenbau) aufsuchte. Er nahm regen Anteil an den
Neverungen, die konstruktiver Geist zur Férderung des
Fortschritts im bewdhrten Fertigungsprogramm fir MWM-
Motoren geschaffen hat. (Die einzelnen Ausstellungsob-
jekte von MWM und Sidbremse haben wir schon in der
letzten Ausgabe unserer Werkszeitung eingehend be-
sprochen).

Unser Bild zeigt
den Bundeswirtschaftsminister
mit Direktor Mann und Dr. Luley
vor unserem AKD 9,
einer aussichtsreichen
Neuentwicklung
im Kleinmotorenbau

Als Messebesucher lassen wir uns von dem breiten Men-
schenstrom einmal erfassen und von Halle zu Halle, von
Stand zu Stand, mittragen. Wir wollen ja nicht einseitig
,motoreninteressiert” sein. Fast alles in der Vielfalt des
Gebotenen ist der wirdigenden Anteilnahme wert. Da
sieht der Besucher z. B. eine Weltuhr, auf der die genave
Uhrzeit fir sémtliche Lénder der Welt abzulesen ist, er
bestaunt eine Rollfilmkamera von feinster Préizision, nicht
groéBer als eine Streichholzschachtel. Er sieht die Fort-
schritte der Technik an Rundfunk- und Fernsehgerdten,
befafBit sich auch einmal mit den modernsten Gerétschaf-
ten der Biro-Organisation, 1&@Bt sich dann durch die Hal-
len des Getriebebaues und der Haushaltswirtschaft hin-
durchtreiben, bis Auge und Ohr ermattet sind.

Er sucht sich in einem der 30 Lokale auf dem Messe-
gelénde ein Platzchen. Still allerdings ist es nirgendwo.
Das sténdige Vorilberwandeln von Menschen, unter denen
sich die héaufig schon &uferlich an Gesichtsfarbe oder
Kleidung erkennbaren Vertreter aus aller Herren Lénder
befinden, |&Bt den Blick fir diese grofie Schau internatio-
nalen Gepréges nicht zur Ruhe kommen. Hoch in der Luft
kreisen Flugzeuge mit werbenden Spruchbéndern. Dann
und wann wehen Glockenténe vom Glockenspiel heriber.
Weit in den Himmel hinein aber ragt ein 120 m hoher
Stahlturm als neves Wahrzeichen der Industrie-Messe.
Auf dem Freigelénde herrscht rege Betriebsamkeit. Wie
Wesen aus der Urwelt ragen riesenhafte stdhlerne Unge-
heuver empor, greifen mit méchtigen Klaven nach Wag-
gonladungen Erde, reifien den Boden auf und zeigen den
breiten Arbeitsbereich modernster Grofigeréte. Am Stand
daneben ist alles das aufgebaut, was durch technische
Neuerungen den Warentransport und die Warenstape-
lung erleichtert. Es ist unmdglich, sich in der Kirze der
Zeit mit allem vertrautzumachen.

So entdecken wir bald wieder unsere stille Liebe zu den
Motoren. Hier im Freigelénde finden wir die vielen
MWM-Kunden, die MWM-Motoren in ihre Geréte einge-
baut haben. Kompressoren werden mit Kleindieseln ange-
trieben, Planierraupen, Baumaschinen, Aufladegeréte,
Drehkréne, und mit einem gewissen Stolz stehen wir vor
der groBen Doppel-Lok, die mit 2 RHS 518 A ausge-
ristet ist.

Wir glauben, daf3 es auch im Rahmen unserer Werks-
zeitung eine Wirdigung des guten Einvernehmens mit
den MWM-Einbaukunden darstellt, wenn wir hier die
Firmen mit den ausgestellten Gerdten und MWM-Motoren
nennen:

Polyma-Kassel zeigte je ein Drehstrom-Aggregat mit
KDW 415D und RHS 518 A, Baensch-Hamburg eine
Winde mit KD 12 Z, Kaiser-Berlin ein Diesel-Aggre-
gat mit AKD12V, Hansa (Alimann)-Hamburg eine
Lichtschalt-Automatic mit AKD 12 E, Poppe-Kiel einen
Kompressor mit KDW 415 Z-Motor.

Die Elekiron - Stuttgart hatte eine Drucklufterzeu-
gungsanlage mit AKD 12 E aufgebaut. FMA-Frank-
furt ein Kompressor-Aggregat mit AKD 12Z, Titus-
Worms fihrte eine Planier - Raupe mit RHS518Z,
Frankenwerke-Markiredwitz einen Kompressor mit
RHS 518 D sowie einen Bully 111D mit AKD 12 Z, Flott-
mann-Herne ein Kompressor-Aggregat mit AKD 12V
sowie einen fahrbaren Rotations-Kompressor OM 07
mit RHS 518 D vor.

Bei Jung-Jungenthal sahen wir die schon erwdhnte
Doppel-Lok mit 2RHS 518 A, bei Schéma-Diepholz
je eine Schmalspur-Lok mit AKD12E und KDW415Z,
bei Bischoff-Recklinghausen die neue Universal-Bau-
maschine ,Polytrak” und ein Frontlager mit KDW
415D, bei Waggon-Fuchs, Heidelberg einen Bagger
mit 2KDW 715 Z, beim Huttenwerk-Sonthofen einen
500-Liter-Betonmischer mit AKD 12 Z. Bei der Weser-
hitte-Oeynhausen fanden wir unsere Motoren AKD
12E im Aufladegerdt und RHS 518 A in einem Loffel-
bagger wieder, bei Gottwald-Diisseldorf den KDW
415D in einem Bagger, bei Végele - Mannheim im
Betonmischer des AKD 12 Z.

Die MIAG-Braunschweig betrieb ihre Kranen MK 5
und MSK 5 mit AKD 12Z und AKD 12 D, die DEMAG-
Zug, Wetter, ihren SKG-Schlepper - Drehkran mit
AKD 12Z. Und schlieBlich bot uns der Stand der
Firma Still-Hamburg in Aggregaten eine ganze Schau
von MWM-Motoren, und zwar AKD 12E, AKD 12Z,
AKD 12V, KDW 415D und RHS 526 A.

Man erkennt: nicht nur die technische Schépfung, auch ihr
Beschauen und Bewundern ist anstrengend. Fir den, der
eine solche Messe noch nicht gesehen hat, ist sie ein un-
vergeflliches Erlebnis. Und selbst fir Techniker und Kauf-
leute, die das Besondere suchen und finden, ist die
gréf3te technische Schau Deutschlands im-
mer wieder eindrucksvoll. JHB, Mannheim

JHB, Mannheim
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etwas verwaschen. Ein Schornstein bldst kleine Rauchwol-
ken in den blauen Himmel. Hier — weit im Norden von
Berlin — verebbt der Grofstadtverkehr. Zwischen dunklen
Laubbdumen, links und rechts Schrebergdrten, fihrt eine
kleine Auffahrt bis vor den Eingang. Sehr ruhig ist es
hier — fast ein wenig zu ruhig fir eine Fabrik ... aber es
scheint nur so.

Eng verknipft mit dem Schicksal Berlins
Es war ein hartes Schicksal, das dieses jingste Kind der
Knorr-Bremse traf. - Einst ein gut gehendes Unternehmen
der Kautschuk-Industrie war Kibler als Tochtergesellschaft
unseres Konzerns in erster Linie Zulieferwerk von Gummi-
waren fir die Knorr-Bremse A.G. und ihrer Gesellschaften.
Der stattliche Maschinenpark ermdglichte dem Unterneh-
men, gut, schnell und preiswert zu produzieren. Selbst vor
dem Bombenkrieg blieben die Hallen verschont, so daf
das Werk die Kapitulation noch unversehrt Gberstand und
bei Kriegsende ber seinen gesamten Maschinenpark ver-
fugte. Doch kaum war der Donner der Geschiitze verhallt,
der Kampf um Berlin beendet, lernte die Bevélkerung ihre
neuen Herren kennen ... Dem Schicksal, dem die gesamte
Berliner Industrie zum Opfer fiel, konnte auch Kibler nicht
entrinnen. — Am 19. Mai 1945 begannen die Sowijets mit
der Demontage, und drei Wochen spéter, am é. Juni, war
auch die letzte Maschine verladen, darunter eine grofie
hydraulische Presse, 120000 kg Buna und zwei Misch-
maschinen modernsten Typs. Zuriick blieben leere Hallen
und einige langjdhrige treve Mitarbeiter ...
Bis zur Wdhrungsreform konnte ein kleiner handwerk-
licher Betrieb wieder aufgebaut werden, aber ohne daf} es
mdglich gewesen wire, die Maschinenbesténde irgendwie
nennenswert zu ernevern oder auch nur die Gebéude-
schdden zu beheben. Durch laufende Unterstitzung der
Knorr-Bremse und mit Hilfe von ERP-Geldern (bei Kibler
betrugen sie etwa 10 Prozent der entfremdeten Maschinen-
und Sachwerte), die bevorzugt den schwergepriften Ber-
liner Betrieben zuflossen, konnten die notwendigsten
Maschinen angeschafft werden.
Unter unsagbaren Schwierigkeiten wurde das frihere
Produktionsprogramm  wieder aufgenommen, némlich
Schléuche, Formartikel und GummifuBBboden, so daf3 Kib-
ler auch heute wieder in erster Linie Zulieferwerk fir
unsere Konzernfirmen sein kann.

Von ,Portionen” und ,Puppen”

Die Mischwalze ist das Sinnbild der Kautschukverarbeitung.
Mit ihrer Hilfe entsteht aus Kautschuk und vielen Hilfs-
stoffen eine lange Reihe von Gummierzeugnissen mit den
unterschiedlichsten Eigenschaften ...

Der Mann vor der Maschine setzt mit einem Griff die bei-
den hintereinanderliegenden Walzen in Bewegung. Sie
drehen sich zueinander, die eine etwas schneller als die
andere. Der Abstand zwischen den beiden Walzen ist
variabel und kann bis auf einen Millimeter verringert
werden.

Der Mann wendet sich einem bereitstehenden Behdlter zu,
in dem die ,Portion”, etwa 20 Einzelstoffe, aus denen sich
das Material for Schléuche, Formartikel oder FuSboden zu-
sammensetzt, abgewogen bereitliegt. Er ergreift als erstes
ein grofles schweres Stiick, eine schwarze Masse, und drickt
es fest zwischen die sich drehenden Walzen. Dieses Roh-
material, Gummi oder ,Regenerat” (alter Gummi, den man
je nach Qualitét” der herzustellenden Mischung in mehr
oder weniger grofien Mengen zusetzt) wird von den Wal-
zen erfaBt und verwandelt sich, nachdem es durch den
engen Spalt getrieben wurde, in eine etwa 1mm dinne
Platte. — Dieser Vorgang ist mit mannigfachen Geréu-
schen und Gerichen verbunden. Die Luft wird mit grofer
Gewalt aus der porésen Masse getrieben und dringt
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geruchlos zu! Nun hat sich die ausgerollte Schicht um eine
der beiden Walzen gelegt. Nacheinander werden jetzt
die anderen Einzelstoffe in das Mischwalzwerk geschittet.
Der Behdilter leert sich langsam, und die Schicht auf der
einen Walze dehnt sich mehr und mehr nach beiden Seiten
aus. Doch noch kann von einer vollzogenen Mischung
nicht die Rede sein. Die einzelnen Stoffe wie Schwefel,
Kreide, Farbzusdtze usw. sind noch deutlich erkennbar.
Nun schneidet der Mann diese ausgewalzte dinne Schicht
herunter, 168t sie zu einer ,Puppe” aufrollen und diesen

Die Mischwalze ist das Sinnbild der Kautschukverarbeitung

Vorgang sich héufig wiederholen. Die Puppe gerdt zwi-
schen die Walzen, so dafi sich die Hilfsstoffe immer inniger
miteinander verbinden. Die Mischung wird geschmeidiger,
die Farbe gleichméBiger ... das Material fir Schlauch,
Formartikel oder FuBboden ist bereitet.

... keine Mittel zur Verfigung: die Formerei

So ein Schlauch hat es in sich!
Sicher ist es fur jedermann interessant zu wissen, daf so
ein Gummigartenschlauch aus drei, ein Bremsschlauch aber
sogar aus sieben Schichten besteht. Zwischen der ,Seele”,
der innersten Schicht eines jeden Schlauches, und der
,Decke” verhindern finf einzelne Lagen aus gummiertem
Baumwollgewebe leichtes Knicken des Schlauches und
geben ihm seine hohe Luftundurchl@ssigkeit.
Bei der Fabrikation von Gartenschléuchen muf ein Arbei-
ter bei Kibler taglich etwa 10-15km hin- und herlaufen,
und zwar nicht nur vorwdrts, sondern manchmal auch rick-
warts. Wahrend beim Bremsschlauch die Anbringung der

So ein Bremsschlauch besteht aus sieben Schichten

einzelnen Einlagen maschinell vorgenommen werden kann,
geht das Umwickeln der 40 m langen Gartenschléuche in
Ermangelung geeigneter Maschinen an langen Tischen vor
sich: die schwarze ,Seele” des Gartenschlauches wird auf
einen ,Dorn”, ein Metall-Rohr von 40 m Lénge, gezogen
und erst von einer Einlage, dann von der Decke umkleidet.
Dies geschieht ohne Maschine, so daf3 ununterbrochene
Wege von je 40 m Lénge zuriickzulegen sind!

Wie der GummifuBboden entsteht

In allen Konzernwerken féllt den Besuchern der gediegene,
trittfeste, elastische Gummifuf3boden auf, der - ganz nach
Wahl - grin, rot oder andersfarbig gemustert ist. Mittels
Poliermasse auf Hochglanz gebracht, gereicht er voll und
ganz den Biros zur Zierde. (Glicklicherweise hért man sel-
ten von Betriebsunfdllen, wie sie die Chefsekretérin der
KB.-A.G. kirzlich erleiden mufite: sie rutschte aus und brach
sich einen Zahn ab.)

Auch dieser FuBboden ist ein Kibler-Erzeugnis. Die beiden
verschiedenen Kautschukmassen (wir kénnen noch jetzt gut
feststellen, dafl der Gummibelag aus zwei Schichten be-

GummifuBboden: die wichtigste Arbeit féllt der ,,Auma’’ zy

nimmt die Vulkanisierung vor:
Der Kautschuk wird durch organische Verbindung mit dem
zugesetzten Schwefel zu Gummi.

Kiibler und wir — eine Einheit!

Weihrend fir die Herstellung dieses FuBbodenbelages
wenigstens in der Auma eine moderne Maschine vorhan-
den ist, standen bislang fir eine Neueinrichtung der For-
merei noch keine Mittel zur Verfigung. Von den gesamten
12 Pressen werden lediglich 3 elekirisch betrieben, so daf3
hier durch Handpumpen noch schwere Arbeit geleistet
werden muf3.

Da jedoch gerade der Formerei bedeutende Auftrége auf
Walzhéute, Steuerventile, Kupplungsringe, Kolbenstulpen
usw. von der Stidbremse und MWM erteilt werden kénnen,
soll diese Abteilung der Kibler GmbH. in Zukunft eben-
falls modernisiert werden. Durch die Aufiréige unserer
Konzernfirmen liegt die Bedeutung der Formerei fir das
Werk auf der Hand.

Die Vielféltigkeit der Formartikel stellt das Labor vor
grofle Aufgaben, denn chemische sowohl als auch tech-
nische Eigenschaften der Erzeugnisse sind allein von der
jeweiligen Kautschuk-Mischung abhéngig. Jede durch die
Mischwalze bereitete Masse muf3 sich im Labor einer ein-
gehenden Prifung unterziehen. Die Grade der Zerreif3-
festigkeit, der Dehnung, der Hérte und der Elastizitét zei-
gen neuerworbene moderne Prifmaschinen an. Diese
Materialprifungen durch das Labor sind hier — wie in allen
anderen Werken auch — von gréfiter Wichtigkeit.

Der Kunststoff-Ball rollt in die Zukunft

Das jingste Kibler - Erzeugnis nun haben wir unseren
Lesern schon in Heft 1 und Heft 5 vorgestellt: es sind die
Kunststoff-Bélle, die sogenannten ,Kibler-Kugeln”. — Ein
Gummiwerk und Kunststoff-Bélle2 Nun, es muf3 nicht alles
Gummi sein, was von Kibler kommt! Der Fortschritt 1683t
sich nicht aufhalten, und die Rohstoffbasis der gummiver-
arbeitenden Betriebe, die urspringlich nur Natur - Kaut-
schuk umfafite, hat sich immer mehr verbreitert. Der syn-
thetische ,Buna” wurde entwickelt, und der Schritt zum
reinen Kunststoff war nicht mehr grofs. Auf Grund der Tat-
sache nun, daB keine erheblichen maschinellen Neu-
anschaffungen vorgenommen zu werden brauchten und
der Notwendigkeit, das Programm in Massenverkaufs-
gitern zu erweitern, wurde vor drei Jahren bei Kibler der
erste Kunststoff-Ball entwickelt. Und wenn der Besucher auf
seinem Rundgang das oberste Stockwerk betritt, so sieht
er, daBB die Ball-Fabrikation wirklich eine gute, runde
Sache ist.

,Gummiwerk Kibler” ... die schwarze Schrift auf der
Hauswand ist durch die Unbilden der letzten Jahre ver-
wischt. Die Ruhe aber, die diese kleine Fabrik umgibt, ist
nur &uBerlich:

135 Mitarbeiter, Ménner und Frauen, stehen hier an den
Maschinen. Und wenn jemals bei Kibler die Produktion
wieder auf volle Touren anlaufen kann, so wird dies da-
von abhdngen, ob die Belegschaft dem alten Ruf von dem
Willen und der Tichtigkeit des Berliner Arbeiters erneut
Geltung verschafft und sich im Existenzkampf mit der sehr
neuzeitlich und rationell arbeitenden westdeutschen Kaut-
schuk-Industrie nicht geschlagen gibt.

Wir von den Werken der Knorr-Bremse wollen auf unsere
Berliner stolz sein. Wir k&nnen getrost von Kibler, unse-
rem Gummibaum auf der Insel Berlin, sagen: ,Klein — aber
oho!” und wir wollen ihn weiterhin pflegen und begie-
Ben, damit er der lieben Politik zum Trotze auch im west-
&stlichen Klima Berlins weiter wéichst und gedeiht (um ihn
spdter wieder anzapfen zu kénnen)!


















