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om Licht in der Welt

Jetzt ist es wieder einmal an der Zeit, die Gedanken ein wenig von den alltég-
lichen Dingen loszulésen und auf die Reise zu schicken ...
Was liegt néher, als daB wir sie, da es weihnachtet, nach jenem Lande schicken,
in dem vor langer Zeit ein Licht aufging. Das Licht vermochte zwar nicht, die Welt
zu erhellen — dafir war und ist das Dunkel noch immer zu grof3 — aber es leuchtet
stetig, und in seinem Leuchten liegt eine starke Hoffnung und eine mdchtige Ver-
heiBung fir alle, die guten Willens sind.
Lassen wir uns deshalb in Gedanken nach dem Lande ziehen, in dem Jesus fir
die Menschen als Mensch geboren wurde. Was sehen wir heute dort? Menschen
in Waffen. Auf der einen Seite die Israelis, auf der anderen die Araber. Auch
damals, zur Zeit Jesus, standen in jenem Lande Menschen in Waffen — rémische
Legiondre auf Befehl des Kaisers Augustus... Die Gewalten haben gewechselt,
aber wie auch immer die méchtigen Ménner heiflen, ihre Macht, die ja eine Macht
von dieser Welt ist, stitzt sich auf Waffen.
Ist nun Jesus, dessen Geburt wir bald wieder feiern, eigentlich nicht ganz umsonst
geboren und gestorben? Wir blicken um uns und sehen so viel Gewalt und Un-
recht, und heute wie damals Menschen in Waffen um die Stdtte seiner Geburt.
Nein, und trotzdem — es war nicht umsonst! Die Welt der Menschen hat sich zwar
seit jener hellen Nacht im Stalle von Bethlehem nicht gedndert — die Kardinal-
fehler der Menschen sind weiterhin Dummbheit und Herzenstrégheit — aber die
starke Hoffnung auf ein besseres Dasein ohne all diese menschlichen Fehler und
Schwéichen hat seit Christus in den Seelen der Menschen Wurzeln geschlagen.
Diese Hoffnung ist ihr eigentlicher Besitz, den ihnen keine weltliche Macht nehmen
kann.
Noch immer sind all die Worte Christi, aus denen sich die Hoffnung der Menschen
speist, so lebendig und so giltig, wie damals, als sie von ihm gesprochen wurden.
Es sind Worte wie ewig leuchtende Lampen, und es sind die einzigen Lichter, nach
denen wir uns noch richten kédnnen und missen, wenn wir nicht in eine Nacht
stirzen wollen, hinter der kein Morgen mehr kommt:

.Liebet Eure Feinde, tut Gutes denen, die Euch hassen und betet fir die, welche Euch

verfolgen.”

JRichtet nicht, damit lhr nicht gerichtet werdet.”

.Selig, die Hunger und Durst haben nachder Gerechtigkeit, denn sie werden gesdttigt werden.”

4Hitet Euch vor den falschen Propheten, die in Schafskleidern zu Euch kommen, inwendig

aber reiflende Wélfe sind. — An ihren Friichten werdet lhr sie erkennen.”

.Bittet, und es wird Euch gegeben werden; suchet, und Ihr werdet finden; klopfet an, und es

wird Euch aufgetan werden. Alles von dem Ihr wollt, daf3 es Euch die Menschen tun, das

sollt ebenso auch lhr ihnen tun.”
Aus diesen Worten Christi, die in dem alten Buch verzeichnet sind, das bei den
meisten Menschen irgendwo im hintersten Schubfach des Schrankes ruht und das
doch so viele Gewaltherrscher, Volker und Zeiten Gberdauert hat, kann auch der
Mensch unserer Tage seine Hoffnung, seine Zuversicht und seine Kraft beziehen. —
Wenn wir uns darauf besinnen, werden wir auch inmitten einer dunklen Welt, die
vom Kriegsldrm widerhailt, ruhigen, ja glicklichen Herzens die Geburt Christi
feiern kénnen ...
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WEIHNACHTEN 1956

Wenn ich heute an dieser Stelle wieder zu lhnen in Berlin, Miinchen, Mannheim
und Volmarstein sprechen kann, so empfinde ich vor allem Dankbarkeit, daB wir
von den Werken der Knorr-Bremse ein arbeits- und erfolgreiches Jahr friedlich
verleben durften. Und mit mir sollten auch Sie dankbar sein fir dieses Geschenk
eines friedlichen Jahres — eines Jahres, das nun schon beglénzt von den Lichtern
des nahen Weihnachtsfestes Abschied nimmt — denn es gab und es gibt viele Teile
der Welt, in der erbitterter Streit und bohrende Unzufriedenheit herrschen ...
Das Jahr 1956 war erfillt vom Lédrm der Waffen. Wenn ich diese Zeilen in diesem
Augenblick niederschreibe, weifd ich genau so wenig wie Sie, ob und wann endlich
wieder in Agypten, Israel, Tunis, Marokko, Algerien, in Hongkong, auf Zypern
und in Osteuropa der Friede einkehrt... Ich kann nur, wie Sie alle, hoffen, daB
uns, die wir in der Vergangenheit schon so viel Unheil erleben muBten, nsue
Schrecken erspart bleiben mégen.

Doch gerade, weil der Himmel Gber unserer Welt so bewslkt ist, wollen wir nicht
vergessen, dafl wir 1956 in Frieden und Freiheit arbeiten durften. Ich glaube, daf3
wir alle darum das kommende Weihnachtsfest wirklich mit einem Gefihl der
Dankbarkeit begehen sollten und zwar demitiger Dankbarkeit, denn der Frieden
ist von allen Geschenken das allergréBte.

In diesem Sinne winsche ich Ihnen und Ihren Angehérigen ein friedliches und
schénes Weihnachtsfest und fir das neue Jahr den Frieden, den uns das Schicksal
im alten Jahre so gitig schenkte.

Meine aufrichtigen Wiinsche und mein dankbares Erinnern gelten nicht nur denen,
die durch ihre tdgliche Tétigkeit mit den Werken der Knorr-Bremse eng verbunden
sind, sondern auch den ehemaligen Mitarbeitern — und besonders denen in Ost-
Berlin und der Zone! lhnen allen wiinsche ich ein gesegnetes Weihnachtsfest und

ein glickhaftes neuves Jahr!
lhr

%
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Liebe Kolleginnen und Kollegen!

An der Schwelle des neuen Jahres halten wir Rickschau. Die Produktion ist in den
Werken gestiegen, mit Eurer schépferischen Kraft konnten in Biros und Werk-
stdtten neue Arbeitsplétze geschaffen werden.

Wir stehen am Anfang der Automatisierung. Unsere Aufgabe ist es, diese dem
Menschen nutzbar zu machen, damit er nicht der Diener der Maschine wird. Mit
Hilfe der 45-Stunden-Woche ist der erste Schritt hierzu getan.

Bemihen wir uns, im neuen Jahr die Arbeitsbedingungen fir die Menschen zu ver-
bessern und den Wert der Arbeit dem Frieden dienstbar zu machen.

Wir wiinschen lhnen allen, Kolleginnen und Kollegen, recht frohe Weihnachts-
feiertage, viel Glick und Gesundheit im neuen Jahr.

Im Auftrag der Betriebsrdte aller Werke
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Was geht mich die Normung an?

Noch nie zuvor hat sich die Schriftlei-
tung Uber so viel tégliche Post freuen
dirfen wie in der Zeit vom 12.-26. No-
vember! Wéhrend dieser vierzehn Tage
ndmlich trafen aus den einzelnen Wer-
ken die Lésungen zu unserem Preisaus-
schreiben ein, und — was wir nicht zu
hoffen gewagt hatten —wurde Wirklich-
keit: unser Preisausschreiben war ein
voller Erfolg. Die durch die Pfértnereien
ausgegebenen Formbldtter waren bei-
spielsweise in unserem Minchner Werk
schnell vergriffen, wenn auch — um der
Woahrheit die Ehre zu geben — nur 50%
wieder ausgefillt auf dem Tisch der Re-
daktion landeten. Eines aber ist uns
klar: die Normenkenntnisse der Betei-
ligten wurden wieder einmal griindlich
aufgefrischt!

Bei der Auswertung ergaben sich einige
interessante Zahlen: 73% der einge-
gangenen Lésungen sandten uns die
Minchner Knorr- und Stidbremser, 15%
kamen aus Mannheim, 7% aus Volmar-
stein und mit 5% beteiligten sich Kolle-
gen von Hasse & Wrede. Von Kiibler,
Berlin, erhielten wir statt ausgefillter
Formbldtter allerdings einen Brief. Herr
Direktor Berthold schrieb uns u. a.:
4+« - - Mit der Preisfrage kann unsere Be-
legschaft nichts anfangen. Wir sind der
Auffassung, daB bei Ausschreibung
irgendwelcher Prédmien der Gegenstand
der Preisfrage etwas sein muf3, was allen
von den Werken der Knorr-Bremse ge-
laufig ist. Ihre Preisfrage jedoch spricht
unsere Belegschaft in ihrer Gesamtheit
nicht an.”

Herr Dir. Berthold hat recht. Es tut uns
leid, daB3 unsere Freunde von Kibler
nicht mitraten konnten. Aber wir ver-
sprechen, demndchst ein neues Preis-
réitsel zu starten, an dem wirklich alle
— auch die Kaufleute und unsere Da-
men — teilnehmen kénnen! Denn auch
die Damen waren diesmal benachtei-
ligt. Nur zwei Minchnerinnen versuch-
ten, die Lésungen richtig auszuknobeln
— und mit schénem Erfolg! Ein wertvol-
ler Sachpreis ist ihnen sicher.

Die berufsméBige Gliederung der Ein-
sender sieht folgendermaBen aus: mit
38% beteiligten sich die Metallarbeiter,
mit 27% Konstrukteure und Zeichner,
Mitarbeiter aus der Arbeitsvorberei-
tung mit 15%, Kontrolleure und Meister
mit 11%, kfm. Angestellte mit 5% und
Lehrlinge mit 4%.

Ein Einsender aus Minchen, Herbert
Krause, hat der Lésung einen Vierzeiler
vorangesetzt, den wir unseren Lesern
nicht vorenthalten méchten:

Fehler gibt es, wie man sieht,
wahrhaftig und in Massen;
doch Platz dafiir in der Rubrik

hat man uns nicht gelassen.

Auflésung unserer Preisaufgabe

Und tatséichlich hatte man bei der Aus-
wertung der Lésungen den Eindruck, als
ob es ein groBer Teil auf das Auffinden
moglichst vieler Fehler abgesehen
hatte, statt sich auf die wesentlichen
zwdlf zu beschrénken. Oftmals wurde
als Fehler z. B. angesehen, daf8 der
MaBstab nicht stimmt, daf3 die Prifun-
terschrift fehlt, daB der Zeichnungskopf
nicht mit den neuesten DIN-Normen
Ubereinstimmt usw.... Auch war die
Rede von ,Bearbeitungszeichen”, wo-
gegen in DIN 140 nur Oberfléchenzei-
chen festgelegt sind. Diese Unterschei-
dung aber ist ebenso wichtig, wie die
richtige Benennung unseres herzustel-

RadiusgréBe am Flansch fehlt.

© 90 606 6 660 0

staben (h).

Ma#B fir Kernlochtiefe fehlt.
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Doch wir wollen Sie jetzt nicht mehr
lénger auf die Folter spannen und end-
lich unsere ersten drei Preistrdger be-
kanntgeben. Fir den 1. Preis hatten wir
gleich zwei Anwdirter, so daf3 in diesem
Fall das Los entscheiden muBte. Es ge-
wannen den

1. Preis: Kurt Eichhorst, H & W Berlin
2. Preis: Herbert Krause, KB Miinchen
3. Preis: Fritz Grinmiller, SB Minchen

Im ganzen wurden sieben Geldpreise
verteilt von insgesamt DM 100.— sowie
viele Sachpreise im Werte von rund
DM 350.—.

Uber die groBe Beteiligung haben wir
uns sehr gefreut — jetzt freuen wir uns
dariber, daB so viele recht gute Losun-
gen eingegangen sind. 65% aller Ein-
sender wurden deshalb mit einem Preis
bedacht — darunter auch Herr Romeis
aus Minchen, der trotz seiner berufs-
fremden Tdtigkeit als Pfortner elf Feh-
ler fand. Ebenso Max Hefner, SB, der
wohl 29 Fehler auffihrte, aber leider zu

lenden Einzelteiles. Daf3 ndmlich die
JKurbelwelle” gar keine Kurbelwelle
war, fanden nur 20% heraus!—So zeigte
sich denn auch bei diesem Preisrdtsel
wieder, was die Praxis immer wieder
bestdtigt: wie wichtig némlich eine
Zeichnungs-Prifung ist (und wieviel
schwerer es die Prifstellen hdtten, gin-
gen sie auch so auf Nebensdchlichkei-
ten ausl).

Wir bringen jetzt fir alle Leser die rich-
tige Auflésung, die nur von zwei Teil-
nehmern genau so — also richtig — an-
gegeben wurde (die Reihenfolge der
Fehler spielt natirlich keine Rolle):

Benennung falsch; ist keine Kurbelwelle.

Werkstoff falsch; GrauguB ist nicht vergitbar.

Oberfldchenzeichen (V/) falsch; (Rauhtiefe 4 1 =vwv).

Gewinde M 24 in Draufsicht falsch; AuBen @ darf nicht gestrichelt sein.
Einstich fir Gewinde M 24 nicht nach DIN 76; Einstich @ und -Breite falsch.

Kegelwinkel falsch vermaBt; Einstellwinkel betrdgt die Halfte.

Flanschansatz I1SA-Toleranz “H7“ falsch; fir Wellentoleranz kleine Buch-

Facettenbreite am Flanschansatz 50 & fehlt.

Gewinde M8 am Kern @ vermaBt statt am Auflen @.

MaB fir nutzbare Gewindelénge fehlt.

den 80% gehérte, die der falschen Kur-
belwelle nicht auf die Spur gekommen
sind! Ein besonderes Lob auch Lehrling
Armin Mayrle, Minchen, der aber auch
einen wesentlichen Fehler Ubersehen
hat.
AbschlieBend nun méchten wir lhnen
von den Werken der Knorr-Bremse dan-
ken fir die Teilnahme an unserem Preis-
rdtsel. Besonderer Dank aber gebihrt
all jenen, die die Vorarbeit dazu gelei-
stet haben: Herrn Zotzmann aus Mann-
heim fir seine vielen guten Anregun-
gen und Ratschldge, der MWM-Nor-
menabteilung fir die wunderschéne
falsche Zeichnung, der SB-Normen-
stelle, die noch einige weitere (irr-)sin-
nige Fehler beisteverte und nicht zu-
letzt Herrn Hans Krémer, dem geistigen
Vater unserer Preisaufgabe, der auch
die Auswertung vorgenommen hat.
Ilhnen allen winscht ein recht frohes
Weihnachtsfest und glickliches Neues
Jahr

Ihre Schriftleitung

In einer letzten Endes recht gliicklichen Weise konnte eine
unangenehme Situation fir unser Kinderheim in St. Blasien
in diesen Tagen bereinigt werden. Es ging um einen Haus-
kauf.

Nur wenige Meter von unserem Heim entfernt befindet sich
ein kleines Haus mit Garten. Es gehdrte dem benachbarten
Sdgewerk. Schon wenige Wochen nach der Inbetriebnahme
des Heimes, im Frihjahr 1955, fragte der Eigentimer bei
der Konzernleitung an, ob evil. Interesse an dem Erwerb
dieses Hauses bestinde. Falls dies nicht der Fall wdre,
wiirde es fir Wohnzwecke umgebaut werden.

Die Knorr-Bremse jedoch hatte damals gerade erst das
Heim erstanden, es entsprechend umgebaut und eingerich-
tet... und den Etat schon léngst Uberschritten. Also wurde
abgelehnt.

Im Spdtsommer dieses Jahres erfuhr man nun, daf3 das
Sdgewerk die Umbaupléne aufgegeben und einen neuen
Kaufinteressenten gesucht und gefunden habe. Das wére
nun nicht weiter tragisch, wenn nicht der neue Interessent
sich mit dem Plan getragen hétte, aus dem Haus einen Café-
bzw. Restaurationsbetrieb zu machen. Die Bestirzung bei
der Heimleitung war dartber gro — befirchtete man
doch dadurch eine empfindliche Beeintréichtigung des
Heimbetriebes und der bis dahin herrschenden Ruhe und
Erholsamkeit. Auch die Konzernleitung konnte sich dem
nach Prifung der Verhdlinisse unter diesem besonderen
Gesichtspunkt nicht verschlieBen. Was war zu tun?
Einspruchsméglichkeiten gegen die Errichtung eines Re-
staurationsbetriebes neben einem Kinderheim gibt es nicht.
Nur durch Kauf konnte die Gefahr von Stérungen fiir das
Heim abgewendet werden. Nun jedoch aber war der Kauf,
der damals glatt vonstatten gegangen wdre, durch die
Einschaltung eines Dritten mit auBerordentlichen Schwierig-
keiten verbunden. Erst nach léngeren Verhandlungen
konnte Einigung zwischen den beteiligten Parteien erzielt
werden, so daf es dann in den letzten Oktobertagen doch
noch zur Unterzeichnung des Kaufvertrages kam.

Das Grundstiick nun ist ungeféhr 11 Ar groB3 und besteht
aus Haus und Garten. Von dem Haus selbst kann man nicht
behaupten, daf3 es ein Prachtstick ist — es wurde vorher
landwirtschaftlich genutzt, und so bestehen die Raumlich-
keiten neben Stallungen aus nur einer ausgebauten
Wohnung.

Der grofie Vorteil besteht jedoch darin, daB nun durch den
Zukauf der Heimbesitz fast vollsténdig in sich abgeschlos-
sen ist. Die linke und untere Seite wird durch einen Bach,
die rechte Seite durch Wald begrenzt, was man schlechthin
als ideal bezeichnen darf.

Bestimmte Pldne beziglich der Verwendung des Hauses
liegen noch nicht vor, jedoch kann schon so viel gesagt
werden, da8 das Haus nach zweckentsprechendem Umbau
eine sehr wertvolle Ausweichméglichkeit fir das Heim sein
wird. — Bis dahin wird allerdings noch einige Zeit ver-
gehen ... E::Sch

In der Nacht vom 4. zum 5. Dezember verstarb nach kurzem, schwerem

Leiden in einem Mannheimer Krankenhaus die langjéhrige Leiterin unseres
Kinderheims in Nieblum/Fohr

Frau Elka Rochler

Ihr Leben war Liebe und Sorge fiir die Kinder unserer Werksangehorigen.

Frau Rochler wurde im April 1924 von der damaligen Direktion der Knorr-

Bremse AG. beauftragt, als Oberin die Leitung des Kinderheims zu iiber-

nehmen. Drei Jahrzehnte hindurch versah sie dieses Amt gewissenhaft und

erwarb sich auf Grund des ihr eigenen Pflichtgefiihls und ihrer Treue nicht

nur die Wertschiitzung der Geschiftsleitung, sondern dariiber hinaus stets

von neuem die Zuneigung der ihr anvertrauten Kinder. Im April 1954 trat

,Mutter Elka* — wie sie liebevoll von jhren Pfleglingen genannt wurde —

in den Ruhestand.

Mit tiefer Trauer gedenken wir heute der Verstorbenen. Sie war ja mehr

fiir uns als nur der gute Geist unseres Kinderheims — sie war unsere
»Mutter Elka‘.

Sie wird in vielen Kinderherzen der groBen Knorr-Familie weiterleben.




Der neue MWM-Vielstoff-Dieselmotor

Erschienen in der Zeitschrift ,,Hobby, Magazin der Technik’, November 1956

Seit einiger Zeit hat das Problem des Vielstoffdieselmotors
die Fachleute in seinen Bann gezogen. Woher kommt plétz-
lich das besonders grof3e Interesse fir dieses Problem, denn
Dieselmotoren sind doch bisher zur Zufriedenheit aller mit
Dieselsl (Gasdl) gelaufen? Der Grund ist in der Forderung
der NATO zu sehen, daB alle in ihrem Bereich fur mili-
tdrische Zwecke eingesetzten Dieselmotoren in der Lage
sein mussen, mit Vergasertreibstoff betrieben zu werden,
da im Ernstfall lediglich Vergasertreibstoffe in geniigenden
Mengen zur Verfiigung stehen werden. Man méchte deut-
scherseits in mdglichst groBem Umfang Dieselmotoren, be-
sonders auch fir Militérfahrzeuge, verwenden, weil hier-
durch der Treibstoffverbrauch der zukinftigen Bundeswehr
erheblich vermindert wirde. Aus diesem Grunde wird ein
Verbrennungsverfahren fir schnellaufende Fahrzeugdiesel-
motoren bendtigt, das auch Benzin ohne besondere Zusdtze
und ohne nachteilige Folgen fir den Motor verarbeitet. Die
Verwendung von Schmierdlen, Heizélen und Pflanzendlen
bietet bei genigend sorgfdltiger Reinigung keine besonde-
ren Schwierigkeiten fir die meisten Dieselmotoren, lediq-
lich Benzin ist so ziindunwillig oder besitzt — in den Worten
der Fachsprache ausgedriickt — eine so kleine Cetanzahl!
daB es in einem normalen Dieselmotor entweder Uberhaupt
nicht zindet oder detonationsartig (klopfend) verbrennt.
AuBer fir militérische Zwecke dirfte die Vielstoffeigen-
schaft for unentwickelte Lénder von Bedeutung sein, in
denen keine groBe Auswahl an Treibstoffen, wie in den
hochindustrialisierten Staaten, zur Verfigung steht.

Es ist den Motoren-Merken Mannheim in letzter Zeit ge-
lungen, ein Vielstoff-Verbrennungsverfahren, das Gleich-
druck-Vorkammer-Verfahren, zu entwickeln. Das Interes-
sante dabei ist die Tatsache, da das neue Verbrennungs-
verfahren nicht mit dem Ziel entwickelt wurde, einen Viel-
stoffdieselmotor zu schaffen, sondern den Zweck verfolgt,
die schon seit Jahrzehnten mit wechselndem Erfolg ange-
strebte Verbesserung der Laufruhe schnellaufender Diesel-
motoren auf einen bisher nicht erreichten Hochstwert zu
bringen. Die Vielstoffeigenschaft fdllt dabei dem, der dieses
Ziel erreicht hat, gewissermafBen als Geschenk in den
Schof.

Um diese Uberraschende Tatsache erkldren zu kénnen, ist
es notwendig, kurz auf die Probleme der Entwicklung von
Verbrennungsréumen von Dieselmotoren einzugehen. Wie
allgemein bekannt ist, wird der Brennstoff im Dieselmotor
gegen Ende des Verdichtungshubes in die im Brennraum
befindliche, durch die Verdichtung hoch erhitzte Luft ein-
gespritzt, entzindet sich dort und verbrennt, wobei er den
Kolben arbeitsleistend vor sich her schiebt. Die Brennstoff-
trépfchen ziinden nicht sofort, wenn sie mit der heiBen Luft
in Berlhrung kommen, sondern benétigen eine gewisse
Zeit, den Zindverzug, bis sie zinden. Nach der Zindung
setzt die ungesteuerte Verbrennung ein, das ist eine Ver-
brennung mit verhdlinismé@Big hoher Druckanstiegsge-
schwindigkeit, auf die dann die gesteuerte Verbrennung
folgt. Gesteuvert deshalb, weil man ihren Verlauf durch die
Menge des pro Grad Kurbelwinkel eingespritzten Brenn-
stoffes steuern kann, da der Brennstoff jetzt, nachdem die
Temperatur im Brennraum durch die vorausgegangene un-
gesteuverte Verbrennung hoch genug angestiegen ist, prak-
tisch ohne Zindverzug verbrennt. Wenn man das haupt-
sdchlich durch die Druckanstiegsgeschwindigkeit bei der
Verbrennung bestimmie”Laufgerdusch eines Dieselmotors
vermindern will, muB man anstreben, den zeitlichen Anteil

des Zindverzuges und damit auch der ungesteuerten Ver-
brennung klein zu halten, wodurch der Anteil der gesteuer-
ten Verbrennung gréBer wird. Auf diese Weise kann man
niedrige Druckanstiegsgeschwindigkeiten, gemessen in
Atmosphdren pro Grad Kurbelwinkel, erreichen. Bei gro-
Ben, langsamlaufenden Dieselmotoren mit direkter Ein-
spritzung 1&Bt sich diese Forderung ohne weiteres verwirk-
lichen, da der Zindverzug, der in der Gegend von zwei- bis
dreitausendstel Sekunden liegt, im Vergleich zu der bei-
spielsweise bei einer Drehzahl von 360 U/min. fur Einsprit-
zung und Verbrennung zur Verfigung stehenden Zeit von
zehntausendstel Sekunden verhdltnismaBig klein ist.
Bei schnellaufenden Fahrzeugdieselmotoren betrdgt die fir
Einspritzung und Verbrennung zur Verfigung stehende
Zeit, obwohl man sie durch méglichst frohzeitige Einsprit-
zung zu vergréBern trachtet, aber nur zwei- bis dreitausend-
stel Sekunden. Dadurch, daf ein sehr groBer Anteil der
Brennstoffmenge wdhrend der Zindverzugszeit gewisser-
maBen aus Zeitmangel eingespritzt werden muB, befindet
sich im Augenblick der Zindung bei diesen schnellaufenden
Motoren nicht nur eine kleine Zindmenge wie beim lang-
samlaufenden Dieselmotor im Brennraum, sondern ein so
groBer Anteil der Gesamtmenge, daf3 die Zindung und die
darauffolgende ungesteuerte Verbrennung schlagartig mit
hoher Druckanstiegsgeschwindigkeit erfolgt und fast die
ganze zur Verfigung stehende Zeit einnimmt, so daf fir die
gesteverte Verbrennung nur ein kleiner, unbedeutender
Teil der Gesamtzeit Ubrigbleibt. Daraus folgt, daB man
Mittel finden muB, um den Zindverzug zu verringern. Der
Zindverzug ist aber im wesentlichen
1. von der Zindwilligkeit des Brennstoffes, ausgedrickt in
der sogenannten Cetanzahl,
2. von der Temperatur vor der Zindung und
3. von einer Reihe von bisher ziemlich ungekldrten
Umstdnden

Zylinderkopf mit MWM-Gleichdruck-Vorkammer (Versuchsanordnung) :

1 MWM-Gleichdruck-Vorkammer, 2 Einspritzdiise, 3 Quarzgeber zur Mes-
sung des Druckverlaufes in der MWM-Gleichdruck-Vorkammer, 4 Zylinder,
5 Ventildeckel, 6 Geber fir Kérperschallmessung.

abhéngig, die mit der Form des Brennraumes, der Form des
Brennstoffsirahles und der Art der Lufibewegung im Brenn-
raum zusammenhdngen.

Der erstgenannte Faktor |68t sich nur wenig beeinflussen.
Die Erhdhung der Temperatur vor der Zindung wurde in
Gestalt von glihenden Wdnden bei den sog. Glihkopi-
motoren angewendet. Diese MaBnahme erbrachte aber
eine Verléngerung des Zindverzuges. Erkldren laBt sich
diese Erscheinung an den Wassertropfen, die beim Auf-
treten auf eine glihende Herdplatte eine Weile auf ihr
herumtanzen, wdéhrend sie auf einer weniger heiflen Stelle
sofort verdampfen (Leydenfrostscher Effekt). AuBerdem
spielen noch chemische Zerlegungsprozesse (Krackprozesse)
cine wichtige Rolle bei der Brennstoffaufbereitung in einer
heiflen Kammer. Man versuchte, dem Problem meistens mit
der Gestaltung des Brennraumes, der Form des Brennstoff-
strahles und der Erzeugung einer Luftbewegung im Brenn-
raum von bestimmter Richtung und Stérke beizukommen
und ging dabei von der Vorstellung aus, daf eine méglichst
intensive Mischung von Brennstoff und Luft anzustreben sei.
Es entstand eine ungeheure Vielfalt von abgeteilten Brenn-
rdgumen fir schnellaufende Dieselmotoren, d.h. verschie-
denen Formen von Vorkammern, Wirbelkammern und Luft-
speichern, wéhrend die einheitlichen Verbrennungsrdume
der langsamlaufenden Dieselmotoren seit 30 Jahren prak-
tisch unverdndert geblieben sind, da sie allen billigerweise
zu stellenden Anforderungen gentgten.

Trotz aller Anstrengungen blieb das harte Laufgerdusch der
schnellaufenden Dieselmotoren, das sich besonders im
Leerlauf als sogenanntes Nageln zeigt, mehr oder weniger
unverdndert bestehen. Es hat nicht an Versuchen gefehlt,
das Verhalten von Brennstoffstrahlen zu untersuchen. Man
fotografierte beispielsweise den sich entziindenden Strahl
durch ein Glasfenster einer mit erhitzter Luft gefillten
Bombe, berechnete und maf3 die TrépfchengréBe, muBte
aber bei dem Versuch, die gewonnenen Erkenntnisse auf
den laufenden Motor zu Ubertragen, feststellen, da3 noch
irgendwelche unbekannten Dinge im Spiel sind. Was in den
kaum eigroBen Brennrdumen wirklich vorgeht, in denen
wdéhrend weniger tausendstel Sekunden Orkane und Feuers-
brinste toben und ebenso schnell verschwinden, weif} nie-
mand genau, da ein Einbau von MeBeinrichtungen, die die-
ses Geheimnis aufkldren kénnten, die Gestalt des Brenn-
raumes derart veréindern wirde, da3 das MeBergebnis ver-
félscht wére. Man war und ist daher im wesentlichen immer
noch auf ein allerdings planvolles Probieren angewiesen,
wobei eine hochentwickelte MeBtechnik Hilfestellung leistet.

Schnitt durch die MWM - Gleichdruck-Vorkammer fir einen luftgekihlten
Dieselmotor.

Man kann heute mit dem Elekironenstrahl-Oszillographen
Driicke und Temperaturen trégheitslos messen und auf-
zeichnen und sogar die Druckanstiegsgeschwindigkeit auf
elekirischem Wege ausrechnen und in ihrem Verlauf fesi-
halten. Aber dennoch sind diese Versuche recht zeitraubend,
mihsam und kostspielig, nicht zuletzt wegen der grofien
Menge der unabhéngig Verénderlichen, wie Form, Lage
und Volumenanteil des Brennraumes, Einspritzzeitpunkt,
Einspritzgesetz, Strahlform und -richtung, Stdrke und Rich-
tung der Luftstrémung, Form, Lage und Drosselwirkung der
Uberstréméffnung bei abgeteilten Brennrdumen, Form der
Kolbenmulde, Temperaturen an verschiedenen Stellen, Hub-
volumen, Verhéltnis von Hub zu Bohrung und Drehzahl, um
nur die wichtigsten zu nennen. Auf dem beschriebenen
Weg wurden gewisse Erfolge erzielt, aber sie konnten nie
so recht erkldrt werden, da sie im Gegensatz zu der Theorie
standen, daf8 Brennstoff und Luft moglichst intensiv zu
mischen seien. So stellte man fest, daB bei verschiedenen
abgeteilten Brennréumen dicht geschlossene Brennstoff-
strahlen eine relativ weiche Verbrennung ergeben. AuBer-
dem konnte durch Einsatzteile in Vorkammern, die im Be-
trieb hohe Temperaturen annehmen und auf die Brennstoff
aufgespritzt wird, das Nageln unterdrickt werden. Schon
vor einigen Jahren fihrte die Abkehr von der klassischen
Therorie, daf3 Brennstoff und Luft méglichst innig zu mischen
seien, zu dem kraftstoff-gleichgiltigen und weich arbeiten-
den M-Verfahren der MAN, das mit einer filmartigen Auf-
tragung von Brennstoff auf die heiflen Wéinde eines Kol-
benbrennraumes und nachfolgender Ablésung des auf diese
Weise aufbereiteten Brennstoffes durch einen Luftwirbel
arbeitet.

Die dem MWM-Gleichdruck-Vorkammer-Verfahren zu-
grunde liegende neue Erkenntnis, daf die Einwirkung der
Strahlungs- und Berihrungswérme umgebender heifer
Wandungen bestimmter Temperatur auf den dicht geschlos-
senen, unverwirbelten Brennstoffstrahl die langgesuchte
Jrichtige” Brennstoffaufbereitung mit kirzestem Zindver~
zug ergibt, brachte eine Verbesserung des an sich schon
sehr brauchbaren, klassischen Vorkammer-Verfahrens un-
ter Beibehaltung aller seiner bisherigen Vorzige. In der
MWM-Gleichdruck-Vorkammer gelangt der Brennstoff-
strahl, ohne daf3 er durch den wéhrend des Verdichtungs-
hubes in die Vorkammer eintretenden Luftstrom in seiner
Gestalt verdndert wird, in die Mittelbohrung eines auf einer
bestimmten Temperatur gehaltenen Einsatzes zwischen Vor-
kammer und Hauptverbrennungsraum, wéhrend die Ver-
brennungsluft an ihm vorbei durch die AuBenquerschnitte
des Einsatzes strémt. Dadurch wird der Brennstoffstrahl in
so kurzer Zeit zindreif, so daf3 es méglich ist, ebenso wie
bei der langsamlaufenden Dieselmaschine, eine im wesent-
lichen gesteuerte Verbrennung mit kleiner Druckanstiegs-
geschwindigkeit zu erzielen. Der neue Motor nagelt nicht
mehr.

Da das neue Verfahren im wesentlichen eine Verbesserung
der Brennstoffaufbereitung ergibt, gelingt auch die Ver-
brennung des zindunwilligen Benzins. Die Zinddricke.
Druckanstiegsgeschwindigkeiten, der Brennstoffverbrauch
und die Leistung unterscheiden sich bei Betrieb mit Benzin
kaum von den Werten fiir Dieselél. Das neue Verfahren hat
mit der klassischen Vorkammer von L'Orange nur noch den
Namen gemeinsam. In der Gleichdruck-Yorkammer findet
keine den Brennstoffstrahl zerstGubende Vorverbrennung
mehr statt. Der Brennstoff verbrennt vielmehr zum gréBten
Teil im Hauptverbrennungsraum, wobei die Vorkammer in
der Hauptsache als Aufbereitungsstrecke fir den Brennstoff
dient. Zwischen der Vorkammer und dem Hauptverbren-
nungsraum entsteht wéhrend des Arbeitstaktes kein wesent-
licher Druckunterschied mehr wie bei der klassischen Vor-
kammer, daher die Bezeichnung Gleichdruck-Vorkammer.

Durch Fortfallen der Uberschubverluste der klassischen Vor-
kammer liegt der Brennstoffverbrauch sehr giinstig und da-
durch, daB der Brennstoffstrahl direkt in den Hauptverbren-
nungsraum gelangt, in dem beim Anlassen sofort Zind-
temperatur herrscht, werden gute Kaltstarteigenschaften
erzielt. Hans Linnenkohl, Mannheim
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WEIHNACHTEN

Die furchtbaren Ereignisse, deren Kunde im November
aus &stlichen Gebieten unseres Erdteils uns so schmerzlich
berihrte, haben auch in vielen von uns alte Wunden auf-
gerissen. Verbindet sich doch fir die Arbeitskameraden,
deren Wiege in den verlorenen Ostgebieten stand, mit dem
Begriff ,Heimat” die Erinnerung an Landschaft, Menschen
und Jugendzeit. Darum ist es wohl angebracht, sich in den
beschaulichen Stunden, die die Weihnachtstage bringen
werden, daran zu erinnern, wie man im deutschen Osten
dieses deutscheste unserer Feste verbrachte, wie man es ge-
staltete, um aus der Ruckbesinnung Trost und Kraft zu
gewinnen.

OstpreuBBen, du Land der dunklen Wdlder und schweigen-
den Seen! Zu deinem Aufbau haben in vielen Jahrhunder-
ten nahezu alle deutschen Stdmme beigetragen. Vielfdltig
sind daher hier auch die Weihnachtsbréduche gewesen, von
denen in diesen Ausfihrungen einige aufgezeigt werden
sollen. Denn hier zog der Winter immer schon friher als in
anderen deutschen Provinzen ein. Die unendliche, weite
Landschaft war bereits im Dezember mit einem weiten
Schneetuch Uberzogen. In den niedrigen Héusern der Land-
stéidte und kleinen Dérfer war das Treiben seiner Bewohner
dennoch nicht eingestellt. Die Unruhe hatte sie gepackt.
Galt es doch, das Fest vorzubereiten. Kuchen und Klein-
gebdck wurden gebacken. Der wiirzige Duft der Zutaten
strémte durch alle Zimmer und drang in die Nasen der Kin-
der, die darob nicht mehr ruhig schlafen konnten. Die fette

IM DEUTSCHEN OSTEN

Gans, die den Weihnachtsbraten ergeben sollte, hing schon
ausgenommen drauBen am Fensterkreuz, damit sie richtig
durchfrieren konnte. Dann war es eines Tages so weit. Die
Sonne war frih zur Neige gegangen. Sobald der rote
Feuerball in der Dunstschicht, die Uber den Waldern lag,
verschwunden war, regte es sich auf den StraBen der kleinen
Dérfer. Aus allen Hausern strémten sie vor die Tir, als das
helle Geldut der Schellen ertdnte, die den Weihnachts-
schimmel schmickten. In graver Vorzeit war es einst Odins
Schimmel, der bei unseren germanischen Vorfahren beson-
ders um die Zeit der Wintersonnenwende symbolische Ver-
ehrung genoB. Daraus wurde der Schimmel des Weih-
nachtsmannes, der nun hier, an der Spitze eines Zuges aller
Haustiere, umgeben von einer Dampfwolke, die aus seinen
Nustern stob, tber die hartgefrorenen Wagenspuren der
DorfstraBBe trabte. Ihm folgte der Bér, der Erbshdr, tber
dessen Herkunft sich die gelehrten Brauchtumsforscher nicht
recht einig sind. Darf aber in diesem Umzug der Storch
fehlen, ohne den man sich OstpreuBen Uberhaupt nicht
recht vorstellen kann? Und so wurde dieses Symbol der
Fruchtbarkeit im Zuge mitgefihrt und von der mitgelaufe-
nen Dorfiugend lebhaft begrift. Spdter, als alle Tiere

wieder, wohlversorgt mit einer Sonderportion Hafer und
Heu, im warmen Stall an ihren Futterkrippen standen, hall-
ten von drauBBen die frommen Klénge eifriger Posaunen-
blgser durch das abendliche Dunkel undkiindigten mitihrem

Vom Himmel hoch da komm ich her

Ich bring euch gute neue Mér

Der guten Mér bring ich so viel

Davon ich singen und sagen will
den Beginn der Bescherung an.
Denn in den Héusern waren inzwischen Ol- oder Petro-
leumlampen geldscht, und in die niedrigen Stuben war das
milde Licht der Kerzen des Weihnachtsbaumes eingezogen.
Die Kinder sangen ihre Lieder, die Alten stopften sich ihre
Pfeifen, und wéhrend sich das junge Volk auf die mit Apfeln,
Nussen, Backwerk und Marzipan gefiliten Teller stirzte,
ging der Vater wohl noch einmal in die Kiche, um das
Glicksgreifen vorzubereiten. In den zwolf Néchten in der
Weihnachtszeit versammelten sich die Familien um den
groBen Tisch, um das ,Glick” zu greifen. In einen verdeck-
ten alten Topf oder Hut wurden zwélf Tonfiguren, bunt
bemalt, geworfen und nun von jedem Anwesenden heraus-
gegriffen. Der ,Mann”, die ,Frauv”, das ,Kind“, ein , Toten-
kopf” oder ,Schlissel” brachten dem glicklichen Zieher und
dem versammelten Familienkreis manchen AnlaB zu tief-

sinniger Deutung, und wer gar das ganz groBe Gliick hatte,
das ,Brot”, die ,Kerze”, die ,Kanne”, »Puppe” oder das
+Wanderbindel” zu ziehen, durfie sich der besonderen
Aufmerksamkeit der alten GroBmutter erfreven. Die Jugend
hing ihr am Munde, als sie aus ihrer Lebenskenntnis und der
alten Uberlieferung heraus die schlichten, klugen Worte
fand, um die nun geschaffene Beziehung zwischen dem
Zieher und seinem Gliickssymbol zu erkldren.

Wie anders dagegen verlief das Fest in Schlesien. Die hei-
tere Frohnatur seiner Bewohner, die liebliche Gebirgsland-
schaft und die leiblichen Geniissen sehr aufgeschlossene
Art prégte hier ganz andere Weihnachtssitten. Schlesien,
besonders die Grafschaft Glatz, war die Wiege vieler Hir-
tenlieder, die unseren weihnachtlichen Liederschatz so kést-
lich bereicherten. Drum begann auch das Fest mit einem
Gang in die Kirche, zur Christmette. Die machtvollen Téne
der Orgel vermengten sich mit dem hellen Gesang der Ge-
meinde. Der alte, weihaarige Pfarrer verlas das Weih-
nachtsevangelium, und als alt und jung hernach aus dem
Glanz der Lichter des Weihnachtsbaumes heraustraten,
sprten die Menschen, daBB der Weihnachtsfriede gekom-
men war. Uber den Higeln ihrer schdnen Heimat standen

inmitten des schwarzen, schweigenden Himmels die Unzahl
der Sterne in funkelnder Pracht, ehe die Menschen in ihre
Hutten zurtickkehrten, um das Fest zu feiern.

Um den Tannenbaum, der mit vielen bunten Glaskugeln
und Lichtern festlich geschmickt war, stand in einer Ecke
die Kinderschar und freute sich der Gaben. Nachher gabs
als Festschmaus weifle Bratwurst mit Fischsauce, sofern
nicht in den Niederungen von Oder und ihren Nebenfliissen
ein Fischteich einen dicken Karpfen fir den Festtisch her-
geben muBite. Besonders glicklich war man jedoch in den
Familien, wo das uralte schlesische Rezept késtliche Mohn-
kléBe, diese schlesische Spezialitdt, auf die kerzenbeschie-
nene Festtafel zauberte. Aber diejenigen, denen dieses
Glick nicht beschieden war, fanden als Ersatz den Kaffee-
tisch am ersten Feiertag bestimmt mit duftendem, knuspri-
gem Mohnstrietzel gedeckt. ‘

Beenden wir unseren Streifzug in Siebenbirgen, wo sich die
deutschen Sachsen inmitten ihrer fremden Umwelt durch ein
zGhes Festhalten an den Uberlieferten Brduchen behaupten
konnten. Auch hier stand die kirchliche Feier im Mittelpunkt.
In jenen alterttmlichen Wehrkirchen der Kolonisationszeit
versammelte sich am Heiligabend gegen 17 Uhr die Ge-
meinde. Nur die auswdrts studierende Jugend, die zum Fest
nach Haus geeilt war, traf sich vor dem Gotteshaus, um ge-
meinsam hineinzuziehen. Familienweise saf3 man, sang
seine alten Weihnachtsweisen und lauschte der Verkindi-
gung der Weihnachtsgeschichte durch den Pfarrer, ehe die
an Nebentischen von den Frauen des Frauenvereins herge-
richteten Gabentische betrachtet wurden. Hier waren die
Kirchgemeinden zugleich Tréger der Schule, und so fanden
die Kinder neben einem Teller mit Obst und Naschwerk die
Bicher als Geschenk, aus denen sie im kommenden Jahr die
Schulweisheit beziehen sollte. Die groie Karpathentanne
inmitten des Gotteshauses war mit bunten Papierketten be-
hangen, an ihren Zweigen hingen Apfel, Nisse als Symbol

der Fruchtbarkeit dieses durch den FleiB seiner Einwohner
so gesegneten Landes.

Zu Hause waren schon zwei bis drei Tage vorher groBe Plat-
ten leckeren Kuchens gebacken worden. Denn am Heiligen
Abend war vor dem Kirchgang noch die Feier mit den
Tieren des Hofes auszurichten gewesen, wo der Knecht mit
einer Kerze in der Hand die feierliche Prozession der Hof-
bewohner anfihrte, von Krippe zu Krippe schritt und einem
jeden Tier seine Extraportion Futter vorwarf.

Spdter, nach dem Kirchgang, feierte die Hofgemeinschaft.
Voran der Bauer mit seiner Familie, dann das Gesinde und
die Tageldhner, die zum Hof gehérten, vielfach Rumdnen
oder Zigeuner, die alle ein Geschenk aus der Hand des Hof-
inhabers empfingen. AnschlieBend setzte man sich zu Tisch.
Krautsuppe mit Meerrettich, danach selbstgemachte Haus-
wurst, eine fette Bratwurst, geselcht, das war die Uber-
lieferte Sitte fur dieses Essen, und der dazu getrunkene
schwere, weiBe Kockeltaler Wein ging in die Beine und
IGhmte die Zunge.

Sehr patriarchalisch waren hier die Sitten. Man hielt viel auf
die Uberlieferung, die Alten fishrten ein hartes Regiment,
und so schén die Freuden des Heiligen Abends fur das junge
Volk waren, am ersten Feiertag seufzte es heimlich, wenn in
der Frih die Familie zum erneuten gemeinsamen Kirchgang
antrat und hernach nicht wieder aus dem Hause herauskam,
es sei denn, daf3 gemeinsam néchste Anverwandte in der
Nachbarschaft besucht wurden. Aber auch bei diesen Be-
suchen fihrten die Alten das Wort. Die Kinder muBten sich
bescheiden an das untere Ende der Tafel setzen und durf-
ten nur antworten, wenn ein Erwachsener sie etwas fragte.

Diese Idylle sind heute voriber. Ein hartes Schicksal vertrieb
die meisten dieser Menschen von Hof und Heimat. In un-
seren Stddten und Dérfern wohnen sie heute und werden
das Fest so feiern, wie wir es heute gewohnt sind: mit
vollen Tellern und Ubersdten Geschenktischen, einem un-
unterbrochen musizierenden Rundfunkgerét. Ob sie glick-
licher sind? Wilhelm Dathe, Miinchen
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Zehn Jahre unter Wasser -
und tuckert trotzdem noch

, TIRPITZ-TROPHAE IN EINEM NORWEGISCHEN DORF

Eine ,Erinnerung von bleibendem Wert” hat sich der Bir-
germeister der norwegischen Gemeinde Honningvag aus
den mannigfachen Uberbleibseln des letzten Krieges ge-
sichert. Wéhrend sonst Kriegserinnerungen in Museen auf-
gestellt werden oder auf dem Schutthaufen landen, hat eine
Trophde rasch die Sympathie der Bevélkerung gefunden
und wird den Besuchern mit Stolz gezeigt.

Das deutsche Schlachtschiff ,Tirpitz”, das in den letzten
Kriegsjahren meist vor der norwegischen Kiiste operierte,
1943 im Altafiord einen Torpedotreffer erhielt, trotzdem
aber, wieder instand gesetzt, seinen Wachdienst am Atlantik
versah, ist eines der modernsten Vorkriegsschiffe der deut-
schen Kriegsflotte gewesen. Der 250 m lange Kolof ent-
wickelte eine Geschwindigkeit von 29 Knoten. Mit ihren
2200 Mann Besatzung und 140 000 PS war die , Tirpitz” eine
schwimmende Stahlfestung. |hr Schicksal wurde durch Flie-
gerbomben am 12. November 1944 bei Tromsoe besiegelt.
Obwohl die Schiffbauingenieure aller Nationen sich sehr
fur die technische Ausristung der deutschen Kriegsschiffe
interessierten, daverte es noch ein Jahrzehnt, bis eine nor-

wegische Bergungsfirma die Aufgabe Ubernahm, das ge-
kenterte Schlachtschiff an seinem Liegeplatz abzuwracken.
Die deutsche Kriegsmarine war dafir bekannt, daf3 bei
ihr die Pflege von Material und Maschinen manchmal ge-
radezu als Kult betrieben wurde. Die Pflegearbeit hat sich
sehr wohl gelohnt, denn so kamen trotz ihres zehnjghrigen
Avufenthaltes im salzigen, den Rost férdernden Meerwasser
eine ganze Serie MWM-Dieselmotoren der Motoren-Werke
Mannheim AG aus dem geborstenen Schiffsrumpf zum Vor-
schein, die duBBerlich zwar einige Spuren ihres langen Unter-
wasseraufenthaltes zeigten, sonst aber noch brauchbar
schienen. Behutsam wurden sie zur Uberholung in eine
Werkstétte transportiert, und als die Kraftstoffleitungen an-
geschlossen, das Ol ernevert und die Verbrennungsrdume
gereinigt waren, tuckerten sie zur Freude der Mechaniker
und der Bergungsfirma im altgewohnten Viertakt los. — Die
Gemeinde Honningvag und norwegische Stitzpunkte schét-
zen heute die gutgepflegten MWM-Dieselmotoren, die mit
ungestérter Zuverldssigkeit Stromerzeuger in den Kraft-
zentralen antreiben. GW., Mannheim

Was versteht man unter einer Aktiengesellschaft?

Die Zentralverwaltung unseres Knorr-Bri K ns hat die

'm der Akti lschaft. Einige ihrer Tochtergesellschaften eben-

falls. Das Wort ,Aktiengesellschaft” oder seine Kurzform ,,A.-G.” gehéren fir Millionen Menschen zum allgemeinen Sprachgebrauch. Ob sich
aber diese Selbstverstindlichkeit auch auf den Begriffsinhalt bezieht? Wissen wir das Wesentlichste von dieser Gesellschaftsform?

Noch in der Mitte des vorigen Jahrhunderts waren in der
Giitererzeugung und noch mehr in der Materialbearbeitung
der Handwerks- und der — fiir heutige Verhdltnisse — kleine
Betrieb vorherrschend. Mit der zunehmenden Industrieali-
sierung und dem technischen Fortschritt ergab sich jedoch
die Notwendigkeit, gréBere Betriebseinheiten aufzubauen.
lhre Finanzierung erforderte derart umfangreiche Mittel,
daB sie nicht mehr von einzelnen, sondern von einer Viel-
zahl Geldgeber aufgebracht werden muBten. Solche Ge-
meinschaftsunternehmungen haben meist die Rechtsform
einer Aktiengesellschaft; die Geldgeber bezeichnet man
dann als Aktiondre, die damit Eigentdmer des Unterneh-
mens sind und entsprechend ihrem Kapitalanteil Aktien von
der Gesellschaft erhalten. Daneben gibt es jedoch auch Ge-
sellschaften in Familienbesitz, die zu Gréfe und Bedeutung
angewachsen sind und die Gesellschaftsform der A-G. aus
verschiedenartigsten Zweckerwégungen wdhlten.

Jede Aktie verbrieft einen Anteil am Kapital der Gesell-
schaft. Der Nennbetrag der Aktie muB mindestens 100 DM
betragen, kann aber auch Uber ein Mehrfaches laufen, wo-
bei sich der Nennwert 1000 DM zu einer gewissen Norm
entwickelt hat. Es gibt Namensaktien, die auf den Namen
eines bestimmten Aktiondrs lauten und bei jedem Eigen-
tumswechsel umgeschrieben werden; hdufiger indessen sind
die Inhaberaktien, bei denen der jeweilige Besitzer der
Aktie als Aktiondr gilt.

Der Aktiondr, der einer Gesellschaft sein Geld zur Ver-
fugung gestellt hat, geht damit ein gewisses Risiko ein;
denn sein Kapital ist nicht, wie bei einem Darlehen, durch
eine Hypothek gesichert. Der Aktiondr erwartet daher von
dem Unternehmen in der'Form der Dividende nicht nur eine
angemessene Verzinsung seines Geldes, die ihm niemals in
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bestimmter Héhe garantiert ist, sondern in guten Geschdfts-
jahren auch eine entsprechend héhere Dividende.

In der Hauptversammlung Uben die Aktiondre ihre Rechte
aus. Sie bestimmen Uber die Satzung der Gesellschaft und
beschlieBen Uber die Verwendung des ausgewiesenen Rein-
gewinns. Die Beschlisse der Hauptversammlung, die durch
Anwesenheit der Presse 6ffentlichen Charakter hat, missen
notariell protokolliert werden.

Ein weiteres Organ der AG ist der Aufsichtsrat, der von der
Hauptversammlung gewdhlt wird. Er bestellt den Vorstand
und Uberwacht die Geschéftsfihrung. Die Satzung bestimmt
die Zahl der Aufsichtsratsmitglieder. Nach dem Betriebs-
verfassungsgesetz muf3 ein Drittel der Mitgliederzahl des
Aufsichtsrats aus Arbeitnehmer-Vertretern bestehen. Fir
den Bergbau und die eisen- und stahlerzeugende Industrie
gelten nach dem Mitbestimmungsgesetz weitergehende Be-
stimmungen.

Der Vorstand fihrt die Geschéfte in eigener Verantwort-
lichkeit, bedarf jedoch fir bestimmte Geschdfte und Ver-
trége nach Aktiengesetz und Gesellschaftssatzungen der
Zustimmung des Aufsichtsrats. Ebenso hat er in regelmaBi-
gen Abstédnden Uber die Geschéftslage zu berichten. Nach
dem Aktiengesetz sind die Bilanzen in den hierfir vorge-
sehenen Presseorganen zu verdffentlichen. Der Geschdfts-
bericht und der JahresabschluB werden vom Vorstand auf-
gestellt und nach Genehmigung durch den Aufsichtsrat
der Hauptversammlung vorgelegt.

Aktien werden von den meisten Aktiengesellschaften an
der Bérse notiert — nach einem sich aus der Beurteilung der
Geschdftslage ergebenden Kurs — und gehandelt. Damit
kann jeder, der erspartes Geld anlegen will, Aktiondr
werden. JHB, Mannheim

Die These, daB in vielen Menschen Ta-
lente schlummern, daB sie aber erst
irgendeines Anlasses bedirfen, um
offensichtlich zu werden, hat sich im
Falle des Hermann Baitinger — Werk-
zeugbestellung/Sidbremse — wiederum
als zutreffend erwiesen.

Herr Baitinger, 46 Jahre alt und seit 30
Jahren bei der Stidbremse beschdftigt,
fielerstmalsvor etwa finfzehn Jahrenals
Kinstler in den Reihen seiner Kollegen

Haben Sie schon cinen ,echten Raitinger'?

auf — an jenem Tage ndmlich, an dem
er einem Jubilar zu dessen Ehrentag ein
Bild wberreichte, das den Namen ,Bai-
tinger” — bescheiden am unteren Rand
angebracht — aufwies. Dieses Aquarell,
wdhrend eines Wochenend-Ausflugs in
die bayerischen Berge entstanden, fand
bei der SB-Belegschaft einen so grofien
Anklang, daf3 sich auch schon kurz dar-
auf die ersten Interessenten bei dem
Amateur-Maler einfanden, um ein Bild
in Auftrag zu geben ...

Wir haben Hermann Baitinger nun ein-
mal in seinem Biro aufgesucht und uns
erzéhlen lassen, wie er eigentlich zum
Malen gekommen ist:

Man schrieb das Jahr 1940. Baitinger,
schon immer an jeglicher Art Malerei
interessiert, besuchte wieder einmal
eine Kunstausstellung. Aufmerksam be-
trachtete er Olgemdlde, Kohlezeichnun-
gen, Skizzen und Aquarelle ... so auf-
merksam, daf3 einer der Kinstler sich
dem anddchtigen Betrachter néherte
und ein Gesprdch begann. Nun, es
konnte nicht ausbleiben, daB3 Herr Bai-
tinger im Laufe der darauffolgenden
halben Stunde ,Farbe” bekannte und

von seinen Malversuchen daheim be-
richtete. Es ist auch nicht weiter verwun-
derlich, daf er sich — etwas spdter —
mit dem Versprechen verabschiedete,
am ndchsten Tag mit einer Mappe vol-
ler Skizzen nochmals vorbeizukommen.
(Wir haben diese Skizzen von Herrn
Baitinger gesehen, und es iberrascht
uns nicht, daB jener Fachmann sogleich
das Talent erkannte, das aus ihnen
sprach.) — Baitinger fa3te Mut. Ein guter
Malkasten und starke Pappe bereicherte
einige Wochen spéter sein Urlaubsge-
péick, und das Abenteuer begann ...
Seitdem sind 16 Jahre vergangen, in
denen Hermann Baitinger erst einmal
das wichtigste lernte, ndmlich ,sehen”,
und in denen er ,seinen Stil” fand: es
sind Aquarelle, wie wir sie lieben.
SeinLieblingsmotiv: die Moorlandschaft
bei SchleiBheim. Seine lieblichsten Bil-
der: die zarten Wiesenblumen. — Die
gréBten Erfolge aber bei seinen Auf-
traggebern brachten ihm seine Alpen-
landschaften ein. So kam es, daf3 manch
hibsche Neubauwohnung ihre letzte
Vervollkommnung durch einen ,echten
Baitinger” tber dem Bufett erhielt.




SchweiBtechnische

Informationen

Die Bedeutung der Schweif3technik fir den Maschinenbau

wadchst sténdig. — Aus dieser Erkenntnis heraus und in der

Absicht, die Neuerungen auf diesem Gebiet auch fir die

eigenen Erzeugnisse zu nutzen, regten Vertreter der Kon-

struktions- und Betriebsabteilungen eine Vortragsreihe an,
die unter dem Thema ,Schweif3technische Informationen”
in erster Linie fir Konstrukteure, Kalkulatoren und Betriebs-
leute gedacht war. Als Vortragsredner wurde Herr Ing.

Englhard, Konstrukteur im Motorenbau, gewonnen. Herr

Englhard hat sich die entsprechenden Kenntnisse auf dem

Gebiet der Schweitechnik an der SchweiBtechnischen Lehr-

und Versuchs-Anstalt Minchen erworben und war gern be-

reit, dartber zu berichten.

Das Vortragsprogramm behandelte folgende Gebiete:

1. Referat Uber bekannte Schweif3verfahren unter besonde-
rer Beriicksichtigung der neuen Argonarc-Verfahren,
Sigma- und Ellira-Verfahren.

2. Allgemeine SchweiBangaben, inshesondere die Durch-
sprache der Zusatzwerkstoffe (Elektroden). Ferner die
SchweiBBbarkeit von Bau- und Konstruktionsstéhlen sowie
das sehr wichtige Gebiet der immer auftretenden
Schweif3-Spannungen und -Schrumpfungen. Erklérung
und Durchsprache der Schweif3-Sinnbilder nach DIN 1912
(Neuvausgabe).

ERBEUGUNGE

HANDBALL IM LAND DER AU

<

3. Konstruktive Gedanken iber schweiBtechnisch richtiges
und wirtschaftliches Gestalten mit anschlieBender Dis-
kussion.

Fur die Vortrédge waren acht Doppelstunden vorgesehen,
die wochentlich zweimal im Unterrichtssaal der neven Lehr-
werkstétte in der Zeit von 15.30-17.00 Uhr abgehalten wur-
den. Auch die Herren Konstrukteure der Knorr-Bremse, die
man dazu gebeten hatte, erschienen in stattlicher Anzahl.
So manch skeptisches Gesicht konnte man in den Reihen
der Zuh&rer noch zu Beginn des ersten Vortrags sehen —
aber bereits schon nach der ersten Stunde konnte Herr
Englhard einen vollen Erfolg fir sich buchen: Sein Vortrag,
mit vielen Beispielen aus der Praxis, war allgemein ver-
stdndlich und fir die Hérer von groBem Interesse.
Die Tatsache, daf3 das Gebiet der SchweiBtechnik bisher
viel zu wenig Beachtung fand, wurde jedem Teilnehmer, vor
allem den Konstrukteuren, im Laufe der Vortrége klar —
auch die Erkenntnis, daBB man sich mit den im Werk befind-
lichen SchweiBeinrichtungen ohne Bedenken an umfang-
reichere SchweiBkonstruktionen wagen kénnte.

Eine solche Vortragsreihe, abgestimmt auf die betriebli-

chen Verhdltnisse, stellt unbedingt einen Erfolg fir alle Be-

teiligten dar. Es wére deshalb sehr zu begriiBen, wenn Ghn-
liche Vortrdge, auf sonstigen fertigungstechnischen Gebie-
ten folgen wirden — um so mehr, als die Sidbremse tber
einen schénen Lehrsaal verfigt.

A. Hohler, Miinchen

VOoR Nirron

SEHENDEN SONNE

Markus Bernhard, Miinchner Hand- Man behauptet vielfach von den Deutschen, sie
ball-Star und Werkzeugmacher bei seien das Volk, das am heftigsten vom Fernweh
der Siidbremse, fraf am 11. 9. 56 die geplagt wirde... Nun mich packte es hoffnungs-
, 9.

Reise seines Lebens an: als Mitglied
der deutschen Nationalmannschaft  jeqem von uns sah man die Aufregung und die
- die seit vier Jahren den Titel g

+Weltmeister” fiir sich in Anspruch  uns auslésten, an, als wir — einheitlich in grave
nehmen darf — startete Bernhard zu  Anziige gekleidet und vorschriftsméBig gegen
einer Fahrt nach Japan. Auf dem  Cholera und Pocken geimpft — am 11. 9. um
Programm standen acht Spiele, da-
von zwei Lédnderspiele. — Uber seine
Erlebnisse in Japan berichtet nun
Markus Bernhard selbst:

los, nachdem feststand, daf3 unsere Mannschaft
in Japan spielen sollte.

, die die bevor Ereignisse in

14.25 Uhr in Disseldorf an Bord eines Flugzeuges
der Air-France kletterten: 16 Handballer, 3 Be-
gleiter und ein Schweizer Millionér!

lhren eigentlichen Anfang jedoch nahm diese
JTraumreise” erst in Paris, wo uns das planmé-

Bige Flugzeug nach Tokio Gbernahm . .. Vor uns
lagen 16500 km, das sind etwa zwanzig Flug-
stunden — kurze Unterbrechungen eingerechnet.
Der Flug, der im allgemeinen ruhig verlief,
entbehrte nicht einiger Héhepunkte: wdhrend
wir die halbe Welt aus der Vogelperspektive
kennenlernten, stellten wir fest, daB ein Kollege
wiéihrend dieser Luftreise sein 35. Lebensjahr an-
treten wirde . . . Rom, Teheran und Karachi hat-
ten wir schon hinter uns, und als Calkutta in
Sicht kam, spendierte der Flugkapitén eine Runde
Sekt for das Gebur kind! — Uber kol
Saigon (dem sidlichsten Punkt unserer Reise, wo
wir erstmals am eigenen Leibe spirten, was wirk-
liche fropische Hitze ist) und Manila ging es
dann weiter, unserem Ziel entgegen: nach
Tokio. —

Ein herzlicher Empfang wurde uns auf dem Flug-
platz durch unsere japanischen Kollegen zuteil,
und eingedenk der landesiiblichen Gebréuche
schittelten wir unseren Gastgebern nicht die
Hand, sondern verbeugten uns fief, finf bis
sechs Mall — Nach dieser Begriflung wurden
wir in unser Hotel gebracht, und ebenso Uber-
rascht wie erfreut stellten wir fest, daf3 in unse-
ren Zimmern richtige Betten aufgestellt waren.
Sie waren zwar etwas kurz, und die Fife muBten
in der Luft hdngen — aber was tat das schon!
Man hatte uns némlich schon vorher darauf auf-
merksam gemacht, daB3 wir wahrscheinlich auf
japanische Art schlummern miften: auf Bast-
matten am Boden und als Kopfkissen nur eine

Reisrolle. (ich habe diese Art, zu schlafen, einige
Ndchte spdter kennengelernt und wundere mich
seitdem, daB nie ein Japaner iber Kreuzschmer-
zen klagte — aber sie waren wohl diese Art
Ruhebett gewdhnt.)

Ubrigens waren diese Kreuzschmerzen nicht die
einzigen Schmerzen, die wir erleiden muften:
ich erinnere mich noch sehr gut an manche
Augenblicke, in denen ich vergessen hatte, beim
Betreten von Zimmern den Kopf einzuziehen.
Die Japaner sind ja im Durchschnitt nur 1,60 m
groB, und dementsprechend hoch sind alle Ein-
géinge und Tiren. So zierte manch schéne Beule
meine Stirn. — Auf der anderen Seite aber wur-
den wir fir diese kleinen Unbequemlichkeiten
reich entlohnt: Der Héhepunkt unserer Reise war
eine Garten-Partie, die der Schirmherr der
Handball-Spiele, Prinz Tak uns zu Ehren
in seinem Palais in Tokio gab. Uber offenen
Holzfeuern brieten Kéche zahlreiche Hohner und
Ferkel, reizende Japanerinnen in farbigen Ki-
monos versorgten uns mit anderen kulinarischen
Genisssen ihres Landes, und schlieBlich Uber-
reichte uns die Prinzessin Takamatsu — eine im
ganzen Fernen Osten berihmte Schénheit — ein
Zigarettenetui mit dem kaiserlichen Wappen . . .

Den ersten Eindruck von Tokio, der zweitgréBten
Stadt der Welt mit ihren acht Millionen Einwoh-
nern, erhielten wir auf dem Weg zur deutschen
Botschaft. Ein kaum zu beschreibender dichter
Auto-Strom schob sich unter sténdigem Hupen
durch die schénen, breiten Straflen, die ge-
sdumt sind von grofen Kaufhdusern, Banken und
Niederlassungen der verschiedensten Weltfir-
men. Dazwischen ein Gewimmel von Menschen,
einem Ameisenhaufen gleich ... In Erinnerung
daran wage ich zu behaupten, daB gegen dieses
Gewihl von Autos und Passanten unser Minch-
ner Stachus abends gegen 18 Uhr ein friedlicher,
stiller Platz ist! — Die Bevélkerung tragt meist
den Kimono, und nur ein kleiner Teil bevorzugt
europdische Kleidung.

Unser Reiseprogramm fihrte uns fast durch das
ganze Land: Von Yokohama nach Nagoja, dann
Tojama, Osaka — hier fand das eine der offi-
ziellen Ldnderspiele statt (27:16) — Yawata,
Kobe, Kofu und zuriick nach Tokio, wo wir auch
das zweite Lénderspiel siegreich hinter uns
brachten (28:12). Uberall war der Empfang sehr
herzlich, und Besichtigungen, Stadtrundfahrten,
Diskussi und  Autogr ! 18sten
einander ab. — Wir fuhren rund 3000 km durch
Japan, und Uberall wartete etwas Besonderes

auf uns: in der alten Kaiserstadt Kioto besich-
tigten wir fonf von den 1200 gréBeren und klei-
neren Tempeln, die es dort gibt. Wir wurden
von den einzelnen Priestern begrifit und zu
einer Schale bitterem, grinem Tee gebeten.
In Hiroschima, der Stadt, auf die die erste Atom-
bombe fiel, legten wir am Ehrenmal einen Kranz
nieder. Die Stadt selbst wurde inzwischen véllig
wieder aufgebaut. In Nagoja wurde uns eine
ganz besondere Ehrung zuteil: wir durften den
Bahnhof durch den Sonderausgang fir kaiser-
liche Hoheiten verlasseni Und in Yokohama be-
suchten wir den Seemannsfriedhof, auf dem deut-
sche Soldaten ihre letzte Ruhestditte gefunden
haben, und legten dort einen Kranz nieder.
Die japanische Landschaft erinnerte mich etwas
an unsere bayerischen Voralpen: Gebirgszige,
die bis zu den Gipfeln bewaldet sind, dazwi-
schen die kleinen Holzhduser der Japaner. Jeder
freie Quadratmeter wird mit Reis bebaut, dann
sieht man wieder Bambuswiilder und Teefelder.
Gastfreundschaft und Hbflichkeit der Japaner
sind ja sprichwértlich, und ich konnte mich selbst
am besten davon Gberzeugen: Bei einem Emp-
fang der Stadtverwaltung von Osaka Gberreichte
ein etwa zehnjéhriges Médchen in einem reizen-
den Kimono unserem Vorsitzenden Ernst Feick
einen BlumenstrauB. Da ich sehr gern fir meine
Tochter solch einen Kimono als Andenken mit
nach Hause genommen hdtte, erkundigte ich
mich, was ein solcher wohl kosten wirde. ,,Rund
40 Mark”, war die Antwort — fiir unsere knapp
bemessene Reisekasse sehr viel Geld! Wie war
ich aber erstaunt, als am néchsten Tag nach dem
Lénderspiel die Mutter des Kindes vor mir stand
und mir zwei herrliche Kimonos Uberreichte. Sie
fuhr extra 100 km weit, um das Geschenk per-
sénlich zu Ubergeben!

Wie um uns auch restlos alles von Japan zu
zeigen, erlebten wir auch noch einen handfesten
Taifun und zu guter Letzt ein richtiges Erdbeben
— das stérkste Obrigens der letzten finfzehn
Jahre in Tokio!

Die 23iéigige Japanreise war fir uns Handballer
vom Anfang bis zum Ende ein einziges, grofies
Erlebnis. Viel haben wir gesehen und viel wurde
uns geboten. Wir durffen Japan und seine lie-
benswerten kleinen Bewohner kennenlernen —
und dankbar verneigten wir uns zum Abschied
finf bis sechs Mal tief. ..




AufunserenBeitrag in Heft 20 zur Fortsetzungsreihe
+Was geht mich die Normung an ?'* erhielt die
Redaktion eine Reihe von Leser-Zuschriften, von
denen on dieser Stelle jedoch nur die des Herrn
Josef Welte, MWM, veréffentlicht werden soll:
. Als fleiBiger Leser der Werkzeitschrift hat
mich der Artikel Gber DIN- Normen in Heft 20 sehr
interessiert, und ich méchte dazu einiges sagen.

Beim Lésen lhrer Testfragen schon wdhrend des
o

leute stellen. Noch mehr Gberraschte mich die Lé-
sung der Frage 1,Was heiBt DIN?2’, die Sie mit
,,Deutsche Indusirie-Norm*’ beantworteten.
Ich wiirde sagen, DIN heiBt ,Das ist Norm’ und
md&chte lhnen mitteilen, daB in allen von mir ver-
di Lehr-und Ausbildi ichern fiir Berufs-
schulen die von mir angegebene Antwort dieser
Frage steht. Ich bitte Sie nun, mir mitzuteilen, wann
und warum der DNA die von lhnen ungegebene
Bezeichnung fir DIN eingefihrt hat .
Nun, unsere Minchener Normen-Abteilung (Leiter
H.Oelmann) bemerkt hierzu folgendes: , Wirhaben
die Testfragen im letzten Heft absichtlich leicht
gehalten, da wir nicht nur die Normen-Fachleute
der einzelnen Werke ansprechen wollfen, sondern
auch scheinbar norm-ab Abtei wiez.B.
Buchhaltung oder Schreibbiiros. Normung ist nicht
mehr ausschlieBlich Sache der Konstruktionsbiiros.
Was die Bedeutung des Zeichens DIN betrifft, so
bringen wir nachstehend wértlich die ErlGuterung
der Bezeichnung DIN nach Normblatt DIN 31:
,,Das Wort DIN war urspringlich die Abkiirzung
fir Deutsche Industrie-Normen. Nachdem der,Nor-
menausschu3 der deutschen Industrie’im Jahre 1926
die Bezeichnung ,Deutscher NormenausschuB’ er-
halten hatte, wurde DIN als ,Das ist Norm’ ge-
deutet. Beide Deutungen sind iherholt. Heute
gilt das Wort DIN als Name und Kennzelchen fir

Lesens. war und bin ich erstaunt, wie b

die Gi ftsarbeit des Di Normen-

die Anspriiche sind, die Sie an die Normen-Fach-

Wir miissen uns dem Tod beugen, der uns den stellvertretenden Vorsitzenden

unseres Aufsichtsrats

Herrn Dr. Friedrich Rothe

am 27. November 1956 genommen hat und diirfen dankbar sein fiir ein
Leben, das den Menschen der Knorr-Bremse so vieles gab.

Fast 25 Jahre gehorte Dr. Friedrich Rothe den Aufsichtsriten unserer
Gesellschaften an. Sein tiefes Verstindnis fiir menschliche, geschiftliche
und juristische Dinge hat Dr. Friedrich Rothe fiir uns zum Vorbild ge-
macht. Sein klares Entscheidungsvermigen bis ins hohe Alter hinein war
oft ausschlaggebend fiir das Wohl und Wehe der Firmen, in deren Auf-
sichtsorganen er fiihrend titig war. Gerade in den letzten Jahren seines

Lebens war die Ausgeglichenheit seines Wesens und die damit zusammen-

ausschusses.’”

b
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FRITZ LUDWIG

HERTLEIN

Zu den schénsten Berufsbezeichnungen
gehért das Wort ,Meister”. Es drickt
den héchsten Grad von Kénnen und Er-
fahrung in einem Berufszweig aus. Zwei
Meister der MWM, und zwar LudW|g
Eichhorn und Fritz Hertlein, traten in den
verdienten Ruhestand. Die Betriebslei-
tung benutzte den AnlaB der regelméfi-
genMeisterbesprechungen, in schlichter,
wirdiger Form die beiden Meister zu
ehren.

Direktor Hans Peters schilderte die
weite Spanne technischer Entwicklung,
die sich wihrend der Dienstzeit der bei-
den Meister vollzogen hat. Die Bedeu-
tung der Kraftmaschinen nahm in der
Wirtschaft einen rapiden Aufschwung,
die technische Entwicklung, gestitzt auf
rastlose Forschung, verlief geradezu un-
gewdhnlich schnell. Die Technik ist in
der Wirtschaft zum maBigebenden Fak-
tor geworden. Selbstverstdndlich hat sie
neben der beherrschenden Bedeutung
auch den dienenden Charakter nicht
vergessen, denn das, was produziert
wird, muB3 auch verkauft werden kén-

EICHHORN

nen. Hierzu gehért, daB die grundsdtz-
liche technische Erfindung in die hoch-
wertige Form des wirtschaftsverwen-
dungsféhigen Gebrauchsmittels  ge-
bracht wird, in unserem Falle der
Maschine.

An dieser Aufgabe, hochwertige Arbeit
auf den Markt zu bringen, wirken un-
sere Facharbeiter mit und an verant-
wortungsvoller Stelle besonders ihre
Meister. Man kénnte unsere Werkmei-
ster als Mittler zwischen der Materie
und dem Menschen bezeichnen; denn
neben praktischem Kénnen, technischem
Wissen und grofer Betriebserfahrung
erwarten wir vom Werkmeister die hohe
Befdhigung zur Menschenfihrung.

In den Jahren, als die Technik der Zeit
ihren Stempel aufdrickte, haben unsere
technischen Meister Eichhorn und Hert-
lein an den grofien Aufgaben der tech-
nischen Weiterentwicklung von MWM
mitgewirkt. In den wechselvollen Ge-
schehnissen der Zeit haben sie es auch
nicht immer leicht gehabt. So dirfen sie
jetzt der unruhvollen Technik den Rik-

Ehrung von zwei verdienten Werkmeistern

ken kehren und sich im Kreise des
Familienlebens ohne die Birde beruf-
licher Verantwortung der rein mensch-
lichen Seite unseres Lebens widmen.
Betriebsratsvorsitzender ~ Alfred Dell
wirdigte ebenfalls die Verdienste der
beiden ausscheidenden Meister; er
stellte seine Ausfihrungen unter den
Gedanken: Diese beiden Meister haben
ihr Leben lang das Wort ARBEIT grof8
geschrieben, sie haben fir das Werk
und fir ihre Mitmenschen gewirkt. Sie
bleiben Vorbild for Pflichterfillung und
Kameradschaft.
Meister Eichhorn stand seit Oktober
1910 in den Diensten des Unternehmens.
Meister Hertlein war seit dem April 1925
bei MWM.
Meister Eichhorn dankte fir die Ehrung
und forderte die jungen, noch tdtigen
Meister auf, immer mit der Zeit zu
gehen, weil grofe Anstrengungen und
ein ungewshnliches MaB an technischer
Wendigkeit nétig sein werden im Hin-
blick auf die Automation, die intelli-
gente Meister erfordern wird. Auch
Meister Hertlein dankte fur die wirdige
Ehrung, nicht zuletzt auch dem Meister-
obmann Nagel gegeniber, der das gute
Einvernehmen in der Gemeinschaft der
Werkmeister zum Ausdruck brachte. Be-
triebsleiter Direktor Kutschbach schlof
—nach einem geselligen Ausklang — die
Abschiedsfeier mit dem Wunsch an die
beiden Ausscheidenden, die Verbindung
mit dem Werk nicht zu verlieren, doch
ohne die téglichen Sorgen der beruf-
lichen Aufgaben einen frohen Lebens-
abend zu verbringen.

W. Aspenleiter, Mannheim
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dies soll nun also der Weihncchfsbrief vember, als die Firma B ihr Jubilgum  tungen gesprengf haben, wirds knapp
fur Dich sein — aber ich muB gestehen, hatte und aus diesem AnlaB einige werden!” Die brave Frau M.! Ich wuBte
daB es mir in dieser Stunde nicht sehr feierliche Ba&llerschisse abgefevert wur- nicht, ob ich lachen oder weinen sollte.
weihnochflich zumute ist; die Ereignisse den, die gesamte Belegschaff einer in Auch Baumwollwaren hat man hier in
der letzten Wochen haben uns alle so der gleichen Strafe Jiegenden anderen K. wie verriickt gehamstert = als ob die
beunruhigh und beschdftigen unsere Ge- Firma mit ihrem Chef eiligst in den Luft- nur aus Agypten kamen!

danken auch jetzt noch so senr, daB die schutzkeller gesturzt ist?) Beim Uhrmacher traf ich Frau Doktor
friedliche, gliickliche Stimmung, die sich  Wenn ich so bedenke, daB_es nur elf  Ludwig. Sie kaufte dort gleich vier gol-
doch sonst zUr Adventszeit immer ein- Jahre her ist, seit unser schénes Hdus- dene Armbanduhren auf einmal. ,Glau-
stellt, gar nicht so recht aufkommen chen in B. zerbombt worden ist ... Ich  ben Sie mir”, sagte sie, ,das ist eine
kann ... un schlieBlich ist es ja auch kann mir so guf vorstellen, wie den ar- gute chimlsgnlgge " fur alle Félle!”
das erste Mal — seit dem Kriege!—,daﬁ men Menschen in Budapest und Kairo Ich dachte daran, wie sie uns vor ol
ich Weihnachfen allein mit den Kindern zumute war, denn ich erinnere mich  Jahren — mir auf der Flucht die RuBkis
verlebe. Nur brauche ich diesmal keine noch sehr genay an das Geheule der und Dirin der Gefongenschaff die Amis
Sorgen um Dich zu haben: wenn Du Sirenen, das Hals-Uber-Kopf—Hasten in  — zuerst einmal die Uhren abgenom-
auch 5000 Kilometer von mir entfernt den Keller und dann das angstvolle  men haben! Sichere chifclson'age!
bist, so weifs ich doch, daB Du gesund Warten quf die immer néherkommen- WeiBt Du mit uns Menschen ists doch
bist und daf, sobald Du die Montage- den Einschlége - - Mein Herz war bei eine Se”séme Sache: wir haben so viel
Arbeiten fUr Deine Firma beendet hast, den Frauen in Budapest und Kairo, durchgemacht in den hinter uns liegen-
Du wieder zu Uns surickkehrst. deren Ménner sicher, s0 wie Du damals,  den Jahren und sind doch nicht klager
Du muBtest Gaby jetzt sehen: sie liegt irgendwo kc'impﬂen,wfihrend dieFrauen  und besser geworden.Wir haben nichts
ganz artig in ihrem Bettchen und sieht im Kellerdunkel saBen, allein mit ihren  oder doch nur sehr wenig aus den m'j:
qus wie eine kleine, rosige Puppe aus Sorgen um die Kinder und den Mann.  ben Erfahrungen gelernt. Wir machen
Marzipan- Ab und zU schreit sie auc Ja, Méanner kannen kémpfen und sich  jmmer wieder dieselben Fehler mit be-
wie eine richtige Puppe: amal — Ja, wehren, aber Frauen kénnen im Krieg merkenswerter Einfalt. Wir sind—genau
der Gaby und dem Rolf, der gerade in nur leiden. Sie sind immer die Leidtra-  genommen — Fehlkonstruktionen, und

der Schule ist; geht es guf = mir auch. genden der Kriege, ob das Land, dem  nur Gott \weiB, warum er uns so, mit

Du brauchst Dir also keine Sorgen um  sie Soldaten schenkten, siegrench ist
uns zU machen! oder nicht.

Der November-Anfcng war allerdings Doch ich will jetzt keine trilben Gedan-
auch hier in K. eine schlechte Zeit. Als ken aufkommen |assen, denn die kleine
die Sache mit Ungarn passierte und  Gaby féngt gerade wieder an zU kra-
dann — wie ein Blitz aus heiterem Him- hen! Gottlob, daB sie von den soge-
mel — die Besetzung des Suez-Kanals nannten groBen Dingen dieser Welt
durch die Engldnder und Franzosen: noch nichts weiB. lhre Welt ist noch s0
Man kam aus der Angst nicht mehr schan klein, begrenzt und reinlich: ein
heraus. DU weiBt, daB ich mir sonst aus Bett, ein Gummitier und Milch, viel
Politik iberhaupt nichts mache und das Milch ...

Radio abschalte, wenn sie damit anfan- Apropos Milch — der Gedanke, daB ! ; ) ; ;
gen — aber in diesen November-Tagen vielleicht alles wieder rationiert werden Viele liebe Kisse und ein gutes Weih-
Klebten wir doch alle am Radio. Man  kennfe, hat mich ganz unruhig gemacht- nachtsfest

konnte einfach nicht abschalten, das Ich muBte daran denken, als Frau

Radio nicht und quch nicht das Denken mir im Hausflur zufiusterte: Haben Sie . "
an diese schrecklichen Dinge, die sich  sich denn schon eingedeckt? | ch habe Qﬂ‘ @ QAAM/

lich unser Kind. Sie wird schén, klug
und glﬁcklich werden — und hoffentlich
bekommt sie auch einmal einen reichen
Mann dazu!

So, dies wdrs fur heute. — Verzeih, aber
ich muB Gaby entwindeln.

da wieder ereigneten. mir zehn Kanister mit Olivendl hinge-
(WeiBt Du ubrigens, daB hier am 5. No- stellt — jetzt, WO die Araber die Ollei-



