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wei Méglichkeiten . . .

Norman Vincent Peale, Seelsorger an einer der gréBten Kirchen von New York,
fohrt seit Jahren einen erbitterten Kampf gegen die groBten Feinde des modernen
Menschen: Zorn und Sorgen.

~Wer sich sorgt”, schreibt er, , lebt weniger lang als Menschen, die mit ihren Sorgen
fertig wurden. Ein Wissenschaftler, der sich besonders mit der Daver des mensch-
lichen Lebens befaBt, untersuchte 450 Menschen, die ein Alter von 100 Jahren er-
reichten. Er fand heraus, daB die folgenden Griinde bei der langen Lebensdauer
dieser Menschen eine grofe Rolle spielen:

Sie blieben bis ins hohe Alter tétig. Sie nahmen die Dinge ruhig und ohne Hast. Sie
afBen leicht und einfach. Sie waren fréhliche Naturen und genossen das Leben im
guten Sinne. Sie gingen frih zu Bett und standen frish auf. Sie befreiten sich von
Angst und Sorge; sie furchteten den Tod nicht. Sie hatten Gottvertrauen.”
Nehmen wir einmal an, Sie haben einen scharfen Wortwechsel mit lhrem Vor-
gesetzten oder irgendeinem Menschen, der fir Sie eine Respektsperson ist, dem
Sie nicht widersprechen kénnen oder wollen. Er sagt lhnen tiichtig seine Meinung.
Es ist eine sehr harte Kritik, die Sie schwer trifft. Sie krimmen sich innerlich unter
diesen Worten. Danach steigt die Wut in lhnen hoch. lhre erste Reaktion ist, auf
den Tisch zu schlagen und dem da die Meinung zu sagen. Aber dann sinkt das
Feuer wieder in sich zusammen. Sie missen allerlei bedenken. Sie kénnen es sich
nicht leisten, einfach auf den Tisch zu schlagen. So geben Sie klein bei — und
schlafen erst einmal dariber.

Man sollte nie den Fehler machen und die Wut herunterschlucken, ohne sie durch
das Sieb des Verstandes gefiltert zu haben — die Sorgen werden dann nicht erst
wirksam. Trennen Sie sich aber im Zorn von dem anderen, bleibt Ihnen die Wut im
Magen liegen wie eine giftige, unverdauliche Speise. Sie vergiftet lhr Blut und Ihre
Gedanken ...

Wir wissen, daf8 bei Auseinandersetzungen in léndlichen Gegenden oder auch in
Vorstadtkneipen die Zornentbrannten oftmals mit Féusten aufeinander losgehen.
Das freilich ist die primitivste Art, seinen Zorn zu zeigen und loszuwerden. Fir den
Zornigen selbst allerdings ist dieser Ausbruch eine Erleichterung, eine Befreiung.
Er kann die Démme 6ffnen und die angestaute Flut des Zorns Uber den anderen
ausgiefien. Er reinigt sein Gemit. Dies geschieht aber auf Kosten dessen, den die
Faust oder das Bierseidel trifft, auf den sich die Wut entlddt. Wenn ein blaver
Fleck die einzige Erinnerung bleibt, geht es noch — die Zahl derjenigen jedoch, die
bei solchen oder dhnlichen Zornesausbriichen erschlagen, erstochen, erschossen
oder erwirgt wurden, ist Legion.

Der normale Mensch kann sich in den Bezirken seines Lebens, im Betrieb, Biro,
auf der StraBe oder zu Hause bei seiner Familie solche naturhaften Ausbriiche
nicht leisten. So bleibt ihm nichts anderes Gbrig, als vorerst seinen Zorn herunter-
zuschlucken, ihn dann aber zu reinigen, zu ldutern, zu sublimieren!

Gegenseitige Anschreiereien werden deshalb am besten vermieden. Ist einem aber
wirklich einmal ein befreiendes Wort herausgerutscht — dann um Himmels willen
keine Sorge! Eine im ruhigen Ton vorgebrachte, ehrliche Entschuldigung wird von
verninftigen Menschen stets akzeptiert werden.

Es ist seltsam mit uns Menschen. Wir haben einen Mund, der die zértlichsten
Worte flistern und die wiistesten Beschimpfungen ausstoBen kann und Hénde, die
sich dem anderen freundschaftlich entgegenstrecken und, zur Faust geballt, hart
und zornig auf ihn niedersausen konnen ... Gottlob haben wir aber auch einen
Kopf mit Hirn, in dem unsere Steuerungszentrale sitzt.

Wir kénnen immer zwischen zwei Méglichkeiten wdhlen.

Rei Kibler fiel der Startschuf
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Der 15. Januar 1957 war fir die meisten Menschen ein Tag
wie jeder andere. Es war weder ein Feiertag, noch gab es
Geld — es war ein Dienstag und sonst nichts. :
Nicht so jedoch fir die Belegschaft unseres Gummiwerks
Kibler in Berlin. Fur sie war es ein Tag, fir den sch?n Wo-
chen vorher gerstet wurde, gebaut, gerdumt, gehammeft
und geputzt... Es war der Tag, an dem der Offentlichkeit
die neue KunststoffstraBe vorgefihrt werden sollte.
...einmalig fir Berlin! :
Die BegriBung der Gdste war auf 1 Uh.r vormittags fest-
gesetzt worden, und pinktlich, auf die Minute fuhren auch
schon die ersten Wagen vor: der blaue BMW mit dem
Minchner Kennzeichen, dem Herr Dir. Vielmetter zusammen
mit Dir. Peters (MWM) entstieg. Ferner trafen ein: D.II".
Goerz (Zentralverwaltung), Dir. Hansel mit Prof. Dr. Leib-
rock (beide A.G. Berlin) und Herr Zotzmann, der sich z Z
in Berlin aufhdlt. — Sie alle waren an diesem Tag Géste
von Kubler, obgleich sie sich auch sonst in der Auguste-
Viktoria-Allee natirlich wie zu Hause fuhlen.
Das neue Arbeitszimmer des Hausherrn, Dir. Berthold{ fillte
sich langsam, denn als Gdste waren wei'rerhin"erschre[\en:
Vertreter des Senats (an ihrer Spitze Herr Biirgermeister
Diinnebacke vom Stadtbezirk Reinickendorf), die Herren
von Aberchron (Berliner Industrie-Bank) und Lenz (Com-
merz-Bank) und Herr Dr. Goetz als Vertreter der Berliner
Absatz-Organisation.
Es versteht sich von selbst, daf3 auch die Berliner Tages- upd
Fachpresse nicht fehlen durfte... Und so nahm die Feier
ihren Anfang.
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ir. Berthold begriBt seine Géste. J -
e”l ie';“bcvlr ;egrreurs, ;:n. Dir. Busack, Dir. Vielmetter, Prof. Dr. Leibrock.

In seiner BegriBungsansprache dankte Herr Berthold d.e‘n
Gadsten fur ihr Erscheinen. — Nach einem kurzen Rﬁckl:zhck
auf die Situation des Werkes in den ersten Nachkriegsiah-
ren (,Das Schicksal Kiblers ist charakteristisch fir die ge-
samte Berliner Industrie”) leitete er auf die erfreulichere
Gegenwart Uber (,Unsere moderne Fertigungsstrale ist bis
jetzt fir Berlin einmalig”) und beschloB seine Ansprache
mit einem hoffnungsvollen Ausblick in die Zukunft und in
diesem Zusammenhang mit dem Wunsche um Unterstit-
zung und Wohlwollen seitens des Berliner Senats fir Kib-
ler und sein jingstes Kind: das BEROLAN X11.
Sodann erklarte Herr Dr. Sirot, der technische Leiter, den
Gadsten an Hand eines Schemas den Werdegang des Fuf3-
bodens Gberhaupt und die einzelnen Stationen der neuen
KunststoffstraBe im besonderen. — An diesen umfassenden,
sehr instruktiven Vortrag schlof sich eine gemeinsame Be-
triebsbesichtigung an, und den AbschluB bildete schlieBlich
ein festlicher Imbif3 in der freundlichen Werkskantine.

Furant

Betriebsbesichtigung. V. r. n.I.: Dir. Vielmetter, Ing. Zotzmann, Dir. Hansel,
Herr Grienenberger, Dir. Goerz, Dr. Goetz, Sen. Dir. Busack und Dir. Peters

Dir. Goerz, zwei Journalisten und Frl. Kiegler im Labor.

Die Gdste besichtigen den neven Kalander




Von der Steinplatte zum PVC-Belag.

Eine der wichtigsten Fragen, mit der sich der Bauherr beim
Errichten seines Hauses beschéftigen muf3, ist die Wahl
eines geeigneten Bodenbelags. Farbe und Art des FuBbo-
dens tragen wesentlich dazu bei, ein Wohnzimmer auch
wirklich wohnlich oder Reprdsentationsrdume wirklich de-
korativ zu gestalten. Dartber hinaus muB in unserer Zeit,
in der viele Hausfraven beruflich stark in Anspruch genom-
men sind und Hausmddchen nur noch vom Hérensagen
kennen, dafiir gesorgt werden, daf3 die Pflege des FuB-
bodens méglichst wenig Zeit erfordert. So darf die Gestal-
tung des Bodenbelags eben nicht als ein mehr oder weniger
notwendiges Ubel angesehen werden, das leider auch Geld
kostet — nein, schon bei der Planung sollte man sich tber
folgende Fragen einig werden:

1. Welcher FuBboden ist geeignet, den RGumen ein wohn-

liches Aussehen zu verschaffen,

2. Welche Belagsart erfordert den geringstméglichen Auf-
wand an Zeit und Kosten fir Plege und Unterhaltung,

. Welcher Belag entspricht am besten den heute giltigen
Anforderungen beziglich Hygiene und Sauberhaltung
und

4. Welcher FuBboden ist bei ldngster Lebensdauer am

wirtschaftlichsten?

w

Nachdem jahrhundertelang FuBbéden nur aus natirlichen
Steinplatten oder aus Holz — in Form von Dielen und Par-
kett — hergestellt worden waren, tauchten erstmalig im
vorigen Jahrhundert zwei kinstliche Produkte auf, die in
vielen Punkten den oben gestellten Forderungen entspra-
chen: der GummifuBboden und das Linoleum.
Gummi als Belag ist an sich ein ideales Material, ist jedoch
for die meisten Verwendungszwecke, insbesondere den
Wohnungsbau, zu teuer. Schuld daran sind nicht nur die
hohen Gummipreise, sondern auch die Verarbeitungsko-
sten fir den Gummibelag selbst. GummifuBboden bleibt
daher der Verwendung in représentativen Baulichkeiten
wie Empfangshallen von Banken, Industrieunternehmun-
gen usw. vorbehalten.
Linoleum war noch bis vor wenigen Jahren neben Holz-
dielen das meist verwendete Material zur FuBbodenher-
stellung, da es eine ebene, fugenarme und hygienisch ein-
wandfreie Lauffldche bildet. Die Pflege des Linoleums be-
notigt jedoch sehr viel Zeit — ganz abgesehen von den Ko-
sten an Pflegemitteln, mit denen man nicht sparen darf, soll
der Boden gut aussehen und lange leben.
Mit der geradezu sprunghaften Entwickiung, die die Kunst-
stoffe in den letzten 25 Jahren genommen haben, tauchte
auch ein neuer Rohstoff auf. Er schien in nahezu idealer
Weise fir eine Verarbeitung zu FuBbodenbelag prdadesti-
niert zu sein, zu einem Belag, der nicht nur den Wiinschen
der Hausfrau entspréiche (siehe oben), sondern dariber
hinaus bei sorgfdltigster Verarbeitung noch zusdtzliche
Qualitdten aufzuweisen hdtte:
. Hohe Abriebfestigkeit und damit lange Lebensdauer,
. geringe Wasseraufnahme,
. Rutschsicherheit,
. gewisse Bestdndigkeit gegen chemische Agenzien,
. geringe Eindrucktiefe und gute Erholfdhigkeit nach der
Entlastung,
. Lichtbestdndigkeit und
. Formbesténdigkeit.
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Dieser Kunststoff nun ist das Polyvinylchlorid, bekannter
unter der Abkirzung PVC — ein rein deutsches Erzeugnis
Ubrigens!

Kibler hat diese Verwendungsméglichkeit des Wunder-
Rohstoffs PVC sofort erkannt. Schon léngst beschdftigte
man sich mit der Frage, auf welche Art ein erstklassiger,
preiswerter FuBbodenbelag herzustellen weére, der — im
Gegensatz zu dem viel teureren Gummi — auch dem Bedarf
fior den sozialen Wohnungsbau entspréche . .. Die Lésung
war gefunden.

Auf die Mischung kommt es an!

PVC ist ein thermoplastischer Kunststoff, d. h. er 1&Bt sich
unter gleichzeitiger Anwendung von Wérme und Druck in
den plastischen Zustand verwandeln. Reines PVC ergibt
dabei Produkte, die bei normaler Temperatur fest und hart
sind. Um sie nun weich und schmiegsam zu machen, setzt
man Gelierungsmittel zu, die sogenannten Weichmacher.
Derart weichgemachtes PVC &8t sich beliebig mit Fillstof-
fen versetzen und in fast allen Farbnuancen einfdrben.
Ausschlaggebend aber fir die Bewdhrung des Materials
im Gebrauch ist die Zusammensetzung der Mischung!
Zahlreiche Versuche waren notwendig, um allen vorher er-
wdhnten Anforderungen gerecht zu werden. Dieses Ziel
scheint erreicht zu sein: Die Untersuchungsbefunde amtli-
cher Prifstellen zeigen, daB das Kublersche ,Berolan” mit
zu den Spitzenerzeugnissen der deutschen und ausléndi-
schen Industrie gehort.

Die berechtigte Forderung nach ,Formbesténdigkeit” be-
reitete besonderes Kopfzerbrechen. Es ist bekannt, daf3 z. B.
ein Linoleumbelag erst l&ngere Zeit ausgelegt werden muf,
bevor er auf den Untergrund aufgeklebt werden darf: er
ist weder frei von Schrumpfungen noch von Dehnungen.
Der Kiblersche FuBboden dagegen sollte praktisch tot
sein — er durfte weder schrumpfen noch sich dehnen.
Dieses Problem wurde dadurch gel&st, dafl man das ,Bero-
lan” mehrschichtig aufbaute. Auf einem Unterboden, der
durch Beschwerung mit geeigneten Fillstoffen schrumpffest
gemacht ist, befindet sich eine hochwertige Laufschicht, die
den héchsten Anforderungen hinsichilich Abriebfestigkeit,
Wasser- und Chemikalienfestigkeit und Rutschsicherheit
entspricht.

Nun ist aber die chemische Zusammensetzung nicht allein
fur die Gite des Belages ausschlaggebend. Thermoplasti-
sche Kunststoffe erfordern, je nach ihrer Zusammensetzung,
bei ihrer Verarbeitung die Einhaltung ganz bestimmter
Temperaturen, um optimale Eigenschaften zu erzielen. Auch
darf die Verarbeitungszeit eine gewisse Dauer nicht Gber-
schreiten, da sonst die Gefahr chemischer Zersetzung auf-
tritt. Nur ein dem modernsten Stand der Verarbeitungs-
technik entsprechender Maschinenpark verbirgt héchste
Qualitét des Fertigerzeugnisses. Diese Maschinen wurden
von Kibler im vorigen Jahr aufgestellt.

Kostenpunkt: eine Million D-Mark!

Die KunststoffstraBe, in die mehr als eine Million Mark in-
vestiert wurde, ist eine grindliche Wirdigung wert. Wir
méchten Sie, lieber Leser, mit dieser groBartigen Anlage
bekanntmachen und bitten Sie, an Hand des Schemas mit
uns den Werdegang des PVC-FuBbodens zu verfolgen. Die
breite schwarze Linie zeigt den Weg.

|

Von der Mischkammer aus, in der die einzelnen Bestandteile nach einer
vom Laboratorium festgesetzten Rezeptur auf neuzeitlichen Waagen aus-
gewogen werden, gelangen sie zunédchst in einen sogenannten Planeten-
mischer. Hier werden sie homogenisieri, d. h. gleichartig gemacht. —
Die ndchste Station ist der Innenkneter, der aus einem Trog und zwei
sich drehenden Wellen besteht, die, um eine intensive Durcharbeitung
zu erméglichen, mit Aussparungen versehen sind. Der Kneter ist in
allen ihn umgebenden Winden und den Kneterwellen heizbar und
bringt das aus dem PVC-Pulver, den Weict hern und den Fillstoff
bestehende Gemisch bei sehr hoher Temperatur in einen plastisch ver-
formbaren Zustand.

Entsprechend der Arbeitsweise des Kneters wirde jedoch das plasti-
fizierte Material diesen in Form von Brocken verlassen, die schwer zu
verarbeiten wéren. Dem Kneter ist deshalb ein heizbares Walzwerk
nachgeschaltet, auf dem die Brocken die Form eines Felles annehmen.

Die Arbeit am Walzwerk. Im Hintergrund der Planeten-Mischer

Kernstiick der Anlage: der Kalander

Im AnschluB an dieses Walzwerk befindet sich ein zweites mit der Auf-
gabe, eine gleichméBige Beschickung der Hauptarbeitsmaschine, des
Kalanders, vorzunehmen. Dieser Kalander, der eine runde halbe Million
gekostet hat, ist es wert, daB wir etwas néher auf ihn eingehen (Foto
siehe Titelbild).

Der Kalander ist ein Dreiwalzenkalander mit versetzter oberer Walze.
Man hat diese Anordnung deshalb gewdhlt, weil sie eine leichte Beschik-
kung des Kalanders gestattet und der Weg, den die hier entstehende
Folie nimmt, am besten den g hten Arbeitsbedi entspricht.
Die Arbei hwindigkeit des Kalanders ist regelbar zwischen 4 und
40 m pro Minute, damit je nach Stirke und Zusammensetzung des zu
ziehenden Materials mit verschiedenen Geschwindigkeiten gefahren wer-
den kann. Die Einstellung der Spaltweiten zwischen den Kalanderwalzen
erfolgt elekirisch Uber Verstellmotore und Schneckentriebe, und zwar in
der Weise, daf8 bei feststehender mittlerer Walze die erste und dritte
Walze an jeder Walzenseite fir sich — oder auch gemeinsam — ver-
stellt werden kénnen. Auch kann die letzte Walze schrég verstellt wer-
den. Man erreicht dadurch eine Erweiterung des Spaltes zwischen Wal-
zenenden und Walzenmitte. Auf diese Weise ist es mdglich, die Folien-
stirke Uber die gesamte Breite noch genauer zu regulieren als dies bei
Parallelstellung der Walzen méglich wire.

Diese zahlreichen Einstell dglichkeiten des Kalanders sind natirlich
nur dann voll ausnutzbar, wenn sie auf elekirischem Wege vorgenom-
men werden. Die R | der G hwindigkeit des Kalanders,

die Geschwindigkeit der einzelnen Walzen, die Schrégverstellung, die
Geschwindigkeit des Abzuges der Folie vom Kalander und noch ver-
schiedene andere Schaltungen erfolgen von einem gemeinsamen Schalt-
pult aus. Von hier aus fihren auch die Steuerleitungen zu einem Schalt-
schrank, der die Schaltstitze fir die im Kalander eingebauten 18 Motore
enthalt.

Es mag interessant sein, daB trotz der gedréingten Bauweise des ge-
samten Kalandersystems mehr als 5 km elektrische Leitungen in diesem
Wounderwerk der Technik eingebaut sind.

Von sehr erheblicher Bedeutung fiir die einwandfreie Qualitdt der er-
zeugten Ware ist auch die gleichméBige Erwérmung der Kalanderwalzen
Uber ihre g te Breite. Die Behei: der Walzen erfolgt durch
Dampf von etwa 14 ati. — Da die alte Kiblersche Kesselanlage weder
mengenméfig noch druckméBig den neven Anforderungen genigte, war
man gendtigt, auch einen leistungsféhigen Dampfkessel aufzustellen. Es
ist ein Zweiflammrohr-Rauchrohrkessel von 125 m2 Heizfléche, der sehr
wirtschaftlich arbeitet, da er fast nur mit Rohbraunkohle beschickt
werden kann.

Doch verfolgen wir den Werdegang des FuBbodens auf unserem Schema
weiter:

Die auf dem zweiten Walzwerk gewickelte Puppe wird in den von der
1. und 2. Walze gebildeten Winkel eingebracht. Als Folie verlaft sie den

Kalander, nachdem sie die untere Walze auf ungeféhr zwei Drittel ihres
Umfanges berihrt hat, Gber eine heiz- und kithibare Abzugswalze. Auf
der nachfolgenden Schneidewalze wird sie durch rotierende Messer auf
genaue Breite zugeschnitten. Uber ein Transportband und eine aus zwei
wassergekihlten Trommeln bestehende Kihlanlage sowie ein zweites
Transportband wird die Folie nun der Aufwickelvorrichtung zugefihrt.
Aus dem Schema wird ersichtlich, daf die einzelnen Schichten des
Berolan”-FuBbodens nun bis zur Weiterverarbeitung in einem Zwischen-
lager aufbewahrt werden.

Die ,Auma”
Da sich PYC dank seiner thermoplastischen Eigenschaft mit sich selbst ver-
schweiflen 1Bt ist die Verbindung der einzelnen Belagsschichten kein
Problem. Kibler benutzt hierzu eine ische Vulkanisi hi
kurz ,Auma” genannt.
Diese Maschine nun besteht aus einer mit Dampf heizbaren Walze,
gegen die ein mit Gummi belegtes Stahlgeflechtband mit 200 ati Druck
angepreBt wird. Je nach Stérke des Belages werden eine Deckfolie und
mehrere Unterbodenfolien in den Spalt zwischen Aumaband und Trom-
mel I und unter gleichmafi Erwérmung durch die Auma-
trommel fest i lergepreBt und so miteinander verschweift.
Eine zu schnelle Abkiihlung des Belages nach dem Verlassen der Auma
wirde dazu fohren, dafl das durch die SchweiBwédrme ausgedehnte
Material in diesem Zustande einfrieren und spéter schrumpfen wiirde.
Die Abkihlung des fertigen Belages muB8 also allméhlich geschehen.
Und somit ist die Endstation erreicht: das Transportband, auf dem der
Belag langsam abkihlt, bevor er zur verlegefertigen Rolle aufgewickelt
und zum Auslieferungslager gebracht wird . . .

Bahn fir Bahn nur BEROLAN

»Berolan” wird in 14 Farben und 16 marmorierten Dessins
geliefert. Wir haben die Farben gesehen und waren er-
staunt Uber die Leuchtkraft und die Schénheit dieses Ma-
terials.

Diese Fertigungsstrafie, die wir hier eben ins kleinste be-
schrieben haben, gehdrt zu den modernsten Einrichtungen
Uberhaupt fir die Anfertigung von PVC-FuBbodenbelag.
Sie ist einmalig fur Berlin.

Ihre Anschaffung bedeutet die Verwirklichung eines lang
gehegten Wunsches unserer Freunde vom Gummiwerk
Kibler. Und da sie dort in Berlin nie ein leichtes und sorg-
loses Arbeiten kennenlernen durften, sondern stets um ihr
tégliches Brot hérter kdmpfen muBten als andere, freuen
wir uns aufrichtig, daf3 es jetzt endlich mit der neuen Ferti-
gungsstrafe geklappt hat.

Mége der Strom der Produktion aus dieser neuen Anlage
uns in Minchen, Mannheim und Volmarstein noch stérker
als bisher mit Berlin verbinden.

Die
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Kleiner finger Uberlastet

,Das tastenfeld unserer schreibma-
schine — seit 1890 unveréndert — ist ver-
altet,” so fihrte man auf dem kongref
fur arbeitsschutz und arbeitsmedizin in
Mdinchen an. ,Die héufigsten buchsta-
ben werden von den schwdéchsten fin-
gern bedient. Am umschalthebel muf
der kleine finger riesenarbeit leisten!
Bei 130 von 900 durch einen werksarzt
untersuchten stenotypistinnen wurden
berufsschéden gefunden, die auf das
konto der schreibmaschine kommen:
sehnenscheide-entzindung, beschwer-
den in muskeln und gelenken, nerven-
entziindungen und hochgradige nervo-
sitdt. Ein wahrlich alarmierendes signal
fur hunderttausende von fraven und
mddchen in den biros — und eine mah-
nung for viele chefs.”

Rechte hand stdrker einsetzen

Etwa zu gleicher zeit meldete die
presse, daf3 die regierung der USA offi-
ziell einen vier monate andauernden
versuch mit einer neuen schreibmaschi-
nentastatur angeordnet hétte, durch die
eine 35%ige beschleunigung des schrei-
bens dadurch erméglicht werden soll,
dafB 56% (jetzt 43%) aller wichtigen an-
schlége der von der mehrzahl der
schreiber bevorzugt angewandten rech-
ten hand zugewiesen werden.

Was wird die praxis sagen?

Seit jahrzehnten sind bereits in Deutsch-
land bestrebungen im gange, das ge-
normte tastenfeld zu verbessern. Doch
nur durch eingehende untersuchungen
und praktische erprobungen kann fest-
gestellt werden, welches der verschie-
denen in vorschlag gebrachten systeme
Uberhaupt das rationellste sein wird.

6

zwei verschiedenen tastenfeldern ha-
ben. Der fachlehrer miBte seine lehr-
methode d&ndern. Auch die hersteller
wirden fir léngere zeit maschinen mit
dem bisherigen u n d dem neven tasten-
feld herstellen missen, da die dlteren
schreibkrdfte. wohl immer schreibma-
schinen nach der jetzigen norm benéti-
gen werden.

(Zeichaung: Toplorn
Auch das Ist Rationalisieru;

Die angeschnittenen fragen kénnen be-
liebig erweitert werden. Zweifellos be-
dingt jede rationalisierungsmaBBnahme
eine Ubergangszeit, in der oftmals nach-
teile mit in kauf genommen werden
missen. — Auf jeden fall wird die fach-
welt auf das ergebnis der eingangs er-
wdhnten versuche, die in den USA zur
zeit gemacht werden, gespannt sein.
Mehr noch aber darauf, ob und wie
dort die praktische verwirklichung vor
sich gehen wird.

Soweit die veréffentlichung des RKW. —
Die behandlung dieses themas jedoch
erscheint uns unvollsténdig ohne die
stellungnahme der ,betroffenen” selbst.
Wir haben deshalb einige schreibda-
men der KB Minchen gebeten, uns ihre
ansichten mitzuteilen. Hier sind sie:

Zundchst sollte die tatsache, daf die tastatur
aus dem 19. jahrhundert stammt, bei einer evil.
&nderung GUberhaupt keine rolle spielen, denn
es hat sich schon verschiedentlich bewiesen, daf}
das neue nicht unbedingt immer das bessere ist.
AuBlerdem miBte man die neue tastatur erst
sehen, bevor man sich ein urteil erlauben kann.

wieder auf die alte, so bewéhrte schnelligkeit
zuricksinken, denn auch eine stenotypistin ist
nur ein mensch aus fleisch und blut und keine
maschine. Nachdem hdheren orts schon bekannt
wurde, daB die schreibkraft einen aufreibenden
beruf hat, sollte man es doch bei der derzeiti-
gen schnelligkeit belassen und nicht immer noch
mehr verlangen wollen. Ich glaube kaum, daB
die enormen finanziellen belastungen einer firma
im verhédltnis zur neuen beschleunigung stehen.
Das sollte man sich auch vor augen halten.

Und schlieBlich sollte man nicht tbersehen, dafl
es letzten endes auch die stenotypistinnen waren,
die mit ihren flinken fingern und dem veralteten
system aus dem 19. jahrhundert mageblich zum
vielgerihmten deutschen wirtschaftswunder bei-

getragen haben. Denn was nitzen alle mondli-

o) |

chen ver gen, wenn die steno-

typistin davon nichts zu papier bringt?
Specht.

Fasse mich kurz:
Ich persdnlich bleibe bei der alten tastatur. Ich
schreibe auf einer sehr guten maschine mit leich-
tem anschlag und habe bis heute noch keine
midigkeit bzw. beschwerden in muskeln, gelen-
ken oder dergleichen verspirt.

Nitsche.

Auf grund der vorstehenden schilderung kann ich
mir eine 35%ige beschleunigung nicht gut vor-
stellen — aber es kidme hier wohl auf einen ver-
such an. Erst dann kann m. e. stellung genom-
men werden. Landstorfer.
Wozu diese umstellung?

Die vorteile durch entlastung der linken hand
sind nicht so groB, daB sich eine kostspielige
umstellung bei den arbeitskréften lohnt. Es wird
nicht mehr lange davern, dann interessiert man
sich nur noch fir die elekirische schreibmaschine,
die u. e. eine wesentliche erleichterung bringt.
Dies ist die ansicht des ganzen schreibzimmers,

also von insgesamt vier damen.
Fuchs.

Soweit die (durchweg negativen) stellungnah-
men all derer, die es angeht. Und wenn sie mich
fragen? Schreiben sie ab morgen alles klein, so
wie ich eben — und der kleine finger wird ent-
lastet! Jedem seine arbeitszeitverkirzung!

Ihre schriftleitung.

Dieser Unfall hétte vermieden werden
kénnen, wenn die Kiste nur mit einiger
Sorgfalt vom Stapel abgetragen wor-
den wdre. Aber, wie stets bei Unfdllen,
ist nach vierzehn Tagen alles vergessen,
und der Betrieb geht weiter ... ,Unfélle
passieren immer!” heiBt es dann.
DafB es &fter nur einem gliicklichen Um-
stand zu verdanken ist, wenn ein
schlecht eingespanntes Werkstiick von
der Drehbank wie ein Geschof3 gegen
die Wand knallt und niemand verletzt
wird, wird als selbstversténdlich hin-
genommen.
Bei der Untersuchung von Augenverlet-
zungen stellte es sich heraus, da3 mehr-
mals Augenschéden durch ,Verblitzen”
aufgetreten sind. Wir missen uns da-
her auch eingehend mit den Gefahren
beim Elektroschweifien beschdftigen.
Es sind dies:

Stromgefahren

Strahlungsgefahren

Verbrennungsgefahren.
Die normale Spannung beim Elekiro-
schweiflen betrégt etwa 15-30 Volt, die
jedoch bei Leerlauf auf 85 Volt und
dariber ansteigen kann. Diese Span-
nung ist an der Elektrodenzange vor-
handen, wenn die Elekirode ausge-
wechselt wird. Hier kann der Schwei-

Immer wieder gehen bei der Redaktion
der Werkzeitschrift Beschwerden von
Betriebsangehérigen ein, die die Werk-
zeitschrift entweder gar nicht oder aber
verspdtet erhalten ... Hierzu ist folgen-
des zu sagen:

Aus Ersparnisgrinden werden unsere
Werkzeitschriften den Lesern durch das
Zeitungspostamt zugestellt,d.h.die Zeit-
schrift wird nicht, wie allgemein Gblich,in
einem adressierten und frankierten Um-
schlag verschickt, sondern lose durch
den Postboten verteilt. — Um in Zukunft
méglichst jeden Arger zu vermeiden,
méchten wir alle Kolleginnen und Kol-
legen bitten, die nachfolgenden Punkte
zu beachten:

kabel dirfen weder beschddigt noch
mangelhaft ausgebessert sein! Desglei-
chen muB die Isolierung der Schweif-
zange einwandfrei sein.

Die Gefahren durch schddliche Strah-

len sind unter dem Ausdruck ,Verblit-

zen” bekannt. Es treten dabei drei Ar-
ten von Strahlen auf:

a) Sichtbare Strahlen blenden das
Auge, das aber durch sofortiges Zu-
kneifen des Augenlides reagiert.

b) Ultraviolette Strahlen sind unsicht-
bar und sehr gefdhrlich. Sie benéti-
gen nur eine kurze Einwirkungsdauer
und rufen schmerzhafte Entziindun-
gen der Horn- und Bindehaut hervor.

am Rand die Bezeichnung: RO DIN 787.
Die dreistellige Kennziffer 787 gibt das
MaB for den Strahlenschutz an. Die
erste Ziffer zeigt den Schutz gegen
ultraviolette Strahlen, die zweite Ziffer
gegen sichtbare Strahlen, die dritte
Ziffer gegen infrarote Strahlen an. Die
Kennziffern schwanken zwischen 588
bis 999. Andere Kennziffern sind nicht
zuldssig.

Um den Kérper gegen Strahleneinwir-
kungen zu schiitzen, geniigen normale
Arbeitskleidung und Schutzhandschuhe.
Doch nicht nur der Schweifler, sondern
auch alle in der Néhe befindlichen Per-
sonen kénnen durch die Strahlen ge-
blendet werden. Um dies zu verhindern,
sollen Schweiflarbeiten méglichst in
Schwei3kabinen ausgefiihrt werden. Ist
dies nicht méglich, so ist der Arbeits-
platz durch ein leichtes, tragbares Rohr-
gestell, das mit Segeltuch bespannt ist,
abzuschirmen.

Unfélle beim ElektroschweiBen sind
leider keine Seltenheit. Deshalb sollten
nicht nur alle mit dem Unfallwesen in
Verbindung stehenden Stellen, sondern
auch Meister, Unfall-Vertrauensmdnner
und in erster Linie die Geféhrdeten
selbst mithelfen, sie zu verhiten!

E. Auer, Miinchen

® Teilen Sie bei evil. Umzug dem zu-
stindigen Personal-Biro unbedingt
ihre neve Anschrift mit!

@ Leser, die als Untermieter einen ge-
meinsamen Briefkasten mit dem
Hauptmieter benutzen, missen dar-
auf achten, daB die Zeitschrift nicht
an die falsche Adresse kommt!

@ FallsSie die Zeitschrift unregelméBig
erhalten, reklamieren Sie dies bitte
bei Ihrem zustdndigen Postamt, bzw.
dem Brieftréiger. Da in diesem Fall
Ihr Name in unserer Kartei gefihrt
wird, trifft die Schuld allein die Post!

~Sie (Weclayedsdhift e 2ixtmor Saucle!

@® Die Personal-Biiros werden gebeten,

unbedingt fir jedes neu eingetre-
tene Belegschaftsmitglied die vorge-
druckte Karte, die fiir den Werkzeit-
schriften-Versand bestimmt ist, aus-
zufilllen und an die Zentralverwal-
tung abzusenden.
Haben Sie trotz allem die Zeitschrift
einmal nicht erhalten, geben Sie uns
bitte Bescheid. Die Minchner wdh-
len App. 358 oder 378, alle anderen
md&chten wir bitten, ein Kértchen zu
schreiben an die Knorr-Bremse A.G.,
Schriftleitung, Miinchen 13, Moos-
acher StraBe 80.


















