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Nutiirlich werden der Jugend und ihren Problemen immer mehr Zeilen gewid-
met als dem Alter — aber ist das eigentlich so natiirlich? Alter muf nicht depri-
mierend sein; man kann ihm auch zahlreiche positive Seiten abgewinnen.

Betrachten Sie doch einmal die beiden Fotos unseres ehemaligen Knorr-Mit-
arbeiters Herrn Kehrle auf Seite 11. Er hat uns durch seine jetzige Titigkeit in
Museen und Konzertsillen erst darauf gebracht, uns mit dem Thema »Sinnvolles
Alter im Ruhestand« zu beschiiftigen. — Durch das Buch von Simone de Beauvoir
»Das Alter« zieht sich eine Aussage wie ein roter Faden: Der Mensch, der engagiert
lebt und auch im Alter noch eine Titigkeit ausiibt, die ihn interessiert, der Pline
macht, noch an Dinge glaubt und sich dafiir einsetzt, bleibt jiinger. Nun ist mit
solcher Tiitigkeit weder die im Schrebergarten noch die am Stammtisch gemeint,
auch nicht das Briefmarkensammeln, sondern eine den Menschen ausfiillende
Titigkeit. Das soll und muf3 keine beschwerliche Arbeit sein, jedoch eine, die man
mit Liebe tut. :

Leicht haben es Menschen, die seit ihrer Jugend dem Beruf nachgehen, der ihnen
Berufung ist: Musiker, Schriftsteller, Maler, Journalisten, Fotografen, Grafiker,
Arzte u.a.m., also alle, die von der Natur mit einem gréferen oder kleineren
Talent ausgestattet wurden. Dafiir muf man danlkbar sein; man mufl es pflegen
und weiter entwickeln. Denn Talent an sich ist nur ein Korn; es will mit Schweifd
und den Trinen der Riickschlige genetzt sein, damit es aufgeht und Friichte trigt.
Ja, Menschen mit einer kiinstlerischen Ader haben es leichter, mit Wiirde alt zu
werden. Bei ihnen gibt es auch keine Unterbrechung zwischen Berufszeit und
Ruhestand. Die Zahl der Maler und Dichter, die noch als Greise bedeutende Werke
schufen, ist erstaunlich grof — auch die iibrigens der alten Politiker und Staats-
minner. Doch iiber Talent lift sich genausowenig streiten wie iiber Gliick oder
Gesundheit . . .

Daf es aber auch ganz ohne geht, wenn nur Engagement fiir eine Sache vor-
handen ist, beweisen uns tiglich Mitmenschen: Da kiimmert sich eine alte Dame
um das Kleinkind der bei einem Ungliicksfall umgekommenen Verwandten, zieht
es auf, bleibt dabei erstaunlich jung und hat, nach ihren eigenen Worten, »einfach
gar keine Zeit, die eigenen Wehwehchen zu pflegen«. Oder ein Mann, der lange
Jahre nach dem Krieg noch in Gefangenschaft war, beschlieit, nun endlich im
Ruhestand seinen lang angestauten Hunger nach kulturellen Dingen zu stillen.
Er besucht planmiiflig Theater und Konzerte und wird im Laufe der Zeit zu einem
Experten, den man befragt und der gern Auskunft gibt. Alter und Ruhestand
miissen nicht Stillstand und Riickschritt bedeuten. »Wer sein Gediichtnis und seine
Intelligenz stindig trainiert«, schreibt die Beauvoir, »kann sie sich erhalten, und
dann kénnen sich selbst alte Menschen tiichtiger erweisen als jiingere.«

Den Minuspunkten des Alters stehen wichtige Pluspunkte gegeniiber: Sehen
und Héren lassen nach, ebenso Kraft, Widerstandsfihigkeit und Wendigkeit, das
Arbeitstempo, das Gediichtnis und auch die Umginglichkeit. Aber Piinktlichkeit,
Konzentration und Wachsamkeit steigen, ebenso der gute Wille, die Disziplin,
Umsicht, Geduld und Priizision. Auch die sexuellen Wiinsche werden weniger.
Es ist aber ein verbreiteter Irrtum zu glauben, daf sie im Alter sterben oder dafd
sexuelle Beziehungen zwischen ilteren Menschen etwas Ungehdriges oder Liicher-
liches seien . . . Sicher ist die Liebe der Jugend mit ihrer Leuchtkraft und Unbedingt-
heit etwas Wunderschénes, einem Feuer vergleichbar. Die Liebe des Alters mit
ihrer wortlosen Zirtlichkeit der Gesten und dem tiefen Verstehen, das zwei
Menschen verbindet, die ein langes Leben in Freud und Leid miteinander teilten,
ist jedoch ein warmes und mildes Licht, das den Weg, den wir am Ende alle gehen
miissen, erhellen kann.

Indien modernisiert Eisenbahnwesen

Mit einem Weltbankkredit von 34 Mio Dollar
will die indische Regierung ihr Eisenbahn-
wesen modernisieren. Eine vierképfige Delega-
tion der indischen Staatseisenbahn wurde
nach Europa gesandt, um das hiesige Eisenbahn-
wesen zu studieren und erste Kontakte mit
méglichen Lieferanten aufzunehmen.

Die vier Herren kamen auf ihrer Rundreise
auch fir zwei Tage nach Mannheim, um sich
tber das MWM-Lokomotiv-Motorenprogramm
zu informieren. Vorstandsmitglied Onno Syassen
(MWM), Direktor Kratzsch (Sudbremse) und
Prokurist Kérner (MWM) stellten den indischen
Fachleuten das Motorenprogramm fiir Schienen-
fahrzeuge mit den Baureihen D 232, 601/602,
603/604 und 440/441 vor. Es umfaBt einen
Leistungsbereich von 150 bis 2880 PS.

In Indien haben MWM-Lokmotoren einen sehr
guten Ruf. Im Laufe der letzten drei Jahrzehnte
wurden etwa 500 Motoren geliefert, die zum
Teil unter sehr harten Bedingungen in Zement-
werken laufen.

Fur die Inder war vor allem interessant zu
erfahren, daB die Deutsche Bundesbahn und
ihre Vorgéngerin, die Deutsche Reichsbahn, seit
1938 immerhin rund 2000 Motoren und Diesel-
Aggregate von MWM bezogen hat. Sie ist auch
heute noch der gréBte Lokmotorenkunde fir
die Minchner Baureihen D 601. Der 240 PS
starke Antriebsmotor l&uft heute in 75 Rangier-
lokomotiven vom Typ Kof IlI.

Zu Gast bei MWM

Direktor Syassen (rechts)
mit dem Delegationsleiter und
Koérner

Herrn

MOTOREN-W

Staatsprasident
Suharto beim
Eréffnungsrundgang
vor dem MWM-Stand |

Die Standbesatzung
unserer
indonesischen
Vertretungsfirma
Setia Sapta

ERKE MANNHEIM AG

Wichtiger Handelspartner
Indonesien

Gute Kontakte
in Djakarta

Die fernostliche Inselrepublik Indonesien ist
ein wichtiger Handelspartner der Bundesrepublik
Deutschland. Darum stellten die Motoren-Werke
im Spatherbst des vergangenen Jahres ge-
meinsam mit der Knorr-Bremse GmbH, Mun-
chen, auf der Deutschen Industrie-Ausstellung
in Djakarta aus.

MWM hat schon viele Jahre gute Kontakte zu
staatlichen und privaten Unternehmen des
Landes. Geliefert wurden vor allem Diesel-
Elektroaggregate fiir die Elektrifizierung Mittel-
javas und far Industrieunternehmen wie das
groBe Stahlwerk ,Master Steel”. Auch im Prési-
dentenpalast in Djakarta steht ein MWM-Not-
stromaggregat. An die indonesische Landwirt-
schaft lieferte MWM in groBer Zahl Diesel-
Pumpenaggregate fiir die Bewasserung der
Felder.

Wir hoffen, daB die wahrend der Ausstellung
angekniipften neuen Kontakte ebenso erfreuliche
Ergebnisse in der Zukunft bringen werden wie
die bereits bestehenden Kontakte.

G. Méller, Mannheim
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Der Stahl ist ein sehr alter Werkstoff. Funde
in Mesopotamien und in Agypten haben bewie-
sen, daB er schon seit etwa sechs Jahrtausen-
den im Dienste der Menschen steht. Wie diese
ihn jedoch zuerst kennengelernt haben, ist
ungewiB und wahrscheinlich 6rtlich verschieden.
Es ist nicht sicher, daB die alten Agypter dem
Stahl den Namen ,Metall des Himmels“ (benipe)
deshalb gegeben haben, weil er ihnen zuerst
in Form von Meteoreisen bekannt geworden

Heute weiB man langst, daB Eisen nur
schmiedbar ist, wenn sein Kohlenstoffgehalt
unter 2%, liegt. Der des Rohzisens, das in Hit-
tenwerken aus dem Eisenerz gegossen wird,
iegt jedoch zwischen 3 und 5%. Und da die
Technik unter dem Begriff ,Stahl” jedes
schmiedbare Eisen versteht, ist die Stahlge-
~innung aus dem Roheisen also im wesentli-
chen eine Entziehung von Kohlenstoff. Dazu
<ommt dem jeweiligen Zweck entsprechend noch
die Legierung, d. h. das Zusammenschmelzen
mit anderen hochwertigen Metallen wie Chrom,
Nlickel, Mangan, Molybdéan usw.

StahlguB hat gegeniiber Walz- und Schmiede-
stiicken den Vorteil, daB es praktisch keine
vom Faserverlauf abhéngigen Unterschiede
n den mechanischen Eigenschaften gibt. Als
3auelement vereinigen sich im StahlguB die
Vidglichkeiten komplizierter Formgebung mit den
1ohen Festigkeits- und Zahigkeitseigenschaf-
:en von Stahl. Seine Herstellung faszinierte
aicht nur den Literaten Schenzinger, der sich in
seinem Roman ,Metall“ damit beschaftigte,
sondern auch den groBen Maler Menzel. Sein
3emalde ,Eisenwalzwerk® 148t es an Stimmung
edenfalls nicht fehlen. Freilich geht es dort
1och fast mittelalterlich zu im Vergleich zu
siner StahlgieBerei unserer Tage. Geblieben
aber ist der Rauch, der Feuerschein, der beim
Abstich eines Ofens die Halle erfiillt, das Schau-
spiel des feuersprithenden Eisens, der schwe-
‘elgelben Flammen. Auch in einer solch moder-
1en GieBerei, wie es

das Stahlwerk Volmarstein

ist, ging die Huttenromantik nicht verloren. In
sechs Ofen brodelt Schrott und Kreislauf,
las Ausgangsmaterial fiir alle GuBarten. Drei
Javon produzieren StahiguB. Es sind Elektro-
ichtbogensfen.

ist. Vielleicht erinnerte nur die blduliche Farbung
des erhitzten Stahls an die des Himmels. In
Groénland hat man Messer aus Meteorsplittern
gefunden; Menschen haben also das Eisen
gelegentlich als Meteoreisen entdeckt. In ande-
ren Féllen aber haben sie die Bearbeitungs-
und Verwendungsmdéglichkeiten von Eisenerzen,
die an der Erdoberfldche vorkamen und deren
Schmelzféhigkeit sie in ihren Lagerfeuern
entdeckten, erkannt.

Abstich eines 6-to-Lichtbogenofens

Der Lichtbogenofen ist ein rundes, feuerfest
ausgemauertes, kippbares GeféB aus starkem
Eisenblech. Der muldenférmige flache Herd
besteht aus basischen Teer-Dolomit-Steinen.
Der ebenfalls aus feuerfesten Steinen héchster
Qualitat gemauerte Deckel ist abhebbar, so
daB man bei fester Beschickung den ganzen
Einsatz auf einmal ohne gréBeren Wéarmeverlust

Der SonderstahlguB3 |
FK-70 unter dem

Einblasen
von Sauerstoff durch
die Schlackentur

Schlackenarbeit am Lichtbogenofen

einbringen kann.

Drei starke Kohle- bzw. Graphit-Elektroden
sind durch den Ofendeckel eingefithrt. Zwischen
ihnen und dem eingesetzten Metall bildet sich
der Lichtbogen.

DerVorgang der Stahlerzeugung im Elektro-
ofen gleicht im wesentlichen dem im Siemens-
Martin-Ofen: Einschmelzen, Frischen, Legieren,

Desoxydieren. Der Unterschied liegt in der
Wérmeerzeugung durch den elektrischen Licht-
bogen. Er erreicht cine Temperatur von rund
3000° C und bietet den Vorteil, daB nur voll-
kommen kontrollierbare Reaktionen zwischen
Metallbad, Schlacke und Zuschldgen, unab-
hangig von der Ofznatmosphére, stattfinden.

Die Schmelzzeit liegt zwischen 2 und 2,
Stunden; alle 3/ Stunden erfolgt also ein Ab-
stich. Ein grandioszs Schauspiel bietet hier das
.Frischen®, das Einblasen von reinem Sauer-
stoff in die Schmelze. Damit wird der Kochvor-
gang eingeleitet und die Schmelze von Ver-
unreinigungen gesaubert.

Grelles Licht blendet den Neugierigen, kurze
Kommandorufe dringen durch die mit Dampfen
erfillte Luft. Gase entweichen, und jede Un-
achtsamkeit kann Gefahr bedeuten. Als Unter-
malung der Szen= dringen Gerausche an das
Ohr, die die Formmaschinen in den Hallen
fabrizieren: Klopfen, Rattern, Klingeln — eine
Symphonie der Arbeit fiirwahr.

All diese Eindriicke diirfen nicht dariiber hin-
wegtduschen, daB eine StahlgieBerei heute ein
technisch in allen Bereichen absolut beherrsch-
bares und steuerbares Zusammenspiel ver-
schiedenster Funktionsbereiche darstellt.

Nur ein kleiner Teil der Produktion geht als
Scheibenbremsen, als Teile fur die automatische
Mittelpufferkupplung o. &., an die Werke der
Knorr-Gruppe.

Neben einem SonderguB® hoher Festigkeit fiir
den hydraulischen Grubenausbau liefert Knorr
StahlguB fiir schwere Fahrzeuge und den all-
gemeinen Maschinenbau. In Erdbewegungs-
maschinen riesiger Dimensionen ist der Liefer-
anteil beachtlich. Sie dienen dazu, Steinkohle
tiber Tage, Braunkohle und Olsénde abzubauen
— ein Beitrag zur Bewaltigung der Energiekrise.

Hier wie dort: Volmarsteiner StahlguB tberall
in der Welt.
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Knorr-Bremse KG
Miinchen und Berlin

Aufsichtsrat:

Dr. Wilfried Guth, Vors.

Dr. Karl Markmiller, stellv. Vors.
Liselotte von Bandemer

Dr. Helmut Petri

Geschéftsfiihrung:
Joachim Vielmetter
Dr. Jens von Bandemer

Direktoren/Prokuristen:

Hans Weinmann, Bev. Dir.
Georg Werner Graf Bassewitz
Peter Dohrmann

Erich SchioBbauer

Gerhard Wacke

Knorr-Bremse GmbH
Miinchen und Velmarstei:

Aufsichtsrat:

Dr. Bernt W. Rohrer, Vors.

Dr. Karl Markmiller, stellv. Vors.
Liselotte von Bandemer

Dr. Franz Schmitt

Franz Gablowski

Berthold Marzinzik

Geschiftsfiihrer:

Joachim Vielmetter

Dr. Jens von Bandemer
Dr. Alexander Bodey
Joachim Schultz-| Naumann
stellvertr.: Heinz H. Thiele

Direktoren/Prokuristen:

Dr. Bo Géran Cavell, Abtlg.-Dir.
Hansjirgen von Goedecke, Abtlg.
Dr. Giselher Grabley

Ronald Herzfeld

Norbert Ingenlath

Ralph Kem

Fritz Kruckeberg

Gerhard Kubath, Dir.

Ulrich Leweta:

Dr. Wolfgang Einnemann, Werks-Dir.
Ernst Monstadt, Werks-Dir.
Manfred Maller-Cajar, Dir.

Peter Paschen

Hans Péllinger

Dr. Axel Schelle

Erich SchloBbauer

Dr. Thomas Schmitt

Curt Stolz

Hans Weinmann, Dir.

Motoren-Werke Mannheim /G

Aufsichtsrat:

Dr. Robert Ehret, Vors.
Werner Nagel, stellv. Vors.
Joachim Vielmetter, stellv. Vors.
Dr. Jens von Bandemer
Albert Christ

Xaver Ehrle

Ernst Eisenmann
Philipp_Frank

Edgar Friedauer

Wolfgang Libbach

Dr. Franz J. Schmitt

Hans Weinmann

Vorstandsmitglieder:
Peter J. Giesers

Dr. Helmut Kinz
Max Koenigs

Onno Syassen

Direktoren/Prokuristen:
Heinz Boje
Hans Butzke, Abtlg.-Dir.
Heinrich Dillmann
Dr. Karl-Horst Dischner, Abtlg.-Dir.
Franz Gerber
Emil Honeck
Kurt Iwen, Abtlg.-D
Wolfgang Keller. Abtlg -Dir.
Willibald Kérner
Michael Lamprecht Abtlg.-Dir.
Wolfgang Libbach
Werner Nestler
Max-H. NeuB
Helmuth Pflege
Peter Polschke Abtlg.-Dir.
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Franz Reisinger, Abtlg.-Dir.
Willi Vogel, Abtlg.-Dir.
Peter Widow

Siiddeutsche Bremsen AG,
Miinchen

Aufsichtsrat:

Heinz Osterwind, Vors

Joachim Vielmetter, stellv Vors.
Liselotte von Bandemer
Peter J. Giesers

Georg Hartl

Friedrich Kempter

Friedrich Karl Kless

Dr. Dr. Lothar Rohde

Walter Wein

Vorstandsmitglieder:
Dr. Jens von Bandemer
Rudi Gorr

Direktoren/Prokuristen:
Konrad_Aumiller

Oskar Englhard

Dieter En?

Dr. Rudol Hﬁn!nger Abtlg-Dlr
Heinz Kratzsch, Abtlg.-Dir.

Ralf Polk

Josef Wilmerdinger, Abtlg.-Dir.
Gnter Zimmermann

Carl Hasse & Wrede GmbH,
Berlin

Aufsichtsrat:

Joachim Vielmetter, Vors.
Friedrich Hansel

Walter Hinkel

Hans Weinmann

Geschéftsfiihrer:
Udo Kurtzmann

Prokuristen:
llse Baum
Eberhard Rihl

Knorr-Bremse-Nucletron GmbH
Miinchen

Beirat:

Dr. Jens von Bandemer
Dr. Alexander Bodey
Hans Weinmann

Geschéftsfiihrer:
Bodo Ruthenberg
Ginther Winkle
Prokurist:

Heinz Eisenschink
Arthur Hamacher

Knorr-Bremse-Bowles-Fluidics
GmbH, Miinchen

Aufsichtsrat:

Joachim Schultz-Naumann, Vors.
Dr. Alexander Bodey, stellv. Vors.
Hans Weinmann

Geschéftsfiihrer:

Alexander Uebel

Knorr-Bremse SA Nanterre

Verwaltungsrat:

Joseph Peucelle de Waelhens, Prés.
Dr. Jens von Bandemer

Dr. Alexander Bodey

Joachim Schultz-Naumann

Geschéftsfiihrung:

Joseph Peucelle de Waelhens, Gen.-Dir.

Direktoren:

André Cazemage
Louis Marc Gaudefroy
Philippe Lefranc
Robert D. Lycett

Knorr-Brake-Corporation
Rockville/USA

Verwaltungsrat:

Joachim Vielmetter

Dr. Jens von Bandemer, Vors.
Dr. Alexander Bodey

0. A. Kaletsch

G.G. Gagarin

Geschaftsfiihrer:
G.G. Gagarin

Direktoren:
P. Meinicke
W. Maerz

Svenska Knorr-Bremse AB
Malmd

Verwaltungsrat:

Nils Widding, Vors.

Dr. Bo Goéran Cavell
Gunnar Hambitzer

Geschaftsfiihrer:
Gunnar Hambitzer

Knorr-Bremse ltalia S. p. A.
Milano

Aufsichtsrat:

Dr. Cesare Manzoni, Vors.

Hans Weinmann
Dr. Franz J. Schmitt

Direktoren:

Joachim Schultz-Naumann, Présid.
Heinz Thiele

Dr. Diego Olivieri

Ind. Freios Knorr Ltda.
Sao Paulo
Geschéftsfiihrer:

Heinz Bindel

Harald von Sydow
Knorr-Bremse $. A.
Johanneshurg

Direktorium:
Joachim Vielmetter, Vors.

R. Alexander C. Camerer, stellv. Vors.

Gerhard Kubath
Management:

Willem C. van Rheenen
Alfred Strohmer

Knorr-Bremse GmbH Madling
isterreich

Aufsichtsrat:

Dr. Alexander Bodey, Vors.
Herbert Wirth, stellv. Vors.
Joachim Vielmetter

Dr. Peter Prettenhofer
Peter Novotni

Josef Gasnarek

Geschéftsfilhrer:
Albert O. Suess
Kuno Skach
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Dr. Techn. Josef Zelisko GmbH
Madling/Usterreich

Geschéftsfiihrer:
Heribert Czajanek
Kuno Skach

Prokuristen:
Friedrich Feher
Ewald Fischer
Herbert Granzer
Gerald Schumy

Paul Dahi S. A. Saint Gloud

Verwaltungsrat:

André Fourrier, Prasident
George Castelnau

Dr. Jens von Bandemer
Dr. Alexander Bodey

Direktoren:
André Fourrier
George Castelnau

Soc. Esp. de Frenos Madrid

Verwaltungsrat:

Ricardo Fuster Conrado, Vors.
Nicolas Fuster Conrado
Jose Carlos Gil Romeo
Joachim Vielmetter

Albert O. Suess

Dr. Alexander Bodey

Julio de la Puente

Tomas Maestre Aznar
Alfonso Hurtado de Mendoza
Francisco Alfaro Drake

Geschiftsfiihrer:
Nicolas Fuster Conrado

Direktoren:

Jose Carlos Gil Romeo
Agustin Lagartos Ruano
Julio de la Puente

Diaz de Teran S. A. Zafra
Spanien

Aufsichtsrat:

Peter J. Giesers, Vors.

Jose Maria Barraca Sipan
Dr. Peter Guckel

Willi Vogel

Hans Weinmann

Victor Arrizabalaga Espanol
Rogelio Pont Moreno
Eduardo Valdes Espino
Jose Benlloch Ibarra

Geschéftsfiihrung:

José Maria Barraca Sipan, Gen.-Dir.

Emilio Fernandez Arranz

MWM Motores Diesel Ltda.
Sao Paulo

Geschiftsfilhrer:
Arnold Guenther
Heinz Bindel
Wolfgang Blau
Harald von Sydow

Abteilungsdirektor:
Rolf Hitzler

Murphy-Diesel Company
Milwaukee

Geschéftsfihrer:
Lee Delaney

MWM-Diesel Singapore

Geschaftsfiihrer:
Gustav P. Liesendahl

MWM-Iran-Khass, Teheran

Geschéftsfiihrer:
Wolfgang Schéfer

Mannheim Diesel A/S
Kopenhagen

Geschaftsfiihrer:
Jérg Brand

MWM-Diesel France
Conflans-3te.-Honorine

Geschiftsfiihrer:
Karl-Heinz Gumbel

* ohne Handlungsbevollméchtigte

Brasiliens Energieprobleme —
MWM hilit bei der

Losung

Das Stichwort ,Energie” nimmt heute einen
noch vor wenigen Jahren ungeahnten Stellen-
wert in der Berichterstattung und der offent-
lichen Diskussion ein.

In einem aufstrebenden, jungen Industrieland
wie Brasilien wiegen die mit der Olpreis-
erhéhung verbundenen Probleme doppelt

schwer, wie ein schneller Vergleich einiger wich-
tiger Kennzahlen zeigt.

Der ,Subkontinent* Brasilien, der flachen-
méaBig dem 34fachen Gebiet der Bundesrepublik
entspricht, hat heute mit knapp 120 Millionen
Einwohnern etwa die doppelte Bevolkerung
wie die BRD. Der Energieverbrauch pro Ein-

wohner liegt dagegen nur bei 23%, im Vergleich
zum Pro-Kopf-Verbrauch in Deutschland.

Fast der gleiche niedrige Wert (21,5%,) ergibt
sich im Vergleich des Brutto-Inlandsproduktes.
Eine Steigerung der industriellen und landwirt-
schaftlichen Produktion, wie sie zur Anhebung
des Lebensstandards dringend notwendig ist,

Daten und Fakten 1977 Priméarenergieverbrauch
Bundeg- und Brasilien Bundesrepublik Deutschland
EG- - T e e
republik Brasilien Importabhingigkeit K ie Rest
Deutschland Staaten 19:7 919 Zuckerrohr- Holzkohle Bmu"‘fm:ergxe
Flache 1000 km? 249 1.529 8.511 — Erdél at
Bevol- 1000 E 61.396 259.129 113.209 P "
kerung Steinkohle
prokm?  E/km? 246,6 169,5 13,3
. e Steinkohle
Primér- Wasserkraft
energie- Tera-Joule| 10.912.489 | 39.735.244 | 4.665.780 s
verbrauch
Erdgas Erdgas
proE GJ/E 177,7 153,3 41,21 Wasserkraft Alkohol
Brutto-  Mrd. DM 1.183,5 (474,8)
inlands- . e
produkt  Mrd. Cr$ 2.352,8 i [[oerw | 0%
proE  DM/E 19.493 4193 ’ 4eeillend

MWM-Motoren der
Baureihe 232 zum
Antrieb von Ketten-
compound und
Spllpumpen auf
einem in der Montage
befindlichen Bohr-
aggregat

Ein von Chrysler do
Brasil gefertigter
Lastwagen des
Modells ,Dodge
D-950" mit 12,7 to
Gesamtgewicht bei
der Zuckerrohrernte

verlangt damit eine entsprechende Steigerung
der Energieerzeugung.

Vergleicht man is Herkunft der Primar-
energietrager in Brasilien und der BRD, so fallen
einige charakterisiische Unterschiede auf:

@ In Brasilien nimint das Brennholz etwa die
Stellung der Steinlohle in Deutschland als
Energietrager ein.

@ Die zunehmend= Abholzung und die be-
grenzte Anwendungsmdglichkeit von Holz
schrankt diesen Encrgietréger jedoch zunehmend
ein.

@ Dank erheblich=r Reserven an Wasserkraft,
die zum Teil durch Kraftwerke nutzbar gemacht
wurde, konnte Brasilien nahezu auf Heizkraft-
werke verzichten. Trotzdem missen 839, der
Primarenergie durch Erdél abgedeckt werden,
wovon beinahe 85%, zu importieren sind. GroBter
Verbraucher ist Transportsektor, gefolgt
von der Industrie, wobei die Schwerpunkte in
der Zementerzeugung, der chemischen Industrie
und der sonstigen Grundstoff-Industrie liegen.

Bereits 1979 hat Brasilien nahezu 40%, seiner
gesamten Exporterlgse fiir den Kauf von Rohdl
ausgeben miissen; bei den stark steigenden
Kosten des ,flissigen Goldes” rechnet man
fir 1980 bereits mit tber 50% des Exportvolu-
mens, das zur Dackung der Rohéleinfuhren
aufgewendet werden muB. Es ist leicht einzu-
sehen, daB die Erhéhung des Energieverbrau-
ches, die ja praktisch gleichbedeutend mit
einer dringend erforderlichen Zunahme des in-
dustriellen Wachstums ist, nicht mehr finanzier-
bar wird, zumal der Ausbau der Wasserkraft-
werke zeitraubend ist und erhebliche Investi-
tionen verlangt.

Um die Versorgung mit flissigen Kraftstoffen
zu verbessern, hat die brasilianische Regierung
zwei Wege beschritten:

1) Verstarkie Suche nach neuen Erdéllager-
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