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An der Schwelle zum neuen Jahr gilt es, iiber das Neue nachzudenken, denn vor
uns liegen ungewdhnliche Aufgaben:

Nichts ist schwerer zu indern, als menschliche Gewohnheiten und Verhaltens-
weisen — besonders alle, die auf dem Uberfluf an guten Dingen wie Ol und Kohle,
Holz und Wasser, Licht und Luft beruhen. Wer sich reich wihnte und plétzlich
erkennt, daf er haushalten mug, tut sich schwer! Nehmen wir als erstes einmal das
Ol. Viele von uns sind endlich dabei, beim Heizen zu sparen. Wir beschrinken uns
auf einen oder zwei beheizte Ridume. Wir achten auf bessere Abdichtungen der
Fenster und Tiiren. Wir fahren weniger Auto und mehr Bahn. Das Auto ist vom
Prestigeobjekt zum reinen Gebrauchsgegenstand geworden. Man steigt von ben-
zinfressenden Luxuskarossen auf Sparautos um; je kleiner, desto besser. Auto-
rennen und schnelles Fahren kommen nach und nach in Mifkredit. Und sicher
wird es weniger Einzelfahrer und mehr Fahrgemeinschaften geben, wenn das
Benzin erst drei Mark pro Liter kostet.

Hiuser und Wohnungen wird man kiinftig auch nach dem Gesichtspunkt bauen:
Sind die Riume iiberhaupt noch ausreichend zu heizen? Zwangsliufig wird auch
hier alles eine Nummer kleiner; was aber nicht unbedingt armseliger und primi-
tiver heiflen muf! Bestimmt wird ein gréferer Teil des Einkommens in Zulkunft
fiir die Miete ausgegeben — wie schon iiberall im Ausland.

Stadthiuser auf kleinstem Raum nach dem Vorbild der Holldnder entstehen.
Wie interessant Altbauten wieder sind, wissen wir eigentlich erst, nachdem junge
Leute sie wieder instandgesetzt haben. Leider, denn die Wohnungspolitiker hatten
lange genug Zeit, sich um die leerstehenden und vergammelnden Héuser zu kiim-
mern.

Auf einer idhnlichen Linie liegen auch die Mafinahmen gegen die Umweltver-
schmutzung. Was allen Menschen dient und nicht nur einer Interessengruppe, hat
jetzt griines Licht und wieder Vorfahrt. Kommt es nicht einer Revolution gleich,
daf fiir die Erhaltung von alten Biumen Biirgerinitiativen gebildet und gar
Prozesse gefiihrt werden? Ist es nicht eine Schande, daf in den meisten Fliissen
und Seen weder Fische noch Menschen schwimmen kénnen? Langsam erkennen
wir die Bedeutung des Gleichgewichts in der Natur. Wir stellen betroffen fest, dafl
Obst und Gemiise, mit Chemikalien behandelt, zwar wurmfrei und haltbarer sind,
aber schidlich fiir unsere Innereien. Ganz abgesehen davon, daf die Pestizide
Klein- und Kleinstgetier krankmachen oder vernichten.

Eine ebenso wichtige Verinderung ist die Emanzipation der Frauen. Jahrhun-
dertelang geschah nur wenig, jetzt liuft auf einmal alles schnell. Natiirlich hat es
auch etwas mit der Pille zu tun, die den Frauen die Furcht nimmt und mehr Selb-
stindigkeit gibt. Aber die Frauen dringen auch auf einmal in berufliche Bereiche
vor, die ihnen vorher verschlossen waren. Sie werden sich ihrer Kraft bewuft.
Das alte Rollenverstindnis »Frau gleich Kiiche, Kirche und Kinder« gilt nicht mehr.

An der Schwelle zum neuen Jahr, das uns schrittweise weiter in neue Bewufit-
seinsriiume bringen wird, sollte die recht zeitgemife Aufforderung stehen: Es gibt
viel zu tun. Packen wir's an!

Die Prognosen der Wirtschaftler fiir 1082 sehen nicht allzu rosig aus. Die Zahl
der Arbeitslosen soll noch steigen, und trotz eventueller Lohnerhéhungen wird
man sich dann weniger kaufen kénnen als im Jahr zuvor. Wir alle werden also
wohl auf einiges verzichten miissen . . .

Doch selbst die steigende Arbeitslosenzahl und der sinkende Lebensstandard
sollte unserer Jugend nicht Veranlassung zu Resignation oder gar Lebensangst
geben. Denn Angst vor wirklicher Armut und Elend, wie sie ja leider in vielen
Lindern herrscht, ist bei uns gottlob unbegriindet. Wir werden zwar wahrschein-
lich etwas weniger verdienen, dafiir aber doch relativ sichere Arbeitsplitze behal-
ten. Arbeitsplitze, die jedem Positives geben — den Arbeitnehmern ebenso wie
den Unternehmen. Denn nur solche Arbeitsplitze kann man als sicher und gut
bezeichnen.

Mein Wunsch fiir das neue Jahr ist: Mégen wir alle weiterhin in Frieden und
Freiheit leben und arbeiten diirfen.

Meine guten Wiinsche gelten auch den Familienangehorigen aller Mitarbeiter
der Knorr-Gruppe. Und ich méchte besonders unsere auf dem Arbeitsweg mit dem
Bus verungliickten Miinchner Mitarbeiter in diese guten Wiinsche fiir Gliick und
Gesundheit mit einschlieflen.

/ IhrC- A =

Die Probleme der 8oer Jahre sind gigantisch. 1982 wird uns allen viel Mut, Ent-
schlufkraft, Besinnung und Vertrauen auf die eigene Kraft abverlangen. Die Her-
ausforderung ist lingst ausgesprochen. Die weltwirtschaftliche Entwicklung und
ein tiefgreifender Strukturwandel lassen die Gleichungen, mit denen wir gestern
noch unsere Welt zu begreifen vermochten, heute und morgen nicht mehr auf-
gehen. Der Appell fiir eine konzertierte Aktion von Regierung, Gewerkschaften,
Unternehmern und Bundesbank erhiilt gerade jetzt seinen besonderen Sinn.

Zuviel steht fiir uns auf dem Spiel. Links- und Rechtsextremismus sind abzu-
wehren; sie schaden gleichermafSen wie der »Ohne mich«-Standpunkt. Wir haben
sehr viel gearbeitet, schwierige Phasen iiberwunden. Forschung und Konstrulktion
haben — mit groflem Erfolg erprobt — bedeutende Verbesserungen an unseren
Produkten sowie Neuentwicklungen auf den Weg gebracht. Viele fertigungstech-
nische Einrichtungen sind verbessert oder erneuert worden. Weitere Mafinahmen
sind vorbereitet und eingeleitet. Fiir den Verkauf sind alle Voraussetzungen ge-
schaffen, technisch perfekte, wirtschaftliche und umuweltfreundliche, héchstlei-
stungsfihige und vielfdltig verwendbare Produkte anzubieten. Neue Mirkte
kénnen erschlossen werden. Materialbeschaffung und Bereitstellung, Teileferti-
gung und Montage, einschlieflich Versand, sind zukunftsorientiert.

Die Herausforderung — einerseits Verbesserung der Leistungs- und Wettbe-
werbsfihigkeit, andererseits mehr Humanisierung der Arbeitswelt und Beteiligung
aller am Ertrag der gemeinsamen Leistung — kann, wenn wir es gemeinsam an-
packen, angenommen werden. Arbeitgeber und Arbeitnehmer sollten postulieren:
»Die Gesellschaft vermenschlichen, statt den Mensch zu vergesellschaften.”

Fiir die gute Zusammenarbeit allen Beteiligten herzlichen Dank, besinnliche

§ Weihnachten, Gesundheit, Erfolg und Gliick fiir 1982!

Im Auftrag der Betriebsriite
Ihr

Ymen



‘Av onpepa, oté TéAog Tol Xpovou Kai an’
auTAv TRV B€01v, aneubuvopeda oTous aAAo-
damnoug Zuvepydartag pag yid va Toug euxapl-
OTAOOUKE yIa TV SOUAEIa Mol amédwkay,
gvvoolpev oxedov kGBe TETApTOV AMo T Mpo-
owrikov 1ol 'EpyoaTtaciou pag ...

AuoTux®g, Katd T6 MapeABov E1og, dEv
£MAABEV €ig TV 0IKOVOPIKAV KaTAoTaoIv TAg
‘Opoonévdou Anpokpariag TAg Meppaviag kap-
pia BeTikn aAAayn, ua olTe Siagaivertal gig ouv-
Topov péAAov pia TolauTn. Map’6Aag Tag augn-
oeIG TGV anodox@v, Ba avaykacddpev va
napaitnB@uev MoAAQV rpaypdtwy. Malu ué
TV al&noiv Tod apiBpol TV avépywv alEdavel
— ®G eival QUOIKOV — Kai Karoja ducBupia Adyw
To0 OXETIKOG peyaAou dpiBpol T@v aAAodaniv
OTAV X®OPav Hag. Aumoupeda moAU ylauTAv Thv
TAOIV KaTA MOAU TIEPIOCOTEPOV, YIaTi EUgic xal-
pOueBa Mol éxoupe 0TO 'EpyooTdoid pag dAho-
Sarouc Zuvepydrag £mi MOAAG Xpovia Kai G&lo-
mioToug. Xwpic autoug, o€ MoAAOUG KAGSOUG,
Sév Barav duvatn n diegaywyn TAG Maywync
Xwpic duoKoAieg, vai, pdAiota 8atav dAoTeda
aduvarog. K'auTto BéAoupe MoAU va T6 E€peTe
kai'ogig!

Aév giyaoTe o€ B€aIv va 0dg xapicoupe TOV
fikio TAg natpida oag, olTe Kai ThV BaAmwpn
WIdg PeydAng oikoyévelag, SHws avr'auT@dv odg
Tap€xoupe Hid oiyoupn SOUAEIA Kai Pia Zon
o0 Bd pmopnhTe va @povTiZeTe TO0O yid TOV
£auTov oag, 600 Kai yid Toug dikoug oag Kai
oT6 UENoV, eiTe €5, iTe 0TV MaTpida 0ag.

MauTo 16 nvelpa, euxopeda o€ odg, oThv
oikoyéveld oag Kai 6ToUG PIAOUG 0ag, «KAAEG
YI0PTEG Kai &va KaAdv Kaivolplo Xpovo». —

Quando noi alla fine dell’ anno a questo punto
si riferiamo ai nostri dipendenti stranieri poiché
ogni quarto dei nostri lavoratori & di origine
straniera.

Purtroppo la situazione economica tedesca
1on & molto positiva e neanche si prospera un
niglioramento per I'anno prossimo. Anche
sol" aumento della paga dobbiamo rinunziare a
serte cose, poiché i prezzi aumentano sempre.
Molti disoccupati tedeschi non vedono piu
:anto di buon occhio i stranieri come una volta,
doiché a loro stesso manca il posto di lavoro.
Anche se questo & una cosa naturale, a noi
Jispiace lo stesso poiché siamo contenti con i
1ostri collaboratori stranieri, che da molti anni

lavorano assieme con noi nelle nostre fabbriche.
Senza di loro la produzione non avrebbe
raggiunto |'essito desiderato, e noi vogliamo
anche dirlo a voi tutti e ringraziarvi ancora una
volta.

Noi non possiamo darvi il sole della vostra
patria e neanche il calore che potrebbe darvi
vostre famiglie, ma un posto di lavoro sicuro ed
un esistenza che vi da la possibilita di mantenere
i vostri, sia qui oppure nella vostra patria.

Per tanto auguriamo a voi tutti e alle vostre
famiglie ed amici un buon S. Natale ed un felice
Anno Nuovo.

Ako se pri kraju godine, na ovome mestu
obratimo na$im sluzbenicima iz inostranstva da
im se zahvalimo za pouzdanu saradnju, onda se
liéno obratimo svakom Getvrtom sluzbeniku
nadeg preduzeta.

Prodle godine privredno stanje u na$oj
saveznoj republici nije uzelo pozitivni smer, a
po izgledu neée ni u budude biti ikakve promene
na bolje.

| ako su se i ove godine plate poveéa[e
moragemo se mnogih stvari odreéi.

Sa poveéanjem broja bezposlenih sve se vi¥e
oseda u celoj drzavi zabrinutost zbog relativno
velikog broja stranih radnika.

Mi znamo da bez naSih, dugogodi§nih,

pouzdanih stranih radnika u mnogim odelenjima‘

tekudi prozes proizvodnje nebi bio mogué. Na¥a
je Yelja da je to i vama poznato.

Nismo u stanju da vam nudimo toplotu sunca
kao u domovini ili radost u krugu porodice; ali
u stanju smo da vam omoguéimo sigurnu
existenciju, sigurno radno mesto i moguénost
da se brinete za vasu porodicu ovde ili kod kuée.

U ovom smislu Yelimo vama, va$oj porodici
i prijateljima lepe praznike i sretnu NOVU
GODINU.

Si al final de este afio nos dirigimos a nue-
stros colaboradores extranjeros para agrade-
cerles su trabajo, nos referimos a una de cada
cuatro personas de la plantilla de nuestras
fabricas.

Lamentablemente la situacion econémica en
la Republica Federal de Alemania ain no ha
experimentado una evolucién positiva y tampoco
se perfila un cambio répido. A pesar de
aumentos salariales en el afo que ahora termina
tendremos que contentarnos con menos en el
futuro. A medida que se incrementa el nimero
de parados nace también cierto malestar hacia
el numero relativamente alto de extranjeros
en nuestro pais, consecuencia desafortunada
de los acontecimientos. Deploramos mucho esta
tendencia, tanto mas cuanto celebramos el tener
con nosotros colaboradores extranjeros de
confianza desde hace muchos afios. Sin su
cooperacion activa un desarrollo continuo de la
produccién en mucho campos seria imposible
y queremos que Vds. lo sepan.

No podemos ofrecerles el sol de su patria, ni
tampoco el sentido de seguridad que se
experimenta en el seno de una gran familia,
pero si un puesto de trabajo seguro y una
posicion que les permita cubrir, también en el
futuro, sus necesidas y las de los suyos — en
pais o aqui.

Por todo ello, les deseamos a todos Vds.,
sus familiares y sus amigos unas Felices
Pascuas y un Préspero Afio Nuevo.

Vil sonunda bagarili caligmalarindan dolay!
yabanci iggilere buradan tegekkir edersek,
bununla hemen hemen dért fabrika mensubu-
muzdan birine hitap etmis oluruz.

Gegtigimiz yil igerisinde Federal Almanya
‘daki ekonomik durum maalesef olumlu bir
gekilde geligmedi. Yakin bir zamanda da bir
dizelme beklenmemektedir. Ucret artiglarina
ragmen bazi seylerden feragat etmek mecburi-
yetinde kalacagiz. Tabii kargilanaca§i gibi, artan
igsizlik nedeniyle tlkemizde sayilari nisbeten
fazla olan yabancilar belli bir endige yarat-
maktadir. Biz fabrikalarimizdaki emektar ve
guvenilir yabanci iggilerimizden memnun oldu-
Yumuz igin bu duruma miiteessiriz. $unu da
sizlerin bilmesini isterizki, birgok sahada tretimin
aksamadan yiirimesi sizler olmadan asla
mimkin dedildir.

Size memleketinizin gunegli havasini ve genis
bir aile yapamini sunamiyoruz. Fakat buna
kargin kendinizin ve yakinlarinizin — gerek
burada ve gerekse memlekette — ihtiyaglarini
temin edebilmek igin devamli bir is yeri ve bir
hayat standardi veriyoruz.

Bu vesile ile size, ailenize ve tanidiklariniza
negeli tatil glnleri ve iyi seneler dileriz.

En nous adressant & nos collégues étrangers
pour les remercier du travail rendu, nous
sommes conscients du fait qu'ils représentent
presque un quart du personnel de nos entre-
prises.

Malheureusement, la situation économique
en Allemagne Fédérale ne s’est pas encore
améliorée et des perspectives d'un prochain
changement favorable ne sont perceptibles non
plus. Bien que nous ayons pu profiter d'une
augmentation des salaires, nous serons obligés
dés lors de nous contenter de moins. L'augmen-
tation du nombre de chémeurs va de pair avec
un certain mécontentement dans notre pays,
d au nombre relativement élevé d'étrangers,
conséquence malheureuse des événements.

A notre avis, cette tendance est bien regrettable,
d'autant plus que nous sommes heureux de
voir, depuis de nombreuses années, dans nos
usines des collaborateurs étrangers sur lesquels
nous pouvons compter. Sans leur coopération
active il n'est pas du tout possible d'avoir un
déroulement souple de la production dans
beaucoup de secteurs — et nous voulons que
vous le sachiez!

Il est vrai que nous ne pouvons vous offrir
le soleil de votre patrie, non plus I'abri d'une
parenté nombreuse, mais & sa place nous vous
offrons un emploi sir et une existence qui ne
cesse de vous permettre de prendre soin de
vous-mémes et de vos familles — que ce soit
dans votre pays ou bien ici.

C'est dans cet esprit que nous vous souhai-
tons a vous mémes, a vos familles et vos amis
une Joyeuse Féte de Noél et une Bonne Année.

Europaische
Werkzeug-
maschinen-
Ausstellung,
Hannover

[ ——

Carl Hasse & Wrede iiberraschte mit Neukonstruktion
Vertikal-Drehmaschine DV 630 CNC

Die EMO/Hannover versteht sich inzwischen
als weltgroBte Ausstellung von Werkzeugma-
schinen. Sie ist, urteilen Beobachter, ein Stick
vorweggenommene Zukunft: sie gewahrt einen
Blick in die Herstellungstechnik von morgen.
Werkzeugmaschinen gelten als Motor des
technischen Fortschritts. Sie sind die Maschinen
der Maschinen.

Noch vor zwei Jahren staunten Besucher des
Landes (iber die endlose Kette von Tankfahr-
zeugen, die Tag und Nacht Ol, Benzin und
Kerosin von der Raffinerie Esmeraldas an der
Pazifikkiiste tber die bis zu 3800 m hohen
Passe der West-Anden auf die Hochebene Alto
Plano mit der Landeshauptstadt Quito trans-
portierten — bis die Regierung beschloB, an-
stelle dieser kostspieligen Autotransporte eine
Pipeline einzusetzen.

Nach zéhen Verhandlungen und konfrontiert
mit vor allem amerikanischen Konkurrenten,
erhielt MWM 1978 den Auftrag fiir den Bau von
acht Pumpstationen fiir zwei Pipelines. Das im
Nordosten des Landes, in der Ebene der
Amazonaswalder geférderte Ol wurde mit einer
bereits bestehenden Pipeline tber die Ost-
und Westanden hinweg nach Esmeraldas ge-
pumpt. Vor der dortigen Raffinerie gelangten
dann die verschiedenen Kraftstoffe wie Dieseldl,
Benzin und Kerosin per Tanklastzug in der
beschriebenen Weise in die Zentralregion um

Quito.

Die diesjahrige EMO beschickten 1843 Aus-
steller aus 34 Landern. Einige von ihnen zeigten
Prazisionswerkzeuge, elektrische Ausristun-
gen, elektronische Steuerungen . . .

Mehr als ein Drittel der 230000 Besucher
kam aus dem Ausland. Das waren 409, mehr
als 1977. Unter diesen wiederum wuchs die Zahl
der Besucher aus Ubersee — insbesondere

Mit MWM-Aggregaten: Pumpstation
der Staatlichen Ekuadorianischen
Erdél-Gesellschaft CEPE

Nunmehr verbindet eine Pipeline die Raffinerie
mit dem 600 km entfernt in 2800 m Hohe lie-
genden Quito. Der héchste Punkt der Pipeline
liegt bei 3800 m. Zwei Pumpstationen in Es-
meraldas und Santo Domingo sind ausgeristet
mit je drei MWM-Pumpenaggregaten mit den
Motoren vom Typ TBD 440 6-Zylinder und einem
Diesel-Stromerzeuger TD 602 V 12.

Die im Gebirge liegenden Stationen Faisanes
und Corazon erhielten als Antriebsmotoren fiir
die Pumpen die leistungsstérkeren 8 Zylinder-
motoren des Typs TBD 440, aber etwas kleinere
Stromaggregate mit TBD 232 V 12 Diesel-
motoren. Mit den Stromaggregaten wird der
Strom fur den Eigenbedarf der Stationen er-
zeugt.

Waihrend die Temperaturen an der Kuste etwa
bei 35°—38° C liegen, sind es bei der am
héchsten gelegenen Station Corazon in 2600 m
Hohe nur noch 15° C. Die niedrigeren Tempe-
raturen und vor allem die diinnere Luft beein-
flussen die Motorenleistungen und machten
darum den Einsatz stéarkerer Motoren in den

aus Japan, den USA, Indien, Stidafrika und
Brasilien — auf +329%,. Die Zahlen sprechen
fur sich.

In Halle 22 interessierte die Carl Hasse &
Wrede GmbH die internationale Fachwelt mit der
Senkrecht-Drehmaschine DV 630 CNC, einer
Neukonstruktion. Sie fand ganz besonderen An-
klang, weil sich mit ihr alle Forderungen an eine
moderne Drehmaschine verwirklichen: Bearbei-
tung schwer zerspanbarer Werkstoffe; Einsatz
hochentwickelter Schneidwerkstoffe; Kosten-
senkung durch niedriges Investitionsvolumen;
Flexibilitat und einfache Handhabung; geringe
Umweltbelastung; hohe Genauigkeit und Be-
triebssicherheit. AuBerdem wurde die Maschine
DAS 4x500 CNC gezeigt, schon vorgestellt auf
der Il. EMO 1977. Senkrechte Drehautomaten
mit schaltender Spindeltrommel werden von
H & W seit vielen Jahren gebaut. Die dabei
gewonnenen Erfahrungen wurden fiir die Kon-
struktion dieser Drehmaschine Ubernommen
und bieten die Gewahr fir den soliden mech-
anischen Aufbau der Maschine.

Dir. Kurzmann, H & W, Berlin: ,Wir dirfen
hoffen, daB bei einer Belebung der Investitions-
tatigkeit der Weltmarkt auch fir unsere hoch-
produktiven Fertigungsanlagen aufnahmeféhig
sein und bleiben wird."

Héhen notwendig. Die Montage der vier Statio-
nen dauerte 174, Jahre. Die gesamte Anlage
funktioniert seit der Inbetriebnahme zur gréBten
Zufriedenheit des Auftraggebers, der Staat-
lichen Ekuadorianischen Erdél-Gesellschaft
CEPE, einwandfrei.

Betreut werden die Stationen von einheimi-
schen Monteuren, die sechs Monate lang bei
MWM in Mannheim und in Minchen geschult
wurden. Die zweite Pipeline mit MWM-Aggre-
gaten beginnt bei den Olfundstétten im Nord-
osten Ekuadors. Dort, in der ,Griinen Hélle* des
Amazonas, herrschen standig Temperaturen
um 38°C und eine enorme Luftfeuchtigkeit. Die
Jahresniederschlagsmenge betragt 2500 mm;
es regnet fast taglich. Die klimatischen Be-
dingungen stellen besondere Anforderungen an
Menschen und Maschinen.

In den Erdéllagern findet man auch Erdgas
und Naturbenzin. Fur den Transport dieser
Medien nach Quito wurde eine neue Pipeline
installiert, die bei Shushufindi beginnt. Die
Lénge betrégt 400 km. Der héchste zu tiberwin-
dende Punkt in den Ostanden liegt bei 4300 m.
Bis zu diesem Punkt pumpen vier Stationen
in Shushufindi, Quijos, Osaycan und Chalpi
das Flissiggas und Benzin. Von dort féllt es
durch Eigengewicht in die in 2800 m Hohe
liegende Endstation in Quito.

Jede Station ist ausgeriistet mit drei Pumpen-
aggregaten. Antriebe sind in Miinchen gebaute
Motoren vom Typ D 610-6 Zylinder. Den Strom
fur jede Station erzeugt je ein TD 232 V 8
Generatoraggregat. Ein gleiches Aggregat be-
findet sich auch in der Endstation Beaterio bei
der Hauptstadt.

Da die Férderung von Erdgas und die Trans-
porte von Gas und Naturbenzin auBerordentlich
explosionsgefahrdet sind, kénnen aur explo-
sionsgeschiitzte Motoren mit héchster Ex-
Schutzklasse (NEC und NFPA) verwendet
werden.

Die Stationen sind inzwischen ebenfalls be-
triebsfertig. G. Méller, Mannheim
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Der franzésische Ministerprasident konnte
sich Anfang Oktober einen Jugendtraum ver-
virklichen: Francois Mitterand, Sohn eines
3ahnhofvorstehers, durfte bei der offiziellen
ungfernfahrt des TGV, eines vollkommen neuen
dochgeschwindigkeit-Personenzuges der fran-
:6sischen Staatsbahnen, Lokfihrer spielen.
dabei muBte er bei Tempo 260 nicht einmal den
3cheibenwischer betétigen, denn die Strom-
inienform des Triebwagens leitet Schnee und
3egen ab.

Die Bordelektronik meldet freie Fahrt, jeweils
iieben Kilometer weit voraus, wahrend der
.train & grande vitesse" (TGV) 4,3 Kilometer in
fer Minute, alle 14 Sekunden einen Kilometer
yder 72 Meter in der Sekunde zuriicklegt. Die
Signalubermittlung erfolgt von der Leitzentrale
iber niederfrequente Impulse auf eine fort-
aufende Anzeige im Fahrpult. Selbstversténdlich
st der TGV auch fiir Fernsteuerung einge-
ichtet; er kann an jedem Punkt der Strecke
ron der Fahrdienstleitung tibernommen werden.

Neltrekord mit 380 km/h

Den Weltrekord auf Schienen, den bereits
955 zwei E-Loks der SNCF (Société de chemins
le fer) auf 331 km/h geschraubt hatten, halt
ieit Februar 81 TGV 16 mit souverénen 380
Stundenkilometern.

Frankreich, in dessen Eisenbahnnetz seit
iieben Jahren keine Fernstrecke mehr unter
sinem Schnitt von 120 km/h (1) befahren wird,
1at damit die schnellste Eisenbahn der Welt.
3und 3,7 Milliarden Mark investierten die fran-
Gsischen Staatsbahnen in das Projekt, das Ende
ler sechziger Jahre dem damaligen Finanz-
ninister Valérie Giscard d'Estaing noch zu am-
itios erschien. Erst nach der ersten Olkrise
974 stellte Pompidou die Signale auf Griin.

Die urspriinglich geplante Version des Gas-
urbinenantriebes wurde zu Gunsten bewahrter
‘lektrotechnik verworfen. Frankreich stellte
lie richtigen Weichen fiir das zuverlassige, um-
veltfreundliche und energiesparende Verkehrs-
nittel Eisenbahn.

Zehn Wagen — dreizehn Drehgestelle

Dabei trifft der Begriff ,Eisenbahn” fiir den
TGV eigentlich nicht mehr zu, denn noch nie
wurde beim Neubau von Schienenfahrzeugen so
konsequent auf Leichtbau gesetzt. Diese Bau-
weise wiederum erlaubte es, die zehnteiligen
Gliederziige auf nur dreizehn Drehgestellen zu
lagern; zwanzig wéren Ublich gewesen. Die
Motoren mit einer Leistung von 6,45 Megawatt
sind nicht im Drehgestell montiert, sondern
unter dem Wagenboden aufgehéngt und tiber-
tragen ihre 8750 PS mit Gelenkwellen auf die
Réader. Dadurch konnte die ungefederte Masse
ganz erheblich reduziert werden. Zudem sind die
nahtlos verschweiBten Schienen zwischen den
Spezialschwellen auch noch gummigelagert;
das wiederum schont Gleiskérper, Drehgestelle
und Radséatze. Auch die Ohren profitieren davon,
die Gerauschemission konnte beeindruckend
niedrig gehalten werden.

Schlingerbewegungen luftgefederter Fahr-
zeuge kennt der TGV ebensowenig wie Schiittel-
bewegungen. Letztere hatten beim japanischen
Vorbild dazu beigetragen, daB Schotterunter-
lagen geradezu pulverisiert wurden. Radsétze,
die normalerweise locker die Entfernung
Erde—Mond rollen, schafften beim ,Tokaido*
anfangs nicht die halbe Laufleistung eines Auto-
reifens.

Wie im Flugzeug — nur schéner

Schon wegen des enormen Luftdrucks, der
entsteht, wenn sich zwei TGV's mit 520 km/h be-
gegnen, wurden die Waggons ausgestattet
wie die Druckkabine eines Flugzeugs, nur we-
sentlich gerdumiger. Natirlich sind die acht
Waggons zwischen den beiden Triebwagen
GroBraumwagen. Die erste Klasse bietet 111,
die zweite Klasse 275 echte Sitzplatze. Keine
Sitzgelegenheiten, sondern Schalensitze fran-
zdsischer Provenienz — zwei links, zwei rechts,
die in eine Richtung schauen. Die Fenster
sind doppelt verglast und mit Jalousien und Vor-
héngen versehen. Klimaanlage — naturellement!
Jeder Passagier hat einen Klapptisch vor sich,
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eine Leselampe und ein Gepéckfach tber sich.
Die ,premiére classe” ist in den TGV-Farben
Orange, Dunkelbraun und WeiB, die ,deuxiéme
classe” in Blau und Griin ausgestattet. Uberall
angenehmes Licht und wertvolle Veloursbéden.

Der Pernod kann an der Bar zu sich genom-
men werden, das Meni wird serviert. Ver-
schwurnden ist auch die Ziehharmonika, durch
die man von Wagen zu Wagen torkelt; statt
dessen gibt es einen festen, luftdichten Durch-
gang. Alle Turen 6ffnen und schlieBen sich
automatisch, es ist kein Zug im Zug. In der che-
mischen Toilette dirfte man sogar im Bahnhof,
wenn man mifBte. Uberall steckt Liebe zum
Detail, auch in der harmonischen Farbgebung.
Sicher ist der TGV die schénste Zweckform,
die je auf Schienen fuhr — dagegen ist alles
andere einfach nur Eisenbahn.

Reisegeschwindigkeit 260 km/h

Der schnelle Gallier fahrt schon mit seiner
normalen Reisegeschwindigkeit von 260 km/h
der restlichen Weltelite davon. Er ist dabei
um 50 km/h schneller als ,Hikari“ (Lichtstrahi)
und ,Kodama*“ (Echo), die mit Tempo 210 am
Fudschijama vorbeihuschen. Die européischen
Wettbewerber, wie der britische ,Advanced
Passenger Train“ oder die Ziige auf der italieni-
schen ,Direttissima“ (Rom—~Florenz) sind mit
etwas (ber 200 km/h nicht so pronto.

Deutschland, das bereits 1903 mit einer E-Lok
210 km/h und mit dem propellergetriebenen
. Schienenzepp” 231 km/h erreicht hatte, schafft
heute auf 256 Streckenkilometern gerade
Tempo 200. Dabei liegt das langste Stick, auf
dem voll aufgedreht werden kann, mit 82 Kilo-
metern zwischen Hannover und Uelzen.

Sicher, dieser Vergleich hinkt, denn die schon
topografisch benachteiligte Bundesbahn fahrt
zudem noch auf einem hundertjéhrigen, eng-
kurvigen und Uberlasteten Schienennetz. Tech-
nisch sehr wohl in der Lage, die Strecke Frank-
furt—Miinchen in zwei Stunden zuriickzulegen,
bremst hier ausnahmsweise nicht die Knorr-
Bremse die DB, sondern Biirgerinitiativen den

Neubau von ExpreB-
Trassen. Gegen den
Abschnitt Kassel—
Fulda agieren derzeit
24 Burgerinitiativen,
alle funf Kilometer
eine.

Der Ausbau der
Strecke Paris—Lyon
wird im Herbst '82
beendet sein;

zwei Drittel sind
bereits fertig-
gestellt. Die
tbrigen Strecken
(gestrichelte
Darstellung) sind
in Planung

Marseille

Die neue Trasse,

ohne die der TGV seine ,grande vitesse“
nicht erreichen kénnte, verlauft fast schnurge-
rade wie eine Autobahn, weitab von der alten
Strecke, durch die Landschaft. Die Bahn einigte
sich groBziigig mit 172 Gemeinden und 5000
Grundbesitzern, die fir die neue Trasse 2300
Hektar Grund hergeben muBten. Mit Recht sind
die Erbauer stolz auf die Tatsache, daB die
gesamte Trasse bis Lyon weniger Platz bean-
sprucht als der Pariser Flughafen Charles
de Gaulle.

Mit patriotischem Stolz wurden die Weinberge
des Burgund, in denen der ,Chablis“ so
préchtig gedeiht, umgangen. Uber eine Rémer-
straBe wurde eigens eine Bricke gebaut. Teure
Tunnels konnten eingespart werden; der TGV
nimmt selbst Steigungen von 3,5% noch mit
240 Sachen. Die einzige ,Kurve" auf der ge-
samten Strecke von 456 Kilometern hat einen
Radius von 4 Kilometern, zwei Weichen in
Pacilly und Méacon koénnen mit atemberaubenden
220 km/h befahren werden.

Bremsweg aus 260 km/h: 3,7 Kilometer

Anfangs hatten sich die Konstrukteure fir ein
neues Induktions-Bremssystem mit der Wirbel-
strombremse erwarmt. Letztere wiederum er-
warmte die Gleise so sehr, daB aufgrund der
dichten Zugfolge in der rushhour, in der zu-
kunftig alle 6 Minuten ein TGV in Richtung Stiden
rast, auf andere Bremssysteme zuriickgegriffen
werden muBte.

Um aus 260 km/h in der Ebene nach 3,7 Kilo-
metern zum Stillstand zu kommen, miissen die
elektrische Widerstandsbremse, Klotzbremsen
und die Doppelwellen-Scheibenbremsen von
Knorr ganze Arbeit leisten.

Knorr.
We make
the brake.

Einzigartig im TGV:
Vier Scheibenbremsen pro Laufachse
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Zwei Drittel der Strecke Paris—Lyon sind
fertiggestellt, nach Ausbau der gesamten Trasse
im Herbst nachsten Jahres wird die franzésische
Textilstadt von Paris nur noch zwei Bahn-
stunden entfernt sein. Schnellzugstationen von
einst, wie Dijon, werden durch eigene TGV-
Paare bedient, die ebenfalls nonstop fahren.
Nach Fertigstellung der Trasse bis zum Mittel-
meer werden die fiir Avignon und Marseille
bestimmten TGV's in Lyon nicht mehr halten.
Die Fahrzeit von der Seine-Metropole nach
Marseille wird dann nur noch vier Stunden be-
tragen; Gourmets aus dem Norden konnen die
Bouillabaisse drei Stunden frither zu sich
nehmen als jetzt.

Im Einzugsgebiet dieser Trasse wohnen 409%,
aller Franzosen. Bereits fur 1985 rechnet die
SNCF mit einem Passagieraufkommen von
22 Millionen auf der Strecke Paris—Lyon. Bei
einer Rendite von 18%, wére die gesamte An-
lage in zehn Jahren amortisiert. Derart optimisti-

sche Prognosen teilt sogar der unmittelbare
Wettbewerber, der damit rechnet, daB® 809,
seiner Passagiere auf die Schiene umsteigen.
Die Inlandsfluggesellschaft ,Air Inter” jettet
taglich in 45 Minuten iiber zwanzigmal nach
Lyon: Flugpassagiere, die den doppelten Preis
zahlen missen, disen zwar in einer dreiviertel
Stunde von Flughafen zu Flughafen, schaffen
es jedoch nicht, in zwei Stunden in das Herz
der Stadte zu gelangen.

Wie relativ der erflogene Zeitvorsprung auch
auf Langstrecken sein kann, bestatigen sogar
iiberschallschnelle Fluggéste: Nicht selten
schmolz der mit der ,Concorde” erflogene Zeit-
gewinn auf der Strecke Paris—Rio de Janeiro
bei der Taxifahrt vom Airport zum Zuckerhut
erheblich zusammen.

TGV — der rasende Energiesparer
Energiewirtschaftlich betrachtet hat der TGV
dazu noch einen riesigen Trumpf auszuspielen:

Der schnelle Okonom verbraucht wegen seines
geringen Eigengewichtes von 380 Tonnen
(Startgewicht Boing 747: 351 Tonnen) und seiner
fortschrittlichen Stromlinienform bei 260 km/h
nicht mehr Strom als ein Zug mit 160 km/h. Mit
der gleichen Energiemenge, die ein einziger
Flug verheizt, fahrt der TGV die gleiche Strecke
zweimal hin und retour. Voilal
So forderte Prasident Mitterand mit Recht
eine zweite Route zum Atlantik, die Nantes auf
zwei und Bordeaux auf drei Stunden an Paris
heranbringt. Eine dritte Route soll gen Norden
fiihren, und wenn das Kanalprojekt doch noch
zum Tragen kommen sollte, bis nach London.
Vive la différence!
H. P. Taubenberger, Minchen

PS: Was machen die Ostfriesen, wenn sie

merken, daB der Zug fir sie abgefahren ist?
“Jojunt [euBy-nBUO-UIBN-UIRYY USP JIWep
uaiyey pun Jsojdweq usp uage [ew uawyaU 8IS
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zin Notstro»maggregat der Sonderklasse

Wer kennt sie nicht — unsere bezaubernde
lachbarin, die liebenswirdige Helvetia? Wer
ennt nicht ihre Vielfalt, ihre Eigenheiten? In der
‘echnik in vorderster Reihe, bleibt sie trotz
iervorragender Leistungen, bar aller Super-
ative, mit solider Arbeit stets in zuriickhaltender
Souveranitat. Und dies letztlich machte die
schweizer und ihre Produkte weltbertihmt.

Interessantes Detail:
Kabelrollen am Heck der mobilen

Notstromanlage

Ein technisches Beispiel Schweizer Art stellt
las von Herrn Adolf Rodel aus Rothrist/Aargau
rojektierte und durch die Firma Metallbau Nie-
lerdorf AG in Basel-Land ausgefiihrte mobile
iroB-Notstromaggregat dar. Ein Mercedes-
hassis mit wassergekihltem 10-Zylinder-
Yieselmotor 235 kW/2500 1/min tragt eine Not-
tromgruppe 812 KVA mit folgenden Kenndaten:
AWM-Antriebsdiesel
'yp: TBD 603 V 12
eistung: 775 KW bei 1500 t/min
Yrehstrom-Generator:
abrikat Newage Stamford

yp: AC 634 D

eistung: 850 KVA bei phi 0,8 = 680 KW
Jrehzahl: 1500 1/min

spannung: 220/380 V

requenz: 50 Hz

ichaltanlage:

abrikat Menag

lotstromautomatik Fabrikat Nucletron, Miinchen,
yp Nu-EST

2rner mit Diesellberwachung, vollautomatischer
iynchronisierung auf Netz, Frequenznachfiih-
ang und Wirklastabgleichung

kihler mit vier thermostatisch gesteuerten Ven-
tilatoren; Luftdurchsatz 50000 m#/h

Brennstofftank fir Fahrdiesel 200 Liter,
fir Notstromdiesel 1000 Liter.

GesamtmaBe und Gewicht: Lange 10100 mm,
Breite 2300 mm, Héhe 3470 mm, Gewicht
25000 kg.

Das Aggregat erhielt eine solide Schallkap-
selung, so daB auf eine Distanz von 7 m nur noch
ca. 72 db (A) wahrnehmbar sind.

Stolze Besitzer dieser fahrbaren Notstrom-
einheit sind die Central-Schweizerische Kraft-
werke CKW, Luzern.

Die Inbetriebnahme der Gruppe erfolgte im
Mérz 1981; sie hat inzwischen 242 Betriebs-
stunden absolviert. Der Einsatz erfolgt bei Netz-
stromausfall in Krankenhdusern, offentlichen

Gebauden, im Katastrophenfall, bei Unfallen
usw. — derzeit jedoch vorwiegend, um langere
Netzstromunterbrechungen durch Umriist- oder
Reparaturarbeiten in oft abgelegenen Trafo-
stationen zu vermeiden.

Nicht uninteressant ist die Preisrelation:
Wahrend die Netz-Kilowattstunde mit durch-
schnittlich 20 Rappen zu Buche schlagt, pendelt
der Notstrom-Betriebspreis zwischen 20 und
30 Rappen — fiir einen solchen Offentlichkeits-
Service ein guter Preis. Da kann man nur
hoffen, daB dieses Beispiel der CKW Schule
macht!

Jedenfalls gehen den 296 000 Eidgenossen der

Luzerner Kantonalregion die Lichter so schnell
nicht mehr aus.

Kiihlanlage: Ausgelegt bis max. 30° C Um-
ebungstemperatur, Wasser-Luft-Radiator-

K. Graff, Minchen
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Beim Kramen in alten Unterlagen fiel unserer Kollegin Ilse Albrecht eine Raritét in die Hande: ein
lerichtsheft aus den Jahren 1956-59. Damals absolvierte sie — als Frl. AblaBmayer — ihre kaufmén-
ische Lehre bei der Siiddeutschen Bremsen AG. Die sorgféltigen Tétigkeitsberichte in den Abtei-
ingen ,Einkauf”, ,Motorenpriifstand” und ,Nachkalkulation“ konnten Sie in den vorangegangenen
leften lesen; jetzt setzen wir die Serie fort mit den Aufzeichnungen in der Abteilung ,Finanz- und
lauptbuchhaltung” und ergénzen eine Betrachtung aus heutiger Sicht.

nungskontrolle kommen die Rechnungen in die
Buchhaltung zur Zahlanweisung zuriick.

Wir bezahlen die Rechnungen entweder durch
Scheck, Postscheck, Bankiiberweisung oder
durch Kasse. Alle Rechnungen unter DM 500,—
werden Uber das Postscheckkonto reguliert,
und zwar fiir Miinchner griine und fir aus-
wartige Uberweisungen orange Formulare.
Ersatzschecks werden dann auf Sammellisten

Verkaufsbuch nach Kontierung der Betriebs-
buchhaltung im Durchschreibeverfahren durch
die Maschinenbuchhaltung gleich auf die einzel-
nen Konten verbucht werden. Die Regulierung
erfolgt entweder durch die Bank oder Post-
scheckiiberweisung und in sehr vielen Fallen
durch Hergabe eines Verrechnungsschecks. Die
Verbuchung der eingehenden Zahlungen erfolgt
ebenfalls nur im Durchschreibeverfahren auf
den einzelnen Konten. Uber sémtliche Bu-
chungsvorfalle werden Belege erstellt, die tage-
weise geordnet und fortlaufend mit einer Num-
mer versehen werden. Auch diese Verbuchung
erfolgt durch Maschinenbuchfiihrung tiber

Die Finanz

Zweifellos wird, wenn heute von Buchhaltung
die Rede ist, nicht mehr die Vorstellung aus
langst vergangenen Zeiten erweckt, wo noch mit
spitzem Federkiel an Stehpulten Zahlen und
Texte mehr malend als schreibend zu Papier
gebracht wurden.

Dennoch ist ihr, besonders bei der nach
attraktiven Berufen strebenden jiingeren Gene-
ration, ein gewisses MaB an Vorurteil simpler
Buroarbeit geblieben. Und doch ist ihr ein gut

Teil Gewichtigkeit nicht abzusprechen, tragt sie
doch nicht unbedeutend dazu bei, dem Unter-
nehmer in Form von Bilanzen, Gewinn- und

Journal auf den entsprechenden Konten. Die Be-
lege werden dann monatlich in Ordnern abge-
legt.

Die Lohnauszahlung erfolgt bei uns wochent-
lich. Die Lohnlisten werden vom Lohnbiiro zu-
sammengestellt und kommen dann in die Haupt-
kasse zur weiteren Bearbeitung. Auf Grund
des Lohnstreifens, den jeder Arbeiter erhalt,
wird der ausgerechnete Lohn in eine Lohntite
eingezahlt und der Inhalt auf seine Richtigkeit
hin nachgepriift.

Meine Arbeit in der Hauptbuchhaltung besteht
darin, samtliche Buchungsbelege und Rech-
nungsdurchschldge der Nummer nach zu sortie-

die Buchhaltung unseres Hauses, da die Daten-
verarbeitung in ihr ihren Anfang nahm.

Im Jahre 1967 begannen wir, die KB-Kunden-
Rechnungen tber eine IBM 6400 automatisch
zu verbuchen.

Die Rechnungslochkarten wurden bei Erstel-
lung der Ausgangsrechnungen, die Zahlungsein-
gange durch Lochkartenanfall bei Buchung
auf einer Buchungsmaschinen-Lochkarten-
stanzer-Kombination gewonnen. Die IBM 6400
bebuchte mittels dieser Lochkarten selbsttétig

die Kundenkonten, die auf der Rickseite mit

ren und abzulegen. Ferner werde ich mit dem
Schreiben von Postschecks, Sammeliiberwei-
sungs- und Sammelschecklisten, Bankiiberwei-
sungen, Ersatzschecks und Verrechnungsschecks
vertraut gemacht.

Bei der allwéchentlichen Lohnzahlung half ich
mit, Lohntuten zu verschlieBen und deren Inhalt
nachzupriifen.

Meine Arbeit in der Hauptbuchhaltung fand
ich sehr interessant, und ich gab mir Mihe, die
mir Ubertragenen Aufgaben gewissenhaft zu
erfillen. Ich winsche mir, nach meiner Lehrzeit
in dieser Abteilung tatig sein zu dirfen.

und Auswertung der Uber Bildschirm zu er-
fassenden oder als Nebenprodukt bei der Ver-
arbeitung artverwandter Programme anfallenden
Daten diskutiert, analysiert und anschlieBend
von den Programmierfachkraften verarbeitet
worden.

Trotz weiterer, in der Folgezeit durchgefiihrten
Verbesserungen und Erweiterungen, haben
wir die totale EDV-Buchhaltung noch nicht er-
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Zahlungsvorschauliste

“atigkeitsbericht des Lehrlings lise AblaBn

Am 1. August brachte mich meine Lehrlings-
ersetzung in die Abteilung Finanz- und Haupt-
uchhaltung.

In der Hauptbuchhaltung werden alle Geldein-
nd -ausgange verbucht. Wir fithren fiir jeden

ieferanten und fiir jeden Kunden ein getrenntes
lonto.

Téaglich bekommen wir von der Rechnungs-
ontrolle die neuen Eingangsrechnungen zum
juchen. Zuerst werden die Rechnungen alpha-
etisch geordnet und mit dem Buchungsstempel

ayer

und der laufenden Buchungsnummer versehen.
Die Kontokarten werden den Rechnungen
entsprechend herausgesucht und daraufhin in
unserem Einkaufsjournal festgehalten. Anschlie-
Bend kommen sie in die Betriebsbuchhaltung
zum Kontieren. Nach der Kontierung buchen wir
die Rechnungen auf die Fabrikationskonten.
Kommen die Rechnungen von der Nachkalku-
lation zurtick, werden sie im Einkaufsbuch aus-
getragen und an die Rechnungskontrolle
weitergegeben. Nach der Erledigung in der Rech-

erfaBt. Diese sind getrennt nach Miinchen und
den auswartigen Postscheckémtern. Alle tbrigen
Rechnungen bezahlen wir durch Bankiberwei-
sung oder Verrechnungsscheck.

Dem Lieferanten wird ein Verrechnungsscheck
in einem Brief zugesandt, in welchem alle
Rechnungen, etwaige Gutschriften und Belastun-
gen sowie Skontoabziige genau aufgefiihrt sind.

Die Rechnungen werden zum SchiuB noch
mit dem ,Bezahlt“-Stempel versehen und nach
Firmen und Rechnungsnummer abgelegt.

Fir unsere Lieferungen werden vom Rech-
nungsbiiro an unsere Kunden die entsprechen-
den Rechnungen erstellt. Wir erhalten hierfir
Rechnungsdurchschlége, die dann bei uns im

Verlustrechnungen, Statistiken und Berichten
jenes Zahlenmaterial zu erarbeiten, das die Ver-
maogensverhiltnisse und den Erfolg des Be-
triebes erkennen lassen und ihm zukunfts-
orientierte Entschlisse erleichtern.

Wohl ist das Grundkonzept der Buchhaltung
auch heute noch das gleiche wie frither —
namlich die getrennte Erfassung und Aufzeich-
nung von Einnahmen und Ausgaben, Forde-
rungen und Verbindlichkeiten, Ertragen und Auf-
wendungen — die Art der Erfassung und Ver-
arbeitung der Zahlen, Betrége und Texte jedoch
hat sich mehrmals und erheblich geéndert.

Lassen wir die einzelnen Meilensteine in der
Entwicklung der Buchhaltung einmal auBer acht,
und werfen wir zu jener Zeit einen Blick in

einem Magnetstreifen versehen waren, auf
welchem Kundennummer, Saldo, Verkehrszahlen
und nach Buchung der neue Saldo gespeichert
waren.
Im Olympiajahr 1972 stiegen wir auf die IBM-

GroBanlage um: Die Verarbeitung wich von

der vorbezeichneten nur insoweit ab, als in der
Buchhaltung die Zahlungseingénge auf einer
Olivetti-Lochstreifenmaschine erfaBt und von der
EDV verarbeitet und die Konten in DIN-A 4-Form
ausgedruckt wurden.

Ein bedeutender Schritt in bezug auf die
Datenverarbeitung in der Buchhaltung wurde mit
der Installierung von Bildschirmen 1978 getan.

In zeitaufwendiger Kleinarbeit waren schon
vorher mit den EDV-Experten unseres Hauses
die Probleme fiir die Eingabe, Verarbeitung

reicht. So fehlt uns u. a. noch die Integration
des Mahnwesens, der Hauptbuchkonten, ver-
schiedener zeitsparender Auswertungen und —
noch etwas weiter gegriffen — der Rohbilanz in
unser derzeitiges System. Eine Programmver-
vollstandigung mit dieser Zielrichtung ist jedoch
nicht mehr vorgesehen, denn It. Vorstands-
beschluB wird die Finanzbuchhaltung aus dem
Verarbeitungsbereich der EDV-GroBanlage
wieder herausgenommen und auf eine Satelliten-
anlage, die IBM 34, ubertragen.

Nicht unberechtigt wird sich nun manch auf-
merksamer Leser fragen, was bei der derzeitigen
Automation in der Finanzbuchhaltung denn
noch die eigentlichen Aufgaben des Buchhalters
sind und ob diese Berufsbezeichnung tber-



aupt noch zutrifft. In der Tat ist der Buchhalter
urmehr zum Teil mit echter Buchungs-, sprich
lateneingabe beschéftigt. Er ist zunehmend
um Kontrolleur geworden, der sich am Monats-
zw. Jahresende betrachtlichen Mengen abzu-
timmenden und auszuwertenden, EDV-ausge-
ruckten Zahlenmaterials gegenubersieht.
wischendurch erforderliche aktuelle Informa-
onen entnimmt er der Bildschirmanzeige oder
iBt sich zur Bearbeitung gegenwartsbezogener
‘ontostande den Bildschirminhalt Gber einen
rucker zu Papier bringen. 5
Wir finden den Buchhalter u. a. aber auch
och bei der Bearbeitung und Auszifferung von
‘ahlungseingéngen, Auslandszahlungen, bei
iearbeitung der Zahlungsvorschaulisten und
‘ontoabstimmungen am Bildschirm oder an den
usgedruckten Unterlagen. Breiten Raum
ehmen auBerdem Mahnarbeiten und die Auf-

klarung von Differenzposten ein. Zahlungen an
Lieferanten werden auf Grund der gespeicherten
Daten durch dekadenweise in der EDV aus-

1978 wurden in der Buchhaltung
der Sudbremse die ersten Bild-
schirme installiert. Der Buchhalter
wurde zunehmend zum Kontrolleur

gedruckte Schecks geleistet. Auch hierbei ist
der Buchhalter als Kontrollorgan eingeschaltet.
Ausgangsrechnungskopien findet er nurmehr
zum Teil in der Registratur. Im Nachschlag-
bzw. Prifungsfalle muB er sich der mikroverfilm-
ten Belegunterlage, der sogenannten ,Fiche®,
bedienen.

Noch manches ware dieser Darstellung hinzu-
zufiigen, doch sei damit genug getan. Sicher
ist, daB® mit dem derzeitigen Entwicklungsstand
noch keineswegs die Endphase erreicht ist.

Im raschen Fahrwasser des technischen Fort-
schritts wird sich der Buchhaltung noch mancher
neue Weg auftun. W. Hascheck, Miinchen

Tagung der Betriebsratsvorsitzer

ind ihrer Stellvertreter in den Werken der Knorr-Gruppe

Die Tagung fand vom 19. bis 23. Oktober 1981
1 Volmarstein statt. Unsere Gastgeber vom
stahlwerk Volmarstein, Ernst Kanne und Bert-
old Marzinzik, konnten folgende weitere
‘agungsteilnehmer begrifen:

von KB Miinchen Wolfgang Urban und
deter Ratschnig;

von MWM Mannheim Franz Rudolph und
{einz Becker;

von SB Miinchen Walter Wein und Friedrich
{empter;

von Hasse & Wrede Berlin Ruth Wischniewski;

fiir das Kinderheim St. Blasien Erich Auburger,
Atinchen.

Der Vorsitzende des Dreierausschusses,
Nerner Nagel, war infolge Krankheit an der Teil-
1ahme verhindert. So eréffnete Walter Wein
lie Tagung. — Fir das Stahlwerk Volmarstein
regriiBten die Werksdirektoren Dr. Linnemann
ind Dir. Monstadt die Tagungsteilnehmer. Beide
{erren gaben einen kurzen Uberblick tiber die
\uftragslage, den Umsatz und branchenbe-
:ogene Probleme.

Nach der im Frihjahr stattgefundenen Be-
riebsratswahl wurde der Dreierausschu3 ge-
véhlt. Ihm gehéren an: Werner Nagel (Mann-
1eim), Walter Wein (Munchen) und Ernst Kanne
Volmarstein).

‘iir die Knorr-Bremse Miinchen berichtete
‘ranz Urban

Der Umsatz von Eisenbahngeréten im Inland
im wesentlichen Deutsche Bundesbahn) und im
\uslandsgeschaft verlauft zufriedenstellend.
die Preiskalkulation ist allerdings eng. —

Der Bereich Bremsen fiir StraBenfahrzeuge
nuBte im 1. Halbjahr 1981 gegeniiber dem ver-
yleichbaren Vorjahreszeitraum einen Umsatz-
‘ickgang von 7% hinnehmen. — Preiserhéhun-
jen konnten nicht in dem erforderlichen Umfang
jurchgesetzt werden. Die Schwerpunkte der
Jarktbearbeitung lagen unverandert bei
VAN/VW, Daimler-Benz und im Nachmarkt.

Bei der Druckluftsteuerung im In- und Ausland
st der Umsatz 1981 um 159, gegeniber 1980,

bedingt durch die schlechte Lage in der Bau-
industrie, zuriickgegangen. Neue Projekte sind
vorgesehen.

Die KB Munchen beschéftigt 795 Mitarbeiter,
davon 80 Auslander.

Berthold Marzinzik erlduterte die Geschaftslage
des Stahlwerks Volmarstein

Seit der letzten Tagung in Mannheim hat sich
die wirtschaftliche Lage des Werkes kaum ge-
andert. Riicklaufig ist der Umsatz und Mengen-
absatz bei reinen RohguBlieferungen. Davon
ist erstmals der SpharoguB-Sektor betroffen.
Dieser Rickgang wurde aber durch einen
starken Anstieg der Lieferungen bei bearbei-
teten GuBteilen ausgeglichen, sodal der Ge-
samtumsatz sich weiter erhéhte. Der Umsatz bei
bearbeiteten SpharoguB-Autoradern fir Daimler-
Benz und bei Bremsscheiben fiir die Bundes-
bahn ist dabei am starksten gestiegen. Bei
sonstigen bearbeiteten Teilen ist der Mengen-
umsatz riicklaufig, was auf die schwierige
Situation im Bergbau zuriickzufiihren ist. Die
Auftragslage im RohguB hat sich zufrieden-
stellend entwickelt; der Auftragsbestand hat sich
um 409%, gegenuber dem Vorjahr erhoht. Der
Auftragsbestand fur zu bearbeitende GuBteile
weist ebenfalls eine Erhéhung um 12 Punkte
aus. Im Stahlwerk sind 969 Mitarbeiter be-
schaftigt, davon 33 Auszubildende und 408 Aus-
lander.

Uber die Motoren-Werke Mannheim gab
Franz Rudolph den Bericht

Vergleicht man die Zahlen von Umsatz und
Auftragseingang der Monate Januar bis August
1981 gegeniiber dem gleichen Zeitraum des
Vorjahrs, so ist eine wesentliche Steigerung
festzustellen. Durch intensive Aktivitaten im Ver-
trieb konnte im GroBmotorenbereich eine
Steigerung von 96%, erreicht werden. — Im
Kleindieselgeschaft wird eine Belebung durch
die Firma Fendt erwartet. So erfreulich diese
Zahlen auch sind — keineswegs darf daraus
geschlossen werden, daB man schon ,uber den
Berg* sei.

Im Mannheimer Werk werden 2794 Mit-
arbeiter beschaftigt, davon 130 Azubi und 346
Auslander.

Friedrich Kempter berichtete iiber die wirtschaft-
liche Lage der Siidbremse Miinchen

Fur den Motorenbau konnte innerhalb des
Berichtzeitraums keine Umsatzsteigerung er-
reicht werden. In der Planung liegt man zurtick.
Hierfur gibt es mehrere Griinde, z. B. ungekléarte
Auftrage, verspétete Anlieferung von Material
der Zulieferfirmen, aber auch Kapazitdtseng-
pésse oder Mangel an geeignetem Personal fir
den Schichtbetrieb. Trotzdem wurde in den
letzten Monaten dieses Jahres alles versucht,
das gesteckte Ziel zu erreichen.

Der Auftragsbestand von +26,1%, gegen-
tber dem Vorjahr sowie der Auftragseingang
1aBt hoffen, daB mit einer ausgelasteten Ferti-
gung auch iber das Jahr 1981 hinaus gerechnet
werden kann.

Der Umsatz im StraBenfahrzeug-Bremsen-
Bereich liegt gegenuber dem vergleichbaren
Zeitraum des Vorjahres um weniges zuriick; der
Auftragsbestand blieb etwa gleich.

Der erfreuliche Umsatzanstieg bei der Eisen-
bahnbremse hielt bis Jahresende an.

Im Druckluftsteuerungsbereich hat die
schlechte Konjunktur vor allem in der Bauindu-
strie zu einem Riickgang im Auftragseingang
und im Umsatz gefiihrt. Hier sind die Schwan-
kungen stets sehr deutlich zu spiiren.

2137 Mitarbeiter sind in der SB beschéftigt,
davon 104 Azubi und 616 Auslénder.

Den Bericht zur wirtschaftlichen Lage von Carl
Hasse & Wrede gab Ruth Wischniewski

Der sich fir dieses Jahr abzeichnende giin-
stige Umsatz im Maschinenbau beruht tber-
wiegend noch auf den guten Auftragseingéangen
des Jahres 1980. Auf der Hannover-Messe
wurde ein neuentwickelter CNC-Einspindler
gezeigt. Das Interesse dafiir ist sehr groB3; Be-
stellungen gingen bereits ein. Man zieht in
Erwagung, evtl. eine Serie von mehreren Ma-
schinen aufzulegen.

Auch die Dampferfertigung hat sich tber das
ganze Jahr gut angelassen. — Arbeiten fiir
Fremdfirmen sind in ausreichendem MaBe vor-
handen und sichern eine gute Auslastung des
Maschinenparks.

Die Beschéftigungslage ist fiir alle drei Be-
reiche zumindest fiir sechs bis acht Monate
gesichert. — Der Auftragsbestand hat sich um
ca. 309, erhoht.

Der Belegschaftsstand liegt bei 217; davon
12 Azubi und 26 Auslénder.

Uber die wirtschaftliche Lage der Knorr-Gruppe
berichteten Herr Dir. Vielmetter und Herr Dir.
Schlossbauer

Vor dem Wirtschaftsbericht der beiden Her-
ren wurde das Busungliick, das sich auf der
Autobahn Munchen—Niirnberg bei der Ausfahrt
Allershausen, am 19. Oktober 1981, zutrug
und bei dem sich 45 Belegschaftsmitglieder der
SB und KB Miinchen verletzten, angesprochen.
Obwohl sich der Bus uberschlug, konnte Herr
Dir. Vielmetter bestatigen, NIEMAND sei mehr
in Lebensgefahr.

Vom 1. 1. bis 30. 9. 1981 erzielten die deut-
schen Werke der Knorr-Bremse-Gruppe eine
Umsatzsteigerung von 17,99, gegeniiber dem
gleichen Zeitraum des Vorjahres. Das Inlands-
geschaft war mit 519, das Exportgeschaft mit
499%, beteiligt. Das Auslandsgeschéft hat im
Gegensatz zu den letzten Jahren wieder zuge-
nommen. Dies ist den verstérkten Auftragsein-
géangen fiir Motoren und Bremsen zu verdan-
ken, deren Umfang teilweise durch die Ab-
schwachung der Deutschen Mark auf den inter-
nationalen Markten beginstigt wurde. Der
Auftragsbestand hat sich seit September 1980
um 22,5%, per September 1981 erhoht. Alle
Werke hatten héhere Zugénge zu verzeichnen.
Diese Entwicklung 148t hoffen, daB die Umsatz-
planung fiir das Jahr 1981 realisiert werden
kann; prognostiziert wurde ein Umsatzplus von
7% gegeniber dem Ist-Umsatz im Jahr 1980.

Zu den einzelnen Werken:

KNORR-BREMSE GmbH Miinchen: Bei den
Bremsen fiir Schienenfahrzeuge wurde eine Um-
satzsteigerung von 12,19, erzielt. Die Zunahmen
rihrten aus dem Exportgeschaft, im Inland hat
sich der Umsatz leicht verringert.

Bei den Bremsen fiir StraBenfahrzeuge ergab
sich per September 1981 eine Umsatzverrin-
gerung von 4,2%. Die Umsatzstruktur hat sich
hier geéndert, weil bei unseren Kunden fiir den
Export mehr zweiachsige Fahrzeuge mit redu-
zierter Bremsausriistung gebaut werden.

Bei den Druckluftsteuerungen hat sich der
Umsatz per September 1981 um 4,89, verrin-
gert. Aufgrund der Konjunkturentwicklung hat
die Nachfrage bei Kran- und Baggersteuerungen
und bei Steuerungen fir Werkzeugmaschinen
nachgelassen.

Bei der automatischen Mittelpufferkupplung
war der Umsatz ohne Bedeutung, jedoch sind
1981 Auftrage in Héhe von rd. 2,5 Mio DM
aus Jugoslawien (fur den Irak) eingegangen.

Die KNORR-BREMSE GmbH Volmarstein hat
per September 1981 eine Umsatzsteigerung in
Hbéhe von 13,6% mehr als im Vorjahr erbracht.

Fiir das Jahr 1981 wird insgesamt mit einem
Umsatz von plus 9%, gerechnet. Die Steigerung
per September ist auf die guten Umsétze bei
den mechanisch bearbeiteten Produkten zuriick-
zufithren, insbesondere bei den Trilex-Rédern.

Beim RohguB ist dagegen ein weiterer Um-
satzriickgang eingetreten. Eine Verbesserung
ist wohl nur auf langere Sicht denkbar. Viel-
versprechende Auftrdge konnten fiir StahlguB3-
Kettenglieder hereingenommen werden.

Die MOTOREN-WERKE MANNHEIM AG
lagen per September 1981 mit 31,6%, wesentlich
tber dem Vorjahreswert. Die Vergleichszahl
von 1980 ist nattirlich aufgrund der bekannten,
recht unginstigen Umsténde niedrig.

Fir 1981 wird ein Jahresumsatz von 480
Mio DM angestrebt, das sind 209, mehr als
1980. Die entsprechenden Auftréage sind vorhan-

den, die notwendigen finanziellen Vorausset-
zungen in Form von Krediten gegeben.

Der Motorenmarkt ist wieder aufgeschios-
sener, und das Verkaufsprogramm der MWM ist
absolut konkurrenzfahig.

Um von dem negativen Ergebnis wegzukom-
men, wurden preisliche Verbesserungen und
Kostenreduzierungen vorgenommen.

Der Umsatz der SUDDEUTSCHE BREMSEN
AG Miinchen war per September 1981 gering-
fugig hoher als der recht gute Vorjahreswert.
Die Auftragseingdnge waren per September
nicht mehr so hoch wie im Vorjahr, doch sollte
aufgrund des vorhandenen Auftragsbestandes
der geplante Jahresumsatz von 3,5%, erreicht
werden.

Die Umsatzerwartungen richten sich vor allem
auf die Bremsen fir Schienenfahrzeuge und
auf Motoren; bei den Kraftfahrzeugbremsen
und bei den Steuerungen haben sich die Um-
sétze etwas abgeschwacht.

CARL HASSE & WREDE GmbH Berlin: Der
Umsatz per September 1981 konnte gegeniiber
dem Vorjahr kraftig um 23,19, gesteigert
werden.

Die Auftragseingénge waren hoher als im
Vorjahr. Der Auftragsbestand ist um ca. 179,
gewachsen.

Der Verkauf war — trotz des allgemein
labilen Geschaftsganges — bei den Werkzeug-
maschinen und bei den Schwingungsdampfern
gut. Die Export-Auftrage haben zugenommen.
Der zunéchst geplante Jahresumsatz ist heute
bereits erreicht und dirfte wesentlich tiber-
schritten werden, d. h., er kénnte eine Steige-
rung um 259, erreichen.

Auf der Hannover-Messe konnten neue Ent-
wicklungen vorgestellt werden.

Die in dem Bericht erwahnten Werke beschéf-
tigten 6912 Mitarbeiter, davon sind 297 Azubi
und 1476 Auslander.

Friedrich Kempter, Miinchen
Schriftfihrer

Fahrzeuge der Bundesbahn rollen oft im Ausland weiter

Interesse bei fremden Bahnen, der Industrie und privaten Liebhabern

In Minden arbeitet die zentrale Verkaufsstelle
der Bundesbahn fiir Eisenbahnmaterial aller Art.
Das reicht von Lokomotiven und Wagen iiber
Weichen und Signalanlagen bis hin zu Alt- und
Abfallstoffen, bis hin zum Schrott. Dampfloko-
motiven gingen in den vergangenen Jahren vor-
wiegend an private Interessenten und Lieb-
haber, an Vereine und Museen, die einen der
»schwarzen Giganten“ der Nachwelt erhalten
wollten. Vielfach interessieren sich aber auch
Betriebe mit eigenen Gleisanlagen fir Klein-
lokomotiven und Giiterwagen zum betriebsin-
ternen Einsatz. Geschéafte mit anderen Eisen-
bahnen sind ebenfalls nicht ungewéhnlich. So
werden in Kirze 75 Reisezugwagen nach Afrika
verschifft, wo sie in Zaire ein neues Einsatzge-
biet finden sollen. Jahrlich verkauft die Bundes-
bahn tber ihre Zentrale in Minden Eisenbahn-
material und Schrott im Gesamtwert von rund
hundert Millionen Mark.

Die Kontakte mit den Staatlichen Eisenbahnen
der Republik Uruguay hatten sich tber die deut-
sche Botschaft in Montevideo und die Botschaft
Uruguays in Bonn angebahnt. Das Zwei-Milli-

onen-Geschaft umfaBt insgesamt 23 Schienen-
omnibusse mit Anhangern, 15 Reisezugwagen,
fiinf Kleinlokomotiven und zahlreiche Neben-
fahrzeuge. Nachdem sich zwei Schienenomni-
busse im Vorortverkehr von Montevideo aus-
gezeichnet bewahrt hatten, kam der Président
der Staatsbahnen Uruguays, Coronel E. R. Mila,
persénlich nach Deutschland, uberzeugte sich
vom guten Zustand der Fahrzeuge und schloB
in Minden den entsprechenden Vertrag ab.

e — . .
LT T Schienenomnibusse
3 Y prégten jahrzehntelang
das Erscheinungsbild

der DB im Nahverkehr,
vor allem im landlichen

. Raum. Jetzt sind 20
dieser Triebfahrzeuge

mit Anhéngern nach
Uruguay verkauft worden.
Sie sollen im Raum von
Montevideo zum Einsatz
kommen

Die Bundesbahn |&Bt alle Fahrzeuge in einem
Ausbesserungswerk tiberholen, bevor sie im
Hamburger Hafen nach Montevideo verschifft
werden. Mit an Bord gehen jewsils auch Ersaiz-
teile, soweit sie bei der Bundesbahn noch vor-
ratig sind und hier nicht mehr gebrauchtwerden.
Damit wird der Nutzwert fiir den Kaufer noch
zusétzlich erhoht. Bis Ende dieses Jahres sollen
alle achzig Fahrzeuge in Uruguay eingetroffen
sein.
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Dr. med. G. Fuchs
Arzt fir Arbeitsmedizin

Es besteht haufig die Annahme, daB die Auf-
gaben des Arbeitsmediziners vorwiegend in
Abwendung von Gefahren durch gefahrliche
Arbeitsstoffe, Staub, Dampfe und dem Arbeits-
schutz am Arbeitsplatz mit Beluftung, Beleuch-
tung und menschenfreundlichen Maschinen
besteht, wie auch in Uberwachung der allge-

meinen Hygiene, zum Beispiel der Waschraume |

und Toiletten und gentugendem Luftraum am
Arbeitsplatz. Weitgehend unbekannt ist jedoch
die Tatsache, dalb der arbeitende Mensch,
besonders in der heutigen Industriegesellschaft
mit Automation, Computer-Technik, Radar und
Strahlenbelastung, meistens in einer vollig ver-
anderten Arbeitswelt tatig ist.

So habe ich mich einmal mit dem Arbeitsplatz
. Telefonzentrale" beschaftigt. Ausloser war,
wie immer in unserer arztlichen Tatigkeit, die
Belastung des Menschen.

45 Jahre lang hat eine unserer Mitarbeiterin-
nen hervorragend ihren Dienst am Telefon ver-
richtet. Es ist bald unmoglich, die Kilogramm
zu bestimmen, die in diesen Jahren alleine von
ihren Handen durch Driicken der Tasten an
korperlicher Leistung erbracht wurde. Im Vorder-
grund ihrer Tatigkeit steht jedoch die nervale
Belastung. Oft unterschatzt wird die Anspan-
nung, die dazu gehort, laufend Gespréache anzu-
nehmen und zu vermitteln, oder die Anrufer
mit geringen Wartezeiten zu vertrosten und
dann doch die fiir das Leben eines Werkes not-
wendigen sprachlichen Verbindungen herzu-
stellen. Stress, oder besser gesagt, Dysstress in
der neuen Namensgebung, ist hier téagliches
Brot. (Wenn ich hier in diesem Zusammenhang
von Dysstress spreche, so deshalb, weil man
heute der Auffassung ist, da ein normaler
Stress in unserem Leben fast eine Notwendig-
keit ist, denn ohne Belastung ist weder Leistung
noch das Wohibefinden nach einem guten
Tagewerk moglich. Dysstress jedoch ist die
Uberbelastung, die zu Ergebnissen von psychi-
schen und kérperlichen Schaden fiihrt. Wir haben
es ja soeben bei fithrenden Politikern mit groBer
Verantwortung erlebt.)

Also Dysstress ist es, den auch die Telefoni-
stin bewaltigen muB. — Wie entscheidend die
Arbeit in der Telefonzentrale ist, muB hervor-
gehoben werden. Sie ist die Visitenkarte der
Firma. Gleichbleibende Freundlichkeit, das
Empfinden fiir das wirklich Dringende und Le-
benswichtige, Ehrlichkeit und Zuverlassigkeit
sind hier entscheidend. So ist auch dieser Tatig-
keitsbereich fiir uns Arbeitsmediziner wichtig.

Zwangslaufig drangen sich Uberlegungen Gber
die Wirkungen des Telefons im Verhalten des
Menschen auf. Man fragt sich: ist es GeiBel oder
Wohitat? :

Sicher hat das Telefon gute Seiten. Der Arzt
ist in kurzester Zeit bei Notféllen erreichbar.
Er kann helfen und retten. Aus einem langen
Arztleben hier nur einige Episoden: So wurde
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Telefon —

DER- BETHIEBSARZT £8M THEMA:

GeiBel oder Wohltat?

ich nachts bei Schnee und Eis auf eine Auto-
bahn gerufen. Ich hatte mir nur den Morgen-
mantel angezogen und bin hingefahren und habe
erste Hilfe leisten kénnen. In einem anderen
Falle wurde ich hingerufen und konnte gerade
noch den Schlauch aus einem Auto heraus-
nehmen, in dem ein Gastwirt Selbstmord be-
gehen wollte. Im betrieblichen Geschehen habe
ich in einer frilheren Firma nach dem Tod des
Vertreters des Arbeitgeberverbandes bei einer
lubilarfeier einen Minister, ein Vorstandsmit-
glied und einen Direktor gleichzeitig versorgen
missen, die gleichfalls durch den Schock in
Gefahr schwebten. Jedesmal war das Telefon
hilfreich fur den Geféhrdeten und fir mich als
Arzt, der ich Hilfe leisten muBte und wollte.
Wie oft ist aber nicht nur im Korperlichen,
beim Infarkt, beim DarmverschluB, beim akuten
Blinddarm das Telefon rettend, auch in psychi-
schan Néten hilft es durch den telefonischen
Beratungsdienst. Durch die Tatsache, daB bei
Platzangst telefonische Beratungen stattfinden
kénnen, leistet das Telefon Unendliches.

Positiv ist, daB es die Maglichkeit gibt, kurz
und tber groBe Entfernungen hinweg den Men-
schen zu horen, mit ihm Zwiesprache zu halten,
wenn eine dringend seelische Notwendigkeit
besteht. Liebende kénnen sich verstandigen,
Streit schlichten und den menschlichen Kontakt
halten. Man kann ein Taxi herbeirufen, wenn
man im Regen steht. Man kann den Zug er-
reichen. Verbrecher werden schneller ermittelt.
Und im Katastrophenfall sind schnell alle Hilfs-
kréfte zur Stelle.

Es ist die Stimme des Nachsten, die wir durch
das Telefon vermittelt bekommen, der man

,Gute Nacht* und ,Guten Morgen“ wiinschen
kann, die uns diese Technik in unmittelbare
Né&he bringt. Damit ist das Telefon zu einem
wertvollen Vermittler erhoht. Auch im Betrieb ist
es segensreich. Es kann einen endlosen Schrift-
wechsel vermeiden, indem man kurzschlieBt
und aufwendige Schreiben verhindert. Durch
schnelle Informationen wird das Betriebsge-
schehen beschleunigt, Zahlen und Ergebnisse
werden durchgegeben und auch menschliche
Kontakte werden durch eine Gratulation zum Ge-
burtstag, durch einige freundliche Worte zum
Jubildum Gbermittelt.

Aber das Telefon hat auch negative Seiten.
Es schaltet das Gesprach von Angesicht zu An-
sicht aus. Man kann nicht in die Augen des
Partners schauen, man spirt nicht seinen Aus-
druck und seine Néhe oder Ferne. Es macht
eine korpsrliche Beriihrung, sei es nur die Hand,
die sich in die andere legt, unmoglich. Das Ge-
spréch bleibt irgendwie unverbindlich im Gegen-
satz zu einem Brief, zu dem man ganz anders
nachdenken und sich in die Seele und Gedanken

Arbeitsplatz
. Telefonzentrale*”
— hier ein Blick
in die der Knorr-
Bremse, Munchen:
Anspannung, die
| oft unterschatzt
wird; die nervale
Belastung ist
groB. ,Dysstress”
droht

des anderen hineinversetzen muB, damit eine
starkere Verbindlichkeit einer Aussage besteht.
Es ist ein ewiger Irrtum, daB wir durch die
technischen Errungenschaften wie Flugzeug,
Auto und Telefon ibermaBig viel Zeit gewinnen.
Man denke nur, daB der intensivste Austausch
zwischen Goethe und Schiller darin bestand,
sich fast zweimal wochentlich zu schreiben und
dann noch mindestens einmal monatlich von Jena
nach Weimar oder von Weimar nach Jena zu
fahren, um sich zu sprechen — und das mit der
Postkutsche. Trotzdem wurde mit soviel Zeit-
aufwand aus dieser Begegnung hoher geistiger

Wert fiir alle Zukunft geboren. Man sieht, daB
die Baquemlichkeit selten ein Gradmesser fiir
Qualitat ist.

Hinzu kommen die vielen Argernisse bei
Telefongesprachen, z. B. das dauernde Besetzt-
zeichen, wenn man jemanden dringend erreichen
will. Noch schlimmer ist der automatische An-
rufbeantworter, der viel brutaler ist, als wenn
der Teilnehmer tberhaupt nicht anwortet. Die
volle Technisierung des gesprochenen Wortes
fiihrt zu einer erschreckenden Entpersénlichung
menschlicher Beziehungen. Hinzu kommt der
gewaltsame Eingriff sowohl in die berufliche
wie private Sphére durch einen unerwarteten An-
ruf. Fiir den Arzt sind diese Anrufe auch eine
echte Belastigung, wenn es sich nicht um echte
Notfalle handelt. Langwartende Patienten wer-
den aufgehalten, weil fordernd ein Telefonanruf
dazwischenkommt, in dem sich ein Patient
Befunde durchgeben lassen will, um sich den
Weg zum Arzt zu sparen.

Noch schlimmer zeigt sich die negative Seite
des Telefons im Privatleben. Man muB sich
nicht gerade in der Badewanne oder beim Aus-
schlafen im Bett, bei einem spannenden FuBball-
spiel oder in einem wichtigen Gesprach be-
finden; gewaltsam, ohne Vorbereitung, fordert
das Klingeln des Telefons unsere Aufmerk-
samkeit und ein nicht angemeldeter, unwillkom-
mener Anrufer stort unser persénliches Dasein.
Wir sind oft hilflos bei den Argumenten, hilflos,
Ja oder Nein zu sagen, nehmen Einladungen
ungeliebter Tanten an, verabreden uns zum
Essen, obgleich wir gerade in der Schlankheits-
phase sind, mussen uns Dinge anhoren, die
vorbereitet vielleicht zu einem guten Ergebnis
fuhren wirden, aber uns hier in einen Nachteil
versetzen. Besonders schlimm sind da Test-
anrufe in anonymer Form, manchmal von eifer-
siichtigen Personen oder anderen Stérenfrieden,
die auf diese Weise Detektiv spielen und
eigentlich nur den Unwillen des Partners er-
regen. Genauso unangenehm sind die soge-
nannten Bandwurmgesprache, bei denen man
sehr schwer dem telefonischen Gegeniiber Halt
gebieten kann.

Auch im Betrieb kénnen Telefongesprache
sehr unangenehm sein, wenn sie in wichtige
oder inhaltsreiche Gesprache hineinplatzen. Da-
bei wird innerhalb des betrieblichen Geschehens
das Telefon auch zeitlich nicht in dem MaBe
in den Terminkalender eingebaut, so daB es
bei sehr verantwortlichen Fuhrungskraften zu
Zeitverschiebungen kommt, die sie dann in den
Dysstress, zur Uberbelastung, fiihren. Auch
konnen sich schlechte Gebrauche dabei ein-
biirgern. Viele halten es nicht fiir notwendig,
wenn der Anruf von ihnen ausgeht, selbst am
Telefon zu bleiben, bis der Gesprachspartner
antwortet, und lassen statt dessen die Sekretarin
die ersten Worte sprechen.

Sowohl Arbeitgebern wie Arbeitnehmern
sollten die Belastungen der Telefonzentralen
eindringlich klargelegt werden. Dasselbe gilt fur
den Hinweis auf diese Arbeitsplatze fiir die
Betriebsarzte.

Aus Sicht des Arztes ist daher das Telefon
sowohl GeiBel wie Wohltat. Es bestétigt sich
die Tatsache — wie bei jeder modernen Technik,
moge sie nun Kernenergie oder Bildschirm
heiBen —, daB es entscheidend ist, wie der
Mensch sie gebraucht. Hat er sich die humanen
Mittel seines Daseins bewahrt, denkt er mensch-
lich tiber sich und seinen Mitmenschen, so kann
auch das Telefon weiterhin eine Wobhltat sein.

Kleines
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Im Nachspann des ersten Teils (WIRINr. 117)
vurde angekundigt, daB man im folgenden noch
esen werde, wie man ein

Hobbylabor auf einfachste Weise installieren
kann, und auBerdem solle versucht werden,
sinige Techniken knapp zu beschreiben. — Die
Schwierigkeit das zu tun, liegt in der hier notigen
3eschrankung. Im Galopp geht's tber ein

w~eites Feld!

Nur selten gelingt es in kleineren Haushalten
— Keller oder Dachbéden einbezogen — einen
‘esten Platz fiir Labor-Improvisationen zu finden.
Denkt man an die wichtigsten Voraussetzun-
jen, namlich Abdunkelungsmoglichkeit, weit-
jehende Staubfreiheit, WasseranschluB und
<eine extremen Raumtemperaturen, so erweist
sich die Problemlésung ,Badezimmer” als oft
die beste. Sich hier breit zu machen, erfordert
jedoch, ambulant zu sein: Man muB auf- und
abbauen, sonst wér's ja kein Badezimmer mehr.

Die Dinge verschwinden in einem gut schlie-
Benden, sauberen Schrank — irgendwo in der
Wohnung. Entfernt man 1 oder 2 Bodenbretter,
falls tiberhaupt nétig, so hat man genug lichte
Héhe, um das VergréBerungsgerat auf einem
Hocker mit aufgeschraubten Rollen oder auf
sinem kleinen Servierwagen (bestens!) in den
Stall zu schieben. Dieses Geféhrt hat seinen
Anwendungsplatz gleich neben der Badewanne.
Seine untere Etage kann Flaschen, Gerat-
schaften, Materialien aufnehmen.

Die Wanne erhalt eine Auflage aus kunst-
stoffbeschichteten oder folienbeklebten Bret-
tern. Zwei kleine sind praktischer als ein groBes;
man kann sie variabel verschieben, eventuell
ubereinanderlegen und schlieBlich auch im
Schrank besser verstauen. Glasplatten, von
einer gewissen Stérke an, tun's auch. Unter-
legte Gummistreifen verhindern ein Abrutschen
vom Wannenrand.

Die Auflagenflachen sollten wenigstens so
groB sein, daB sich darauf die Entwicklungs-
schalen anordnen lassen. Mehr Platz kann
jedoch nur gut sein.

Ungefiltertes Leitungswasser ist fur das
Ansetzen fotochemischer Bader — und speziell
fiir Filmentwicklungen — schlecht zu gebrau-
chen. Kalk- und andere Partikel kénnen Ent-
wicklungs- und auch VergréBerungsarbeiten
beeintrachtigen. Ist eine Handbrause vorhan-
den, kann man den Kopf abschrauben und
davor ein Stiickchen Schaumstoff einsetzen.

Sie werden staunen (bei regelmaBiger Erneue-
rung), was sich in diesem Behelf verfangen wird!

Das ,Badewasser" fiir VergréBerungspapiere
muB nicht unbedingt durch die praparierte
Brause gelaufen sein, wohl aber das fir die
Filmwésserung. Sonst gibt's Kratzer. — Ubri-
gens: Ein kommerzieller Wasserfilter, der mit
dem Zulauf gekoppelt werden kann, ist nicht un-
maBig teuer.

Zur Elektrik. AnzuschlieBen sind der Ver-
groBerer, die Dunkelkammerlampe (15 W) und
vielleicht eine normale 60-W-Lampe. Bis zum
V-Gerét legen Sie — bitte stolperfreil — ein
Verlangerungskabel mit Verteiler und schlieBen
das Gerét uber die Schaltuhr (bzw. elektroni-
schen Timer mit MeBzelle) an. Den Verteiler
legen Sie neben die Saule des V-Gerates. Von
hier gehen die Zuleitungen fiir beide Lampen ab.
Und wenn Sie die Netzstecker gegen solche
mit integrierten Kippschaltern austauschen, ist
hier ein kleines Schaltzentrum entstanden. So
brauchen Sie nicht wie Gott Shiva mit vielén
Armen durchs Halbdunkel zu tasten, und die
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Praxis wird zeigen, wie oft Sie das sonst
miBten.

Beide Lampe hangen zweckmaBig an S-Haken
von einer Perlonschnur herab, die stramm von
Wand zu Wand (bohren Sie mall) in voller
Lange die Badewanne iiberspannt. Dies mehr
zum hinteren Rand hin und in einer Hohe, die
gerade noch gut erreichbar ist. Diese ,Wésche-
leine” wird noch viele andere Funktionen er-
fullen kénnen, nicht allein die fiurs Aufhangen
der Filme zum Trocknen.

»Uber der Badewanne
bin ich souveran . . .«

Eine Ergénzung zur

Plauderei
ums

Foto-Hobbylabor

Wenn's keine regulére ,Duka“-Lampe mit
auswechselbaren Filtern sein kann, geniigt fur
S/W-VergréBerungsarbeiten eine gelbgriin ge-
farbte Spezialbirne (15 W) in simpler Schraub-
fassung. Position: Nicht mehr als 80 cm Néhe
zu den Entwicklungsschalen.

Die andere stérkere Lampe mit normalem
Gluhlicht hangt daneben. Wir schalten sie ein,
wenn es nach dem halbminitigen Anfixieren
einer S/W-VergréBerung gilt, das Resultat bei
Lichte zu betrachten. Ist das allgemeine Raum-
licht gut genug, und liegt der Schalter gunstig,
kann man auf diese zusétzliche Lampe ver-
zichten.

Eine Uhr mit Sekundenzeiger und schwach-
beleuchtetem Zifferblatt wéare noch zu empfeh-
len. Ich benutze eine &ltere Synchron-Wecker-
uhr, die ich nur ausschalte, wenn véllige Dunkel-
heit erforderlich ist.

Ihrer Erfindungsgabe sei es Uberlassen,
den Raum gegen unerwiinschtes Licht abzudich-
ten. Ein selbstklebender Filzstreifen im Tiir-
rahmen ist oft schon die perfekte Lésung. Bei
einem Fenster — ganz abgesehen von seiner
abzudeckenden Flache — ist die Sache auf-
wendiger, wenn man nicht zugleich auch die
Frischluft aussperren méchte. Und die werden
Sie brauchen!

Was Sie sonst noch auBer dem VergréBe-
rungsgeréat lhrer Wahl bendétigen, ist, was die
Bereiche S/W-Entwicklung und -VergréBerung
angehen, auf Seite 16 des letzten WIR-Heftes
gezeigt oder beschrieben worden. Dies freilich
war die Vorstellung des personlichen Bedarfs
der Anfénge. Schétze aber, |hr Start wiirde
ahnlich aussehen.

SchwarzweiBfilm-Entwicklung

mit Tageslicht-Dose: Entwicklerflissigkeit im
MeBbecher ansetzen. Dose fiillen. Wenn nétig,
Temperierung im Wasserbad. Siehe Entwickler-
Packzettel: Entwicklungszeit zur Filmempfindlich-

keit feststellen, Warmegrad-/Zeitkorrekturen
beachten.

Bei vélliger Dunkelheit Filme in die Einsatz-
spiralen schieben. Mit der Schere Schutzpapier
bzw. Patrone abschneiden. Beschickte Spiralen
in Dose tauchen, mit Deckel verschlieBen. Licht
an. Uhrzeit notieren bzw. Signaluhr stellen.
Dose alle halbe Minute (oder in anders empfoh-
lenem Rhythmus) kippen. Dabei Wasser fiir
Zwischenwésserung und erforderliche Fixierbad-
menge bereitstellen.

Nach nétiger Entwicklungszeit Dose ausgie-
Ben. Zwischenwéasserung einfiillen, sofort aus-
gieBen und Fixierbad folgen lassen. Ver-
schlossene Dose in Intervallen kippen. Ein Bad
mit ExpreB-Fixiersalz ist nach 3 bis 5 Minuten
beendet. ZuriickgieBen in Kanister bzw.
Flasche. Endwasserung beginnt: Per Gummi-
schlauch FrischwasserdurchfluB. Ein Schnell-
wascher, z. B. Typ ,Cascade”, kirzt die Zeit auf
5 bis 8 Minuten. Dose 6ffnen, etwas Film-Netz-
mittel ins Wasser geben. Filme aus den Spiralen
nehmen. Wasser mit Streifzange — oder zwi-
schen Mittel- und Zeigefinger — abstreifen.
Klammern ansetzen und, Filme zum Trocknen
aufhdngen.

Mit etwas Ubung ist die ganze Prozedur in
20 Minuten erledigt. Sie ist hier im telegramm-
haften Be-bop-Stil dargestellt worden — nur
als Versuch, den vielleicht interessierten Leser
in die Welt des Foto-Hobbylaboranten einzu-
stimmen, Und wie liest sich ein Prébchen Foto-
chemie als Hintergrund-shortstory zu diesem
Thema? Also, so:

Fein eingebettete Silberhalogenide (Silberchlorid
und -jodid) einer Gelantineemulsion, aufgegossen auf
einen Schichttrager aus Polyester oder Acetylzellulose,
haben zunéchst bei der Belichtung unterschiedlich
reagiert; durch die Entwicklersubstanzen (z. B. Metol-
Hydrochinon-Borax) werden sie zu metallischem Silber
reduziert: zu fein abgestufter Schwérzung, je nach
eingefallener Lichtmenge. Das Fixierbad (Natrium-
thiosulfat mit saurem Zusatz) macht die unbelichteten
und darum unentwickelten Silbersalze lichtunempfindlich
und 16st sie heraus. Die SchluBwésserung spilt die
Chemikalien aus der Emulsion.

SchwarzweiB-VergroBerung

Das Negativ wird, peinlich staubfrei, in die
Biithne des VergroBerers gelegt und bei offener
Blende auf eine VergréBerungskassette proji-
ziert, deren Maskenrahmen man auf das ge-
wiinschte Bildformat eingestellt hat. Durch Ver-
schieben der Kassette auf dem Grundbrett,
Korrektur der Projektionshéhe und der Scharf-
stellung, wird der Bildausschnitt festgelegt.

Mit den Masken der Negativbihne deckt man
Streulicht ab (bildunwirksame Projektion), wahlt
nun die Arbeitsblende und ermittelt die Be-
lichtungszeit mit der MeBzelle des elektroni-
schen Timers oder/und durch Probestreifen der
zutreffenden Papier-Gradation (Prinzip: Hartes
Negativ = weiche Papiergradation — und um-
gekehrt; es gibt verschiedene Abstufungen).
Die richtige Zeiteinstellung erfolgt, und dann
die belichtende Projektion.

In der ersten Schale wird das Papier ent-
wickelt. Es wird nach einer halben Minute sicht-
bar und ,steht”, wenn richtig belichtet, nach
2,5 Minuten. (,Speed“-Papiere in ,Speed"-
Chemikalien bringen’s auf die halbe Zeit.) Opti-
mal ist ein Zweibadverfahren. Weiche An-Ent-
wicklung fur zarte Téne. Aus-Entwicklung in
zweiter Schale fiir satte Tiefen.

Nun folgt ein essigsaures Stoppbad, womit
eine Nachentwicklung verhindert wird (10—20
sec, je nach Konzentration). In der letzen
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Schale wird fixiert. Nach einer halben Minute
kann die VergréBerung schon beurteilt werden,
muB aber dann bis zur 10. Minute ausfixieren;
halbe Zeit erfordert ein ExpreB-Fixierbad, was
jedoch weniger ergiebig ist. — Danach brauchen
Polyester-(,PE"-)Papiere nur eine 5-Minuten-
Wiésserung bei méBiger Bewegung. Herkémm-
liche Baryt-Papiere die 3 bis 4fache Zeit —
und sie bendtigen die elektrische Trockenpresse,
wobei fiir den Hochglanzeffekt noch das Auf-
quetschen auf eine Chromfolie besorgt werden
muB. PE-Papiere trocknen — auch ,glénzend”
— einfach an der Luft. Man wischt sie nur mit
einem Lederlappen ab oder benutzt einen Ab-
streifer. Ideal: Ein HeiBlufttrockner mit Quetsch-
walzen. Ein kurzes Netzmittelbad vor dem
Trocknen empfiehlt sich fiir beide Sorten.

Farbbild-VergréBerung vom Farbdia

Das VergroBerungsgerat muB mit einer Filter-
schublade ausgeriistet sein. Dazu benédtigt man
den kompletten Satz Color-Filter als Einlage.
Komfortabler ist ein V-Gerat mit Farbmisch-
kopf: Schnelleres Arbeiten — schnelleres Filter-
mischen. Fiir ein KB-Gerat zahlt man etwa
DM 600,— (z. B.: DURST M 302 mit Schneider
Componar 3,5/50). Fiir einen Schubladentyp
(z. B. KAISER VC 60 mit gleichem Objektiv)
um DM 470,— mit Filter-Einlagen. Vergessen
Sie nicht die Chancen des Gebrauchtmarktes!

Wie bei der S/W-VergroBerung wird das
Color-Dia in die Biihne gelegt. Im Folgenden
halte ich mich an das Cibachrome-A-Verfahren,
das als amateurfreundlich gilt. Hier sind in den
Schichten der Farbpapiere besonders reine und
lichtbestandige Fertig-Farbstoffe enthalten.
Die sind blau-, griin- und rotempfindlich und
haben den Vorteil, wie Filter aufeinanderzuwir-
ken und eine Lichtstreuung zu verhindern. Somit
sind gute Schérfe und Brillanz gewahrleistet.
CIBA stellt sich jedoch teurer als die Kon-
kurrenz. DM 30,— der 1-Liter-Chemikaliensatz
P 12, gut fir 10 Blatt 20/25 cm, & DM 3,30.
Auf jeder Papierpackung ist die Grundfilterung

in Kodak-CC-Werten angegeben. So gibt's
auf Anhieb wenig AusschuB. Nur die Papieremp-
findlichkeit muB mit Proben ermittelt werden.

Chemikaliensatz: Nur 3 Bader. Bei 20° C
Raumtemperatur ist ein Bild nach 13—14 Minu-
ten fertig verarbeitet.

Anstelle von Schalen wird eine Trommel mit
Formathaiter benutzt. (DM 45— fur 20/25 cm)
Diese nimmt das gerollte Papier auf.

Ein Tip: Mit TETENAL-Centrabrom 148t sich
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das CIBA-Material spurbar weicher entwickeln;
die Gradation des Dias verlauft ja sehr steil.
Bei Centrabrom muB die Grundfilterung
allerdings einmalig/neu ermittelt werden. Das
Bleichbad hingegen muB von CIBA (lIford)
stammen. Bei 20° C braucht es 4!, min. Fixage:
31/, min. Wéssern: 3 min.

Wenn ein Dia einen Farbstich aufweist, muf3
gegengefiltert werden. Wie, zeigt die Darstellung
zum SchluB. HAM

DIA- GEGEN-
FARBSTICH FILTERUNG

Die Knorr-Bremse als Gastgeber

Direktor Dr. Jens von Bandemer hatte am
23. November dieses Jahres das Vergniigen,
einem Teil des jungen deutschen Mathematiker-
Nachwuchses die Hand schiitteln zu diirfen:
An diesem Tag fand in der festlich geschmiickten
Kantine der Sudbremse die Preisverleihung
des Bundeswettbewerbs Mathematik des Stifter-
verbandes fiir die Deutsche Wissenschaft statt.

102 bayerische Schiler wurden mit Geld-
und Sachpreisen ausgezeichnet; die Knorr-
Bremse, ein Mitglied des Stifterverbandes,
fungierte hier lediglich als Gastgeber.

Ein Fachvortrag rundete das Programm ab:
Dr. Eckart Saumweber, Leiter der Abteilung
Forschung und Entwicklung der Knorr-Bremse,
sprach tber die ,Behandlung mathematisch-
technischer Probleme
mit Hilfe analytischer
und numerischer Ver-
fahren®. Seine Aus-
fihrungen fanden ein
aufmerksames, inter-
essiertes Publikum.

Direktor Dr. Jens
von Bandemer bei
der Preisverleihung
fur die Sieger

des Mathematik-

. Wettbewerbs



Die Tennissaison 1981 endet fir die Mitglieder
des Tennisclubs Knorr-Bremse/Siudbremse
mit einem Paukenschlag! Das lang ersehnte und
dringend benétigte Clubhaus wurde am
30. 10. 1981 mit einer kleinen Feier eingeweiht.
Bei jazzigen Klangen der Band des Herrn
von Mahlsen und bei einer ausgezeichneten
bayerischen Brotzeit, die das Ehepaar Demeter
bereitet hatte, lieB man es sich gutgehen; denn
vorausgegangen waren viele Miihen und ge-
leistete Arbeitsstunden der Mitglieder, die zum
Gelingen des Hauses beigetragen hatten.

Uber 1000 Stunden Freizeit waren erforder-
lich, um das Dach zu decken, die Holzverklei-
dungen innen und auBen anzubringen, den
Boden des Aufenthaltsraums zu legen, fiir die
Malerarbeiten und die unendlich vielen Hand-
griffe und Hilfeleistungen, die nach der Fertig-
stellung keiner mehr sieht. Man wiirde dem
einzelnen sicher nicht gerecht, wenn man die
Namen derer, die mit Tat — und mancher auch
mit guten Ratschldagen — zum Gelingen bei-
trugen, auflisten wiirde, denn mit Engagement
waren sie alle dabei, auch wenn mal eine Nacht-
schicht bis 3.00 Uhr morgens eingelegt (mancher
hatte Muhe, seine Ehefrau davon zu tber-
zeugen!) oder bei strémendem Regen sonntags
betoniert wurde.

Aber auch diejenigen, die mangels handwerk-
licher Geschicklichkeit oder Zeit nicht mit Hand
angelegt haben, kénnen stolz auf IHR Heim
sein, haben sie doch auch mit ihren Mitglieds-
beitragen und den ,Baustein“-Zahlungen die
finanzielle Basis geschaffen.

Wir wollen aber auch nicht versdumen, uns an
dieser Stelle bei Herrn Vielmetter, Herrn Dr. von
Bandemer, der Geschéftsfiihrung der Knorr-
Bremse und dem Vorstand der Studbremse fur
die Unterstitzung zu bedanken, ohne die eine
Realisierung des Projektes sehr viel schwieriger,
gar unmoglich gewesen wére. AuBerdem haben
wir uns sehr gefreut, daB sie die Zeit gefunden
haben, an unserem Einweihungsfest teilzu-
nehmen.

Wenn auch der Bau das primére Ereignis der
Saison war, so haben wir auch in sportlicher
Hinsicht einiges geleistet. Die 1. Mannschaft
hat einen beachtlichen 3. Platz in der Punktrunde
erkampft. Die erfolgreichsten Spieler waren
Herr Duvenkrop und Herr Ginhardt und nicht
zuletzt unser Prasident Herr Weinmann, der als
Senior manchem Youngster die Schneid abge-
kauft und gezeigt hat, ,wo der Bartl den Most
holt!*

Ahnlich erging es unserer 2. Mannschaft, die
erstmals in einer Punktrunde mitgespielt hat.
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Mitgespielt haben sie mit Begeisterung, nur
muBten auch sie, wie jeder Profi zu Beginn
seiner Laufbahn, durch das ,Tal der Nieder-
lagen®, um vielleicht in spateren Jahren die
Friichte des Sieges zu ernten. Die Leistungs-

fahigkeit eines Tennisspielers ist nun mal, neben
Grundausbildung und Talent, in sehr viel Spiel-

praxis begrindet; dabei wiederum ist die
Turnierpraxis unerlaBlich. (Auch der Schrei
dieses Berichtes ist reich an Erfahrungen
punkto Niederlagen!)

Zweiter Hohepunkt der sportlichen
taten waren dann die Knorr-Sudb
meisterschaften, bei denen jeder

1974.

Clubhaus steht!

Bei den ,Halbprofis“ der Turnierklasse stan-
den sich im Endspiel, das eine reine Studbremse-
Angelegenheit war, die Herren Steiner und
Bloemke gegentiiber. Dieses Spiel war in punkto
sportlicher Leistung und Fairness mit Sicher-
heit der Hohepunkt des Turniers. Beim entschei-
denden Matchball bestand der fiihrende Herr
Steiner, nicht sicher, ein ,Aus” zu seinen
Gunsten gesehen zu haben, auf Wiederholung
— zum Erstaunen der Zuschauer, die ungeteilt
auf ,Aus" erkannt hatten. Nach folgendem
spannenden Ballwechsel, bei dem seine Frau
wohl aufgeregter als er war, konnte er dann den
Sieg auf sein Konto buchen. Bezeichnend fir
die sportliche Einstellung in dieser Klasse war
auch das Bedauern aller Teilnehmer, den Mata-
dor der letzten Jahre, Herrn SchloBbauer, wegen
Krankheit entbehren zu miissen; alle hoffen
sehr, daB er nachstes Jahr wieder mit dabeisein
wird.

Eine starke Leistungssteigerung konnte man
in der Herren-F-Klasse verzeichnen, und fir
beide Endspielteilnehmer, Herrn Weinmann und
Herrn Friderici, war die Qualifikation kein
Honiglecken. Sieger wurde dann nach langem
Kampf Herr Friderici.

DaB auch die Beg Tennissports

atte sich Herr Bernd Bircks i
inne des Wortes ,durchgeschlal

rte es, bis sich Herr Englisch geg
g durchsetzen konnte. Der langste
sel fihrte 47mal (1) ubers Net:
den Teilnehmern, die den Se

er eine Gegnerin, fir
wohl ein unbekanntes Fremd-
muB. Durch sicheres Spiel verlangte
rau Duvenkrop, der spéateren Siegerin,

les Kénnen ab.

Als groBes Talent zeigte sich bei den Ju-
gendlichen Christian Stichaner, der durch ge-
konnt-variantenreiches Spiel souveréner Sieger
gegen Karin Riederer wurde.

Zum SchluB seien noch die Sieger im Herren-
Doppel genannt: Steiner und Gebhardt. Und die
Mixed-Sieger hieBen Frau Péilinger und Herr
Lampe. Bose Zungen: ,Herreneinzel mit Damen-
bedienung“. Nordhaus, Miinchen



