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an spricht vom Schicksalsschlag, der einen wie ein Blitz aus heitrem Himmel

trifft . . . Zu den klassischen Schicksalsschligen gehéren Tod, schwere Unfille

oder Krankbeiten — aunch Drogenabhingigkeit oder Alkoholismus — sowie
Scheidung und Kriegsgefangenschaft. Alle diese Schicksalsschlige treffen zumeist nicht
nur eine, sondern immer gleich mebrere Personen mit, nimlich den Partner oder die
ganze Famile.

Einen leider sebr aktuellen Schicksalsschlag stellt die lingere Arbeitslosigkeit durch
unverschuldeten Verlust des Arbeitsplatzes dar. In einer satten Woblstandsgesellschaft
und vor vollen Schaunfenstern muf8 diese als besonders bedriickend empfunden werden.
Dazu kommt, dafs die Aussichten aunf einen neuen Job bereits fiir den 45- bis 50jibrigen
mehr als triibe sind. Es sieht so aus, als ob wir auf lingere Zeit mit einer gewissen
Arbeitslosigkeit leben miissen. Und die von diesem Schicksal direkt oder indirekt
Betroffenen werden sich darauf einstellen miissen. Denn Einstellungen sind wichtiger
als Tatsachen.

Die Hauptbetroffenen sind dabei die Ebefrau und die Kinder. Sie erleben nun einen
Vater, der den ganzen Tag iiber zu Hause ist, sich deswegen ungliicklich fiiblt und oft
launisch und ungerecht reagiert. Die Hausfran, die bislang in ibrem kleinen Reich allein
schalten und walten konnte, wird empfindlich in ihrem Frieden gestirt. ,,Der arbeits-
lose Mann im Haus macht die Fran kaputt,” schrieb kiirzlich etwas siberspitzt eine
Journalistin. Nun, so kann es sein, aber es muf8 nicht so sein, wenn jeder ebrlich ver-
sucht, fiir die verinderte Rolle des Partners, die der sich ja nicht ausgesucht hat, mebr
Verstindnis aufzubringen.

Arbeitslos in einer ansgesprochenen Leistungsgesellschaft zu sein, ist heute fiir einen
Mann, der vielfach noch in den Begriffen von gestern denkt, nimlich Mann = Erndbrer,
Oberhaunpt und Respektsperson, schlimmer als fiir die Hausfrau, die ja im gewobnten
Reich bleibt und bei ibrer vertrauten Titigkeit. Schlimmer oder besser — je nachdem
kann es in einer Familie sein, in der die Frau ihre Berufstitigkeit beibehilt. Wenn sie
klug ist, dann wird sie die Rolle des Ernibrers ihrem arbeitslosen Mann gegeniiber
nicht voll ausspielen. Allerdings mufS der nun von sich aus fairerweise einen grofien Teil
der hiuslichen Pflichten iibernehmen — und zwar freudig und selbstverstandlich —,
denn sonst sind ja die Gewichte wieder falsch verteilt. Obne griindliches Umdenken
geht es nicht und wobl auch nicht ohne eine Wiederbelebung der alten christlichen
Tugenden wie Mitleid, Giite, Demut, Anspruchslosigkeit, Opferbereitschaft und sebr
viel Geduld mit dem Nichsten.

Auch fiir die Frau, die gern berufstitig ist und sich in den letzten Jahren mebr und
mebr emanzipiert hat, bedeutet die Arbeitslosigkeit des Partners oft einen grofien
Schritt zuriick. Frither war sie vom gutverdienenden Mann abhingig — nun ist’s umge-
kebrt, aber der Mann erwartet nun nicht selten wie ein hilfloses Kind weiblichen Trost
und Zuspruch, und beides vielleicht mehr, als ibm nach einem harten Berufsalltag
gegeben werden kann.

Natiirlich existiert kein Patentrezept fiir das Meistern von Schicksalsschligen. Die
einen wird’s ganz und gar zu Boden werfen; die anderen gehen nur in die Knie, raffen
sich dann auf und stolpern weiter. Manche sind stirker im Nehmen oder in ihrem
Glanben; sie scheinen alles unbeschadet zu iiberstehen. Viele wiederum halten nur
durch, weil ibnen ein Partner hilfreich unter die Arme greift.

Wenn eine Ebe mebr sein soll ,,als nur vier nackte Beine im Bett” (Tucholsky) und
auch mebr als eine Gesellschaft zur gegenseitigen Versorgung, dann muf sie auch solche
Schicksalsschlige, wie zum Beispiel die Arbeitslosigkeit, aushalten. Die alten Worte
,,Einer trage des andern Last” und ,, Haltet euch die Treue in guten wie in bosen Tagen,
bis dafd der Tod euch scheidet” konnen anch uns Hentigen noch den richtigen Weg
weisen.

MWM auf der Hannover-Messe

Die im zweijahrigen Turnus stattfindende
Hannover Messe 6ffnete dieses Jahr ihre Tore
am 4.4.1984. Sie stand unter dem Motto
,,Energie 84, Technologien zur sinnvollen
Energienutzung”. Uns allen klingt noch das
Wort Energiekrise in den Ohren. Vor etwas
mehr als 10 Jahren waren wir alle — zum ersten
Mal sehrernst — aufgerufen, Energie zu sparen.
Der nunmehr bedeutende Stellenwert der
.Energie” als wirtschaftlicher und politischer
Faktor hatte eine Welle technologischer Ent-
wicklungsprozesse ausgelost.

Auch MWM hat sich diesem ProzeB nicht
verschlossen. Der neue Viertakt-Schiffs-
Dieselmotor von 950 - 1320 kW (von 1290 bis
1800 PS) TBD 444 L 8 war ein attraktives
Exponat auf unserem Stand im Freigelénde.
Die MWM-Motoren aus der Baureihe D 444 sind
als kleine Mittelschnellaufer fir Schwerdlbetrieb
entwickelt, die sowohl flr Schiffshauptantriebe
als auch flir Bordaggregate verwendet werden
kénnen. Er wurde als duBerst kompakter Motor
entwickelt, der sich zudem noch durch groBe
Wartungsfreundlichkeit auszeichnet. Eine
lange Lebensdauer der bewegten Triebwerks-
teile ist durch die einwandfreie Schwerdlver-

brennung gewahrleistet, der Kraftstoffverbrauch
ist, dem MWM-Standard entsprechend, aus-
gezeichnet.

Als Referenz fiir die Langlebigkeit der MWM-
Motoren stellten wir einen Motor aus dem
Jahre 1913 vor, der 50 Jahre in einer Mihle
storungsfrei lief.

AuBerdemwaren folgende Aggregate zu sehen:

Sechs Diesel-Notstrom-Aggregate von 12,5 kVA
(D 302-2 mit 11,5 kW bei 1500 1/min) bis

1420 kVA (TBD 603 V 16 mit 1200 kW bei

1500 1/min);

ein Diesel-Drehstrom-Aggregat mit 1150 kVA
(TBD 440-8 K mit 970 kW bei 750 1/min);

zwei Gas-Otto-Drehstrom-Aggregate mit

150 kVA (G 232 V 12 mit 130 kW bei 1500 1/min
und 144 kW bei 1500 1/min).

Die Resonanz der Besucher des MWM-
Standes kann mit gut bis sehr gut bezeichnet
werden, was sicher nicht zuletzt dem engagierten
Standpersonal zuzuschreiben ist.

All denen, die zum Gelingen dieser Aus-
stellung beigetragen haben, sagen wir herz-
lichen Dank bis zum Wiedersehen 1985 in
Hannover. MWM-PR-Abt., Mannheim

... mit prominentem
Mannheimer Besuch

Erfreut begriiBte Vorstandsmitglied Dr. Wilfried
Kaiser (links im Bild) den Mannheimer Ober-
biirgermeister Gerhard Widder (rechts) auf dem
Stand der Motoren-Werke Mannheim AG
wahrend der Hannover-Messe.

Der prominente Mannheimer Messebesucher
informierte sich in Begleitung der Blirgermeister
Dr. Syren und Dr. Egger (im Bildhintergrund)
lber den Messeverlauf.

Hauptthema war die wirtschaftliche Lage
generell sowie speziell im Dieselmotorenbau
und die Aussichten im Hinblick auf die weitere
wirtschaftliche Entwicklung.

Dr. Kaiser bestatigte den Herren, daB MWM
alles unternimmt, um in der wirtschaftlich immer
noch sehr schwierigen Zeit die Arbeitsplatze bei
der Motoren-Werke Mannheim AG zu erhalten
und fur die Zukunft zu sichern.

Die Landwirtschaftsmesse in Riyadh
Beobachtungen und Notizen

Jemand, der zum ersten Mal die Gelegenheit
hat, einige Tage im Konigreich Saudi-Arabien
zu verbringen, nimmt das Bild einer faszi-
nierenden Vielfalt mit nach Hause. Man gewinnt
den Eindruck, daB in diesem Land ein har-
monisches Zusammenwirken von tiefer
Religiositat, alter Tradition, strengen Rechts-
grundsétzen, modernen Technologien und
groBem kaufménnischen Geschick besteht.
Dieser erste Eindruck erhebt natirlich keinen
Anspruch auf Vollstandigkeit.

Sieht man als Besucher der gréBten land-
wirtschaftlichen Ausstellung des Mittleren
Ostens — einer Messe, die Investitionsgiiter zur
Industrialisierung der Landwirtschaft zeigt — die
Eindriicke vor dem Hintergrund dieser Gesamt-
situation, wird fiir uns vieles gegensétzlich
Erscheinende verstandlich. Unmittelbar neben
einem 220-PS-Traktor von Fendt und dem

.

Ausstellungspavillon der Firma Yamama kniet,
trotz Messetrubel, plétzlich auf einem Teppich
still und unaufféllig ein Mitarbeiter des Messe-
standes zum Gebet in Richtung Mekka nieder.
Mitten in einer Besprechung verlaBt der die
Verhandlung mit Energie und Uberzeugungs-
kraft flihrende Firmeninhaber die Gespréachs-
runde mit einer kurzen Bemerkung, um ptinktlich
das Gebet zu verrichten. Auf dem Messe-
gelande ist, mit der gleichen Selbstversténd-

Eréffnung der ,,Saudi Agriculture

84 Show” am 8.4.:

Auf dem Yamama/MWM-Stand Mr. A. Aziz
H. Al-Modbil, Deputy Minister of
Agriculture Research and Development,
im Gesprach mit Mr. Suliman

~ El-Sanie (Mitte)



shkeit wie es Restaurants und Sanitérein-
chtungen gibt, ein Ort des Gebetes mit abge-
shlossenem Raum vorhanden und dazu ein
orplatz, auf dem die Glaubigen ihre Schuhe
Jstellen.

Der Ausstellungspavillion der Firma Yamama
eht in der Mitte eines zum Stand gehdrenden
bschnittes des Freigeldndes von ca. 40 m
inge und 20 m Tiefe. Gezeigt werden Spezial-
liige und andere Bodenbearbeitungsgerate.
- und Erntemaschinen, landwirtschaftliche
-aktoren von Fendt und MWM-Pumpenan-
ebsaggregate zur Bewésserung landwirt-
shaftlich genutzter Flachen mitten in der
'Uste.

Firma Yamama ist ein im Besitz der Familie
|-Sanie befindliches Handelsunternehmen.

ie Familie EI-Sanie hat ihre Aktivitaten als
haber einer Bank begonnen. |hr gehért heute
sben dem Handelsunternehmen auch eine
esellschaft, die Tiefbohrungen zur Wasser-
swinnung durchfiihrt und sie besitzt zahlreiche
Ghnerfarmen.

Die Zusammenarbeit von MWM mit Yamama
atstand vor 3 Jahren, als sinnvolle Erweiterung
3s Traktorengeschaftes von Fendt mit
amama. Auf einer Agrarflache, die von einem
‘aktor bearbeitet wird, kommen 2-3 Pumpen-
jgregate zur Bewasserung dieser Flache zur
awendung. Bei der inzwischen bekannt ge-
ordenen Zuverlassigkeit der MWM-Motoren
‘gab sich rasch ein groBes Interesse, fiir beide
awendungsfélle als Antrieb die Motoren des-
slben Herstellers zu verwenden. MWM hat
sher rund 1.300 Motoren an Yamama flr
awasserungsprojekte geliefert.

Das Wasser wird in Saudi-Arabien aus unter-
shiedlichen Tiefen gepumpt. Sie lagen bisher
2i 200 - 400 m, es gibt aber inzwischen viele
ohrungen bis zu 1.400 m Tiefe. Auf der Messe
urden in der Diskussion bereits Projekte bis
13.000 m Tiefe angesprochen. Der zu-
shmende Bedarf an Wasser fiihrt zu starken
eranderungen des Grundwasserspiegels. In
elen Gegenden sinkt der Grundwasserspiegel
hrlich bis zu 40 m. Der Leistungsaufwand und
e Kosten zum Bohren der Brunnen und zum
Jmpen des Wassers steigen also standig.

yudbremse/Praxis

Wie schon der Name andeutet, steht im
ittelpunkt der folgenden Abhandlung eine
nlage, in der mehrere, beispielsweise gal-
nische Verfahren integriert sind. — In unserem
all handelt es sich um eine nicht nur auto-
atisch arbeitende, sondern auch NC-
asteuerte

nodisier- und Chromatieranlage
Anodisieren ist sicherlich vielen Lesern unter
>m Begriff ,,Eloxieren” gelaufiger. ,,ELOXAL”
iederum ist nichts anderes als die Abkurzung
»n ,,EL-ektrolytische OX-idation von AL-
minium”.

Auch der technologische Aufwand wird zu-
nehmend groBer, wodurch sich das Kosten-
Nutzen-Verhélinis vermindert. Die Bedeutung
dieses Bewéasserungsprogramms, das von der
saudi-arabischen Regierung finanziell geférdert
wird, liegt aber weniger auf dem 6konomischen
Sektor, sie ist vielmehr unter dem Aspekt der
Zielsetzung zu sehen, die Menschen seBhaft
und von der Einfuhr von Lebensmitteln unab-
héngiger zu machen. Vom wirtschaftlichen
Standpunkt her sind Fragen sicher berechtigt,
denn schon heute kostet zum Beispiel ein
Bushel Weizen, erzeugt in Saudi-Arabien,
etwa $ 30,—, wogegen es auf dem Weltmarkt
fur rund $ 3,— angeboten wird.

Um sich weiter selbsténdig zu machen, wird
Saudi-Arabien schon in naher Zukunft dazu
Uibergehen, Maschinen und Geréte, statt zu
importieren, selbst herzustellen. Besteht doch

Blick auf den Yamama/MWM-Stand

das langfristige Ziel, auf dem Arbeitsmarkt eine
Infrastruktur zu schaffen, die auch den
kommenden Generationen von Saudis
Beschéftigungsmaoglichkeiten gibt.

Doch soweit ist es noch nicht. Alle Industrie-
nationen sind auf der Messe in Riyadh vertreten
und bieten ihre neuesten Geréte an. Besonders
auf dem Yamama-Ausstellungsstand herrschte
ein buntes Leben und Treiben. Kehrt man von
einem Rundgang tiber das Ausstellungsgeléande
— es umfaBt etwa 40.000 gm und enthalt eine
Vielfalt von Ausstellungsobjekten, die sich
durchaus mit der der DLG oder Hannover
Messe vergleichen 1aBt — auf den Yamama-

Ein Planungs- und Beschaffungszeitraum
von drei Jahren und Gesamtinvestitionen von
mehr als einer Million DM waren die Voraus-
setzung fiir den Anlauf dieser neuen Anlage.
Sie ersetzt eine im Handbetrieb (3 schichtig)
gefahrene alte Eloxalstrecke und tibernimmt
zusatzlich den Materialliberhang, der bisher
auBer Haus im Lohnauftrag gefertigt werden
muBte. Sicherlich diente diese Investition der
Kapazitatserweiterung und Rationalisierung —
doch sie schuf genauso die Voraussetzungen
fur Arbeitsplatzsicherung, Termintreue und
Qualitét.

Stand zuriick, wird einem klar, daB Yamama
das flihrende Unternehmen in der Branche ist.
Die Brider El-Sanie und deren Mitarbeiter sind
sténdig von Interessenten umringt. Oft gehen
die Gespréche soweit ins Detail, daB zur
Beantwortung der Fragen die auf dem Stand
anwesenden Herren von Fendt und MWM
eingeschaltet werden. Man will etwas Uber die
Funktionsweise der Fendt-Turbokupplung oder
die Vorteile der Luft-Luft-Ladeluftkiihlung des
TBD 234 V 12 wissen.

Die MWM-Pumpenantriebsaggregate TBD
234V 6,V 8undV 12stehen gleich am Eingang
zum Ausstellungsstand. Wie machtige Eckpfeiler
séumen sie den durch einen Torbogen ge-
bildeten Zugang zu dem im Hintergrund be-
findlichen Pavillion. Gleich im AnschluB an diese
Pfeilergruppe der Motoren befindet sich ein
von Blumen gesdumtes groBes Wasserbecken,
in das in stdndigem Kreislauf ein Pumpen-
aggregat D 226-6 einen mehr als ofenrohr-
dicken Wasserstrahl pumpt.

Dieses Blumenbeet mit dem schaumenden
Rauschen des Wassers und dem ruhigen
Schnurren des MWM-Dieselmotors ist denn
auch ein Anziehungspunkt fiir saudi-arabische
Landwirte, fir gestandene Techniker und die
neugierige Konkurrenz, fir die mit Plastik-
taschen bewaffneten, Andenken sammelnden
Jungen und die wenigen verschleierten Frauen,
die inden Abendstunden des Wochenendes mit
ihren Kindern gekommen sind.

Uberragt wird das alles von den dahinter
stehenden Fendt-Traktoren, die wie eine starke
Mauer den davor geschickt angeordneten land-
wirtschaftlichen Arbeitsgeraten eine kréaftige
Riickendeckung geben und von den vielen
bunten Fahnen, die hoch dariiber im Wind
flattern.

Als die letzten Strahlen der untergehenden
Sonne, mit denen bereits das Licht der Schein-
werfer zu wetteifern beginnt, diese Mischung
aus fast liebevoll mit der Technik verwobener
Menschheit in ein warmes Bild taucht, ist man
geneigt, trotz gewisser kritischer Gedanken zur
Gesamtsituation, eine Befriedigung Uber diese
Entwicklung mit nach Hause zu nehmen.

MWM-PR-Abt., Mannheim

Eloxieren bzw. Anodisieren

Das wesentlichste Merkmal dieser Technik
ist, daB es nur an Aluminium und seinen ver-
schiedenen Legierungen angewendet werden
kann. Lagert man Aluminium an der Luft, bildet
sich aufgrund der hohen Affinitat zu Sauerstoff
eine dinne oxidische Deckschicht, die leichte
Korrosionsangriffe des Aluminiums verhindert.
Wird die naturliche Oxidationsschicht durch
chemische oder elektrochemische Verfahren
kinstlich verstarkt bzw. erzeugt, spricht man
von einer chemischen oder anodischen
Oxidation. -

Das Chromatisieren

Durch chemische oder elektrochemische
Behandlungen mit Lésungen, die sechswertiges
Chrom und andere Bestandteile enthalten,
kénnen Chromatschichten — zum Beispiel
durch Tauchen, Spritzen, Streichen 0.4. — auf
verschiedenen Metallen wie Aluminium,
Kadmium, Kupfer, Silber, Zink und Magnesium
gebildet werden.

Was diese Verfahren bewirken

Durch die zunehmenden Korrosionsschaden
an unseren Geraten, durch aggressive Streu-
salze im Winter, durch héhere Konzentration
von aggressiven Schadstoffen in der Luft sind
wir gezwungen, die Korrosionsbestandigkeit
unserer Produkte zu verbessern. Darliber
hinaus verlangt die Eigenheit unserer Er-
zeugnisse eine Erhdhung der VerschleiBfestig-
keit und eine Verbesserung der Haftung von
Anstrichen. Und schlieBlich erhélt das so ver-
edelte Produkt ein hochst ansprechendes
AuBeres. Die neue Mehrzweckanlage macht’s
maoglich!

Doch bevor wir in die Praxis einsteigen, ein
offenes Gestandnis: Was sich hier so einfach
liest, bereitete den damit Beauftragten nicht
wenig Kopfzerbrechen.

Am 19. Méarz 1984 lief die neue Anlage im
2-Schicht-Betrieb an. Und wie bei allen groBen
Anschaffungen — man denke nur an den Kauf
eines Autos ungewohnter Marke — wére es
libertrieben zu behaupten, alles sei problemlos
vonstatten gegangen. Doch bald schon konnten
diese Anlaufschwierigkeiten beseitigt werden.

Worauf kam es nun an? Tausende von ver-
schiedenen Einzelteilen, die bisher auBer Haus
im Lohnauftrag oberflachenbehandelt wurden,
muBten und miissen in Vorrichtungsgestellen
— die Ubrigens beim Anodisieren aus reinem
Titan sind: das Kilo zu 350,— DM! — so aufge-
nommen werden, daB keine bearbeitete Flache
beschadigt wird. Und das ist nicht einfach.

Die Spannstellen der komplizierten Teile auf
der Zeichnung vorzugeben, hatte Anderungen
zur Folge gehabt, die zu bezahlen einem das
Wasser in die Augen getrieben hatte. Also fand
man folgenden Weg: Fiir jedes zu behandelnde
Teil wird ein sogenannter ,,Lebenslauf” in Form
eines Karteiblattes erstellt (siehe Foto). Teile-
benennungen, Zeichnungsnummern, Material,

Meister Stock, links, und
Galvaniseur Trog bei der Festlegung
der optimalen Spannstelle

eines Teils

Vorbearbeitungshinweise, Qualitdtsmerkmale
u.a.m. werden darauf registriert. Hat man
schlieBlich die optimale Aufspannung des so
definierten Teils gefunden, wird ein Foto
mittels Sofortbildkamera von diesem ge-
spannten Teil geschossen (der ,,Hoffotograf”
moge uns verzeihen!). Mit diesen Bildern
vervollstandigt, ist die Kartei die Garantie fiir
reproduzierbare Oberflachenqualitat.

Doch das Spannstellen-Problem war das
kleinste. Die Teile sind ja aus unterschied-
lichem Material beschaffen und unterlagen

einer verschiedenen Vorbearbeitung —
Faktoren, deren Berticksichtigung nicht hoch
genug angesetzt werden kann!

1.) Materialzusammensetzung

Aus welchem Material besteht das Teil und
welche besonderen Legierungselemente
beeinflussen die Oberflachenbehandlung?

Bei der anodischen Oxidation des Aluminiums
wird die duBere Metallzone des Werkstlicks in
Oxidverbindungen des Aluminiums umge-
wandelt. Je nach Art und Menge der Legierungs-
bestandteile entsteht zum Beispiel eine mehr
oder weniger stark getriibte Eloxalschicht:
Silizium, Mangan, Magnesium, Chrom, Zink,
Blei u.a.m. haben EinfluB auf das Aussehen der
zubehandelnden Teile. Aber damit nicht genug:
Sie nehmen auBerdem EinfluB auf die Schicht-
dickenbildung und somit auf den elektrischen
Widerstand. Jede Legierung — und sei sie sich
in ihrer Zusammensetzung auch annéhernd
dhnlich — hat ein anderes Aussehen und ein
unterschiedliches Schichtdickenwachstum.
Das mufB man wissen, sonst geht man von
falschen Voraussetzungen aus, und das wére
im Bremsenbau unverzeihlich!

Bei der Stidbremse stehen bisher 25
Legierungen des Aluminiums zur Oberflachen-
behandlung an — Legierungen, bei denen sich
auBer dem Aluminium alle vorgenannten
Elemente in beliebiger Kombination variieren
lassen, zum Beispiel Al-Mg, Al-Mg Si, Al-Si Cu,
Al-Zn Mg Cu, Al-Cu Mg Pb usw. usw. .. Der
geneigte Leser mége bitte nachrechnen, wie
viele Méglichkeiten es zu beachten gilt.

2.) Vorbearbeitung
Wie wurden die zu behandelnden Teile vor-
bearbeitet? Und warum ist das so wichtig?
Entfetter, Beizen und Elektrolyt, aber auch
die elektrischen und wéarmetechnischen Vor-

génge in der Anlage liben auf die zu be-
handelnden Teile bestimmte Einfliisse aus.
Zum Beispiel werden genau bearbeitete
Flachen von 4 tausendstel Rauhigkeit rauher.
Das Herausfinden, um wieviel sie rauher
werden, ist nicht nur abhéngig von der Material-
zusammensetzung, sondern auch von den
Einflussen aus der Art der Bearbeitung. Wurde
das Teil gedreht, geschliffen, rolliert, flieBge-
driickt, gezogen? Und wenn es gedreht wurde
— wie wurde gedreht? Mit Diamant? Mit Hart-
metall? Oder mit SS-Stahl (Schnellschnitt-

Die neue
Mehrzweckanlage,
Gesamtansicht

stahl — falls es ihn noch gibt)? Die Problematik
148t sich sicher leicht erkennen.

Ganz klar: Bremsen sind Sicherheitsteile. In
Bremsgeraten bewegen sich Teile wie Kolben,
Dichtringe (K-Nutringe, O-Ringe, Manschetten,
getrieben von pneumatischer Kraft. Sie unter-
liegen einem hohen VerschleiB. Sie miissen
dichthalten. Die Oberflachen, auf denen sie sich
bewegen, miissen demnach mehr als glatt sein;
sie miissen zusétzlich hohe Traganteile auf-
weisen. Diese Forderungen miissen erfiillt
sein — sonst versagt die Bremse. Es sind auch
Forderungen, die EinfluB auf die Oberflachen-
behandlung in der neuen Mehrzweckanlage
haben. Die Bremsteile diirfen nur so veréndert
werden, daB sie den Aussagen der Zeichnung,
die jabekanntlich den Endzustand dokumentiert,
entsprechen ... Und dabei geht es um Sekunden.
Sie entscheiden bei bestimmter Materialzu-
sammensetzung und -verarbeitung, ob die
geforderten Rauhigkeiten gehalten werden
konnten.

3.) Anlagenbetrieb

Welche chemischen oder sonstigen Einfliisse
machen Kopfzerbrechen?

Uber die Eigenschaften der Oxidschichten in
Abhangigkeit von der Aluminiumschicht haben
wir schon gehort. Erganzen wir:

Die Harte der Eloxalschicht bei Al-Legierungen
wird bestimmt durch die Art, Menge und Harte
der Legierungskomponenten und durch die Art
der Bearbeitung. Die hartesten Schichten
erzielt man auf Reinst-Aluminium. Chromat-
schichten sind zunéchst weich und gelartig.
Sobald sie getrocknet sind, werden sie relativ
hart, begrenzt abriebfest und hydrophob.

a) Vorbereitung und Vorbehandlung der Ware
Nach dem Aufklemmen bzw. Aufhédngen der
Teile in der optimalen Spannlage geht es in die
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Licinenuery. nieute natl uie vwn sie urier
Denkmalsschutz gestellt.

Als erstes wuchs in den Jahren 1911 - 1914
an der Neuen BahnhofstraBe ein Werks- und
Verwaltungskomplex aus dem Boden, der als
vorbildliche Industrieanlage Beriihmtheit
erlangen sollte. Eine imposante StraBenfront
von fiinf Etagen, mit Kolonnaden und zwei
groBen Einfahrten, gab dem Gebaudekomplex
jene Reprasentation, die zum Selbstverstandnis
der Griinderjahre gehorte. Was der Bau von
auBen versprach, hielt er auch innen. Bis zu
Turklinken und Mébeln war alles von dem
damaligen Architekturpabst, dem schwedischen
Professor Alfred Grenander, entworfen und
aufeinander abgestimmt worden. "

Anfang der zwanziger Jahre, nach dem
1. Weltkrieg, vollendete Geheimrat Prof.

6
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Sigmund Miiller mit einem machtigen, aus
Backsteinen erbauten mehrgeschossigen
Fabrikkomplex in der gegenuberliegenden
HirschbergstraBe die Werksbauten der in-
zwischen zu Weltgeltung gelangten Knorr-
Bremse A.G. — Wer nach Ost-Berlin fahrt, kann
den Bau von der S-Bahn aus sehen. Er steht
an der S-Bahn-Gabelung Ostkreuz. ,,VEB
Berliner Bremsenwerk, vorm. Knorr-Bremse”
steht jetzt Uiber dem Eingang. Diese im Krieg
nur geringfligig beschadigten Fabrikanlagen
gehdren nun zu Recht zu den erhaltenswerten
Baudenkmalern Ost-Berlins.

Der Architekt der modernen Industriebauten,
die fir die in- und auslandischen Werke der

riauser, inaenen ,,wir von aen vverken der
Knorr-Bremse” arbeiten, nicht mehr so aus-
sehen wie vor 70 Jahren — und

Industriebau - Denkmalschutz: ein Gegen-
satz?

Sind es denn nicht nur Kultbauten, die zum
schutzwiirdigen Baubestand gehoren? Diese
Frage stellte mir die Redaktion. Die Beant-
wortung ist nur bei gleichzeitiger Betrachtung
der technischen und geistigen Evolution der
zuriickliegenden 100 Jahre moglich.

Vier Merkmale kennzeichnen die Wandlung
des auBeren und inneren Erscheinungsbildes
von Industriebauten:

1. Der Standort
ZuBeginnder industriellen Fertigung, die den

2. Das Produkt und die Logistik

Die Diversifizierung der Bearbeitungsvor-
géange in der industriellen Herstellung von
Produkten fiihrte zu neuen Ablaufen des
Materialflusses. Die Lasten der Transport-
systeme wurden bei Flurférderung (Gabel-
stapler) direkt, bei Uberflurfordermitteln
(Krane) indirekt auf den tragfahigen Boden
abgeleitet. Die Abtragung von Lasten im Erd-
geschoB ist weniger aufwendig. Damit be-
gunstigte das Produkt eine Entwicklung vom
mehrgeschossigen zum eingeschossigen
Industriebau. Auch die Lagerung von Be-
arbeitungsmaterial und bearbeitetem Produkt
am Arbeitsplatz unterstitzte diese Entwicklung.

Die Vorratshaltung von Rohmaterialien und
versandfertigen Produkten bildete neue Lager-
arten und Zweckgebé&ude wie z.B. das Hoch-
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Produktionsraum, BIn.-Lichtenberg

regallager. Automatische, elektronisch ge-
steuerte Ein- und Auslagerungsvorgéange auf
kleiner Bauflache kennzeichnen diesen fenster-
losen Baukorpertyp.

3. Die Maschine
Aus den leichten Bearbeitungsmaschinen
der ersten Zeit der Industrialisierung, die mittels
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Vollklimatisierte Produktionshalle, SB Mchn

jeweiligen Funktionen.

Die gemischte Nutzung von Verwaltung und
Produktion in der Nachbarschaft zum Wohnenim
Mischgebiet der Stadte vollzog sich friiher in
Gebaudeformen, die kein klares Erscheinungs-
bild des Gebaudezwecks zulieBen. Erst die
Trennung der Funktionen und deren Ver-
lagerung in jeweils hierfiir bestimmte Bau-


















