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Redm Fkonnen wir natiirlich alle, denn das haben wir ja von friih auf gelernt nach der alten
Methode: ,,Pa-pa, Ma-ma...” Aber eine Rede halten kinnen seltsamerweise keineswegs alle. Es
liegt wohbl in erster Linie daran, daf man zwar das Reden als solches — sich bemerkbar machen
und verstindigen konnen, tratschen, unterhalten — spielerisch und gewissermafSen so nebenbei
lernt, nicht jedoch den ernsthaften Vortrag vor einem kleinen oder grofSeren Zubdrerkreis. Dabei
ist das Reden im Leben wichtiger als das Schreiben . ... Sicher, eine gute Bewerbung zu verfassen
ist ein schoner Anfang; aber wer dann beim Vorstellungsgespriich den Mund nicht aufkriegt oder
— was noch schlimmer ist — Blech redet oder leeres Strob drischt, der wird auf keinen griinen
Zueig kommen. (Ganz ibnlich ist’s mit dem Liebesbrief, der eine wunderbare Erfindung ist,
aber letzten Endes doch nur ans Papier besteht und kein Ersatz fiir den lebendigen Partner und
seine zdrtlich gefliisterten Worte ist.)

Am Anfang steht das gesprochene Wort; das Schreiben kommt erst danach und wird einem in
der Schule unter Druck beigebracht, wie ja auch das Rechnen und das Lesen. Dabei ist das Reden
doch die einfachste und praktischste Verbindung zwischen den Menschen!

Nun, eine Rede zu halten ist vor allem eine Sache des Fleifses: Man kann es erlernen, aber man
mufs stindig iiben, frei zu sprechen — sich freizusprechen. Eine abgelesene Rede gleicht néimlich
einem nur halb gekochten Gericht oder einem kalten Kaffee. Jede Rede sollte man anch einmal
vor dem Spiegel iiben, wm so seine Leidensmiene zu sehen, die zugekniffenen Augen und die viel
zu gléinzende Nase. Die vortragende Person braucht beileibe nicht schon zu sein — man miifSteja
sonst den ganzen Bundestag in Pension schicken!—, aber sie sollte anschaubar sein, was Frisur,
Rasur und Kleidung angebt. Und dies besonders, wenn kein schiitzendes Pult die Sicht auf
bestrumpfie Beine mit Laufmaschen oder aunsgebeulte Hosen verdeckt. AufSerdem gibt ein fri-
sches Hemd bzw. eine Bluse ein Eigengefiihl der Gepflegtheit und Sicherbeit.

Wichtig vor jedem Aufiritt ist die Rube; man sollte gut geschlafen haben und lieber rechtzeitig
ein Tablettchen nebmen, damit die Nerven nicht zu sehr vibrieren. Lampenfieber ist iibrigens
eine ganz normale Angelegenheit auch bei denen, die von berufswegen téglich im Scheinwerfer-
Licht steben. Ein Glischen Sekt oder Wein — wenn’s denn anch bei einem bleibt! - ist als Losungs-
oder Lockerungsmittel erlaubt. Wichtig ist anfSerdem, daf$ man neben dem griffbereiten Zettel-
chen mit den Stichwirtern in der Tasche die Gliederung seiner Rede im Kopf abrufbereit und
computergleich gespeichert hat.

Eine Rede soll weder Wasserfall noch miide dabinpléitscherndes Bichlein sein, sondern ein
munterer oder majestdtisch dabinranschender Strom interessanter Gedanken. Und da wir ver-
gleichsweise vom Wasser sprechen: Das Wort ,,Humor” kommt aus dem Lateinischen und
bedeutet , Feuchtigkeit™. . . Eine Rede ganz ohne Humor ist nur die Leichenrede; jede andere aber
bedarf der belebenden Feuchtigkeit des Humors, damit sie nicht zu trocken wirkt.

Wenn dem Redner der Mund austrocknet und die Zunge bleischwer wird, dann wirkt ein
Plefferminz oft Wunder. Kleine Atempansen zwischen den Siitzen sind nicht nur erlaubt, son-
dern konnen sogar raffinierte Kunstmittel sein, um Erwartung und Spannung der Zubérer zu
steigern. Handbewegungen, durch die man Séitze noch unterstreicht, oder der wie ein Pfeil in die
Luft stofSende Zeigefinger und die weit gedffneten, Menschen umfassenden Arme gehiren schon
zur einstudierten Gestik des Konners und Routiniers. Anfinger sollten mit diesen schauspieleri-
schen Hilfsmitteln sparsam umgehen, weil sonst leicht eine Art von Zappelphilipp-Effekt ent-
steht. Wichtiger als die Gestik ist die Mimik: das offene Léicheln, das um Sympathie wirbt, der
seherische Blick in die Ferne oder der licbevolle, mit dem man die werten Zuhorer streichelt.
Kurze Sitze sind ,,Bandwiirmern”, deren Ende dann nicht mebr zu finden ist, unbedingt vor-
zuziehen. Und stets denke man auch an die erste Zabhnarztforderung: Mund auf - die Beifer-
chen anseinander! Das beifst deutlich sprechen, denn wenn kein Mikrophon vorhanden ist, mufS
auch noch der Mann in der letzten Reihe etwas verstehen konnen.

Fremdworter sind Gliicksache. Man mufS wissen, was man seinen Zuhirern zumuten darf,
aus welchen sozialen Schichten sich das Publikum zusammensetzt. Es gilt nimlich nicht, das
eigene grofSe Wissen wie einen Wunderteppich auszubreiten, sondern etwas unterhaltsam und
verstindlich zu vermitteln, vielleicht sogar fremde Menschen fiir sich oder eine Sache zu gewinnen.

Gewonnen aber hat die vortragende Person nur, wenn kein Schnarcher oder Schniefer die
Rede stort, einige Augen zustimmend aufleuchten, manche Kopfe bestéitigend nicken und am
Ende der Beifall spontan einsetzt oder die Stille des ergriffenen Schuweigens sich ausbreitet und die
Zuhorer wie unter dem Eindruck eines magischen Zaubers nur zigernd und anf Zehenspitzen
den durch die Rede gleichsam geweihten Raum verlassen und noch lange die eben gehirten Worte
in ihrem Busen bewegen. ..
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Um die hohen Sicherheitsanforderungen an
Bremsausrustungen fir Eisenbahn und Stra-
Benfahrzeuge erfullen zu kénnen, muB die
Funktionsiberpriifung eines jeden Bremsgera-
tes im Rahmen der zugeordneten Priifvorschrift
so abgesichert sein, daB menschliche Unzu-
langlichkeiten weitgehendst ausgeschlossen
sind. Es sind deshalb bei den Geréten der
Bremsanlage, die als Sicherheitsteile angese-
hen werden, und im Hinblick auf die Produzen-
tenhaftpflicht alle MaBnahmen zur Qualitatssi-
cherung zu treffen. Dies geschieht in der Knorr-
Bremse Miinchen durch den Einsatz automati-
scher Prufsténde, die ber Lochbénder, Pro-
grammstecker bzw. Disketten gesteuert werden.

In dem folgenden Beitrag soll das geplante
ProzeBrechnersystem vorgestellt werden, das
sowohl die Prifstandssteuerung als auch die
MeBwerterfassung, -auswertung und -archivie-
rung Gbernimmt und durch seinen modularen
Aufbau und eine Universal-Software leicht in
unterschiedliche Prifstdnde zu integrieren ist.

Das Priifen von Bremsgeréten fiir StraBen-
fahrzeuge

Die &lteste Form der Prifung bestand in
manueller Funktions- und Dichtheitspriifung.
Hilfsmittel fur solché Funktionsprifung waren
u.a. die Aufnahmevorrichtungen, Druckmano-
meter, Stoppuhr, Gewichte und Gradscheibe.
Die Dichtheitspriifung bestand darin, daB man
die Priiflinge flr einen gewissen Zeitraum in ein
Wasserbecken eintauchte bzw. mit Seifenwas-
ser bestrich, wobei allseitig nach Blasen Aus-
schau gehalten wurde. Auf diese Weise konnten
Spuren eines Lecks entdeckt werden.

Etwa ab 1973 wurde nach technischen
Lésungen fur eine automatische Einstellung
und einer Funktionsprifung der Druckluft-
bremsgeréte mit integrierter elektronischer
Dichtheitsprifung gesucht. Um diese Zeit war
die Entwicklung der Gerétetechnik und der
elektronischen Schaltungen soweit gediehen,
daB die Kosten von Sonderprifautomaten ber-
schaubar wurden. AuBerdem legten die allge-
meinen wirtschaftlichen Strémungen, die
zunehmend gestiegenen Qualitatsanforderun-
gen und der Fachkraftemangel zusétzliche
MaBnahmen bei der Priifungsrationalisierung
und Automatisierung aus Kosten- und Zuverlés-
sigkeitsgriinden nahe.

Alle damaligen Erkenntnisse, basierend auf
den bisherigen manuellen Priifungen, wurden
berticksichtigt. Derartige spezielle Einstell- und
Funktionsprifstande sind seit Anfang 1975 in
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Aus Kapazitatsgriinden und wegen erhéhter
echnischer Anforderungen fir eine automa-
ische Prufung wurde 1979 ein Universalprif-
stand mit ProzeBrechner konzipiert und im
Januar 1981 in Betrieb genommen. Er umfaBt
ille Komponenten der bisher erstellten Prif-
stande. Dies wurde durch Verwendung einer
niversellen Pruftischplatte mit dazugehérigen
Vechselaufnahmevorrichtungen fiir verschie-
iene Bremsgeréte erreicht. Wurden bei den
sisherigen Kfz-Prufstdnden die Prifabléufe
jurch einen Programmstecker realisiert, in dem
lie Befehlsfolgen verdrahtet sind, so werden
wn die Prufabldufe fur den Universalprifstand
wif Disketten programmiert; sie sind auch je-
ferzeit bei Bedarf durch Korrektur veranderbar.

Das alles genugte bisher vollkommen. Doch
{ie Anforderungen an die Gerate durch den
Jarkt sind gestiegen - langsam, aber stetig.
denn die Entwicklung bleibt nicht stehen. Sie
srfaBte auch die Technik der Schienen- und
traBenfahrzeugbremsen, was wiederum die
Jeuentwicklung einer Generation von automa-
ischen Pri]fanlageri mit ProzeBrechner und
>rozeBperipherie notwendig machte.

die neue Generation

Die Anforderungen an die Priifung von
3remsventilen und deren Funktionsmerkmalen
steigen durch die verschiedenen, zum Teil kon-
réren Forderungen an diese Produkte immer
veiter an. Als Beispiel daftr seien hier nur die
schnellen Be- und Entliftungszeiten, die
jenaue Druckvorgabe im Hundertstel-Bereich,
:xakte Kraft- und Winkelmessungen genannt.
30 nimmt einerseits die Anzahl der notwendi-
jen Prufschritte zu, andererseits sollen aber die
infallenden MeBwerte schneller und genauer
srfaBt und die Auswertung effizienter werden.
“benso wichtig ist es, daB die Prifablaufe gut
eproduzierbar sind, um den EinfluB verschie-
iener Parameter der Priflinge oder Prifstands-
sharakteristiken exakt ermitteln zu kénnen.

Um diese Forderungen zu erftillen, setzte
sich die Abteilung AM das Ziel der Entwicklung
sines modular aufgebauten ProzeBrechnersy-
stems mit Universalsoftware fiir automatische
>rufstande. Von der Flexibilitat des geplanten
Systems kénnen nicht nur neu zu errichtende
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Prufstande profitieren, sondern genauso gut
bestehende Anlagen, die zur Umristung vor-
gesehen sind.

Die Aufgabenstellung

an die automatischen Priifstande 14Bt sich in
folgende Bereiche gliedern:
O Prifstandssteuerung
O MeBwerterfassung
O Grenzwertiberwachung
O Anzeigen der MeBwerte
O Archivierung der MeBwerte
O Bedienung des Systems
O Erstellung des Prifprogramms
Ausgehend von den Erfahrungen mit konventio-
nellen Prufstanden sind hierbei die folgenden
Forderungen an das ProzeBrechnersystem zu
stellen:

Priifstandssteuerung

Durch die Vorgabe von Sollwerten fur die
Analogwandler und Schrittmotoren sowie das
Setzen von Ausgangssignalen soll der ProzeB-
rechner die Abarbeitung eines Prifablaufes
bewerkstelligen. Starten eines Prufablaufes
erfolgt manuell.

MeBwerterfassung

Die bei der automatischen Prufung anfallen-
den MeBwerte sollen zyklisch erfaBt und zur
weiteren Bearbeitung dem ProzeBrechner zur
Verflgung gestellt werden. Zur Anpassung an
die unterschiedlichen Gegebenheiten (dyna-
misch, statisch) muB die Zyklenzeit variabel
sein. Es missen alle am Prifstand vorkommen-
den physikalischen MeBgréBen wie Dricke,
Kréfte, Wege, Winkel und Zeit erfaBt werden
konnen. Ebenfalls zur MeBwerterfassung gehort
die Abfrage der digitalen Signaleingénge.

Grenzwertiiberwachung

Sie ist bezuglich der MeBwerte bei automati-
schen Prufabléufen von entscheidender Bedeu-
tung. Deshalb mussen unterschiedliche math.
Prufblocktypen entwickelt werden, in denen die
Grenzwertiiberwachung entsprechend den
jeweiligen Anforderungen durchgeftihrt wird.

Anzeigen der MeBwerte
Die erfaBten Werte sind in entsprechende
physikalische Einheiten umzurechnen und auf

dem Sichtgerat darzustellen. Zu den MeBwerten
kommen noch die berechneten Werte hinzu, die
ebenfalls angezeigt werden mussen. Die Dar-
stellung muB schnell genug erfolgen, um eine
genaue Beobachtung des Prifablaufes zu
ermdglichen, und sie muB tbersichtlich sein.
Die Ausgabe soll einfach an die jeweiligen
Gegebenheiten anpaBbar sein.

Archivierung der MeBwerte

Die MeBwerte sollen wahlweise zu Dokumen-
tationszwecken und zur weiteren Verarbeitung
archiviert werden. Hierzu sind sie wéahrend des
Prufablaufs auf einen Drucker auszugeben und
auf einen Massenspeicher fiir die Auswertung
abzulegen. Das Druckerprotokoll soll zur
Anpassung an die individuellen Gegebenheiten
veranderbar sein.

Bedienung des Systems

Um eine leichte Bedienbarkeit und schnelle
Akzeptanz des ProzeBrechnersystems zu
gewabhrleisten, kommt der Bedienerfihrung
durch das System entscheidende Bedeutung
zu. Das heiBt sowohl, daB die notwendigen
Dialoge eindeutig sein mussen als auch, daB
Fehlereingaben so weit wie méglich abgefan-
gen werden mussen. Um dies zu erreichen,
ist die Entwicklung einer Universal-Software
notwendig. Die gesamte Bedienung ist menue-
gefuhrt durchzufthren.

Erstellung des Priifprogramms

Zunéchst wird eine manuelle Prufablaufbe-
schreibung, basierend auf Richtzeichnung und
Prufvorschrift, danach eine vollsiéndige und
genaue Auflistung aller Funktionen, die der
Prufautomat ausfuhren muB, erstellt. In einen
daftr bestimmten Programmierplatz wird dann
mittels Dialogverfahren das Prifprogramm ein-
getastet.

Zusammenfassung

Durch die Aufgliederung in die Bereiche
Mechan.-pneum. Prifstand, ProzeBrechner und
Universal-Software ist der Forderung nach
einem modularen Aufbau Rechnung getragen.
Hierdurch ist es méglich, Prufstande bei Bedarf
sukzessive auszuriisten. Man kann z.B. mit dem
Bau des mechan.-pneum. Priifstands beginnen
und den ProzeBrechner erst spater einfiigen, da
durch die Universal-Software und das modular
aufgebaute Rechnersystem Anderungen und
Erweiterung ohne Probleme schnell und einfach
moglich sind. Das ProzeBrechnersystem mit der
Universal-Software eignet sich nicht nur fur
Prufstdnde, sondern ist bei allen Anwendungen
einsetzbar, die eine flexible
MeBwerterfassung mit Steuerung benétigen.

Mit der Entwicklung und Erstellung der
beschriebenen neuen Generation von automati-
schen Prufanlagen werden die in den letzten
Jahren gestiegenen Qualitats- und Sicherheits-
anforderungen an Bremsausriistungen erflllt,
da menschliche Unzulénglichkeit weitgehendst
ausgeschlossen ist. Ohne den Einsatz von
automatischen Priifanlagen wére, langfristig
gesehen, die Wettbewerbsféhigkeit gefahrdet.
Dartber hinaus sind nunmehr die Mitarbeiter
der Prifabteilung von vielen einténigen Routine-
tatigkeiten entlastet, so daB hier tatséchlich eine
Humanisierung der Arbeit stattfindet.

Die Inbetriebnahme ist fur 1987 geplant.

Heinz Bauer

KNORRININDIEN

Der erste Eindruck war noch der beste. Ein
strahlender Frihsommertag empfing uns am
Flughafen. Hell und trocken die Luft, angenehm
die Maienwérme ... Aber das war’s dann auch
schon.

Die Gegend um den Flughafen Kalkutta heiBt
Dum-Dum. Die verbotene Munition wird hier
immer noch produziert, seit der Kolonialzeit.
Schotter und Dreck auf der StraBe, die sich
stolz ,,VIP-Road” nennt. Abgestorbene Baume
am StraBenrand. Ihre diirren Aste ragen wie
Totenfinger in den zartblauen Himmel Westben-
galens. Im schrottreifen Auto fahren wir an arm-
seligen Hutten vorbei, in deren Schatten halb-
nackte Menschen doésen; spindeldirr, die Haut
dunkelbraun, ledern gegerbt wie die von
Mumien. Staub wirbelt auf. Hihner flattern.
Bosartige Krahen sitzen wie Totenvogel auf
Telegrafenmasten.

Wir fahren zum FluB. Eigentlich heiBt dieser
FluBarm im Delta des Ganges Hooghly-River,
doch die Menschen hier rufen immer nur:
,Ganga, Ganga!” Uber das Wasser schwingt
sich die Howrah-Briicke. Man fahrt dicht unter

Leben und
Treiben
in der Vorstadt

den Tragern hindurch. Ihre gewaltige Stahlkon-
struktion — 1941 gebaut, also noch zur Zeit der
Englénder - tberspannt freischwebend den
sehr breiten Strom. Es ist der einzige Ubergang,
der beide Stadtteile Kalkuttas verbindet. Ein
grotesker Massenverkehr wélzt sich Tag und
Nacht dartiber. Es quélen sich Autos voran,
Trambahnen, Ochsengespanne und Tausende
von Kulis, die weit ausladende Sacke auf dem
Kopf balancieren.

UnvergeBlich die Erfahrungen, die wir dann in
der Innenstadt machen. Erste Augenblicke sind
wichtig: Die StraBen sind zerbrochen, Sandpi-
sten ahnlich, tGber deren Erhebungen und
Locher der Wagen emsig wie eine Ameise krab-
belt, verbluffend geschickt, ja todesmutig. Die
Hauser: Vor hundert Jahren sind sie entstan-

den, fiinf- oder sechsstockig. Reste von
Jugendstil oder Londoner Neugotik. Symbole
fur Glanz und Verfall des Burgertums... Eine so
kaputte Stadt, eine so verwahrloste City sah ich
noch nie. Trotzdem: Die Stadt lebt. Und wie!

Auf den StraBen wimmelt es von Menschen.
Sie schieben sich, sie schleichen in Massen an
kleinen Geschéaften vorbei. Basartreiben. Hand-
ler drangen mit ihren Waren ans Auto, bieten
Uberflissiges feil. Mutter stirzen herbei, halten
ihre Babys ins Fenster. Krippel humpeln heran,
strecken mir ihre abgehackten GliedmaBen,
Reste von Armen, ins Gesicht. Es ist ein Meer
menschlichen Elends, das uns empféngt. In
Kalkutta kann man sich in solchen Augenblik-
ken nur ins Hotel retten!

Die Hotelrezeption ist gerdumig und schén,
glanzt mit gediegener Eleganz. Vornehm und
still geht es hier zu. Diener stehen herum. Ein
prachtiger Perserteppich, riesengroB, vermittelt
das Gefuhl, in einer Moschee zu sein.

Das Hotel ,,Oberoi Grand” liegt im Zentrum an
der Nehru Road. Schon in seiner Grundarchi-
tektur ist es wie eine Fluchtburg gebaut: alles

4Kalkutta? Da kann man schon leben.
Sie mussen nur das europdische
Mitgefiihl vergessen. Man kann nur
wegsehen oder untergehen...”

ist Abwehr, Verteidigung, Verschanzung. Ein
machtiger, viereckiger Kasten im Kolonialstil.

Metro Railway Calcutta Prototype

In der Neunmillionenstadt des indischen Sub-
kontinents tragt die normalspurige StraBenbahn
mit ihrem weitverzweigten Netz nach wie vor die
Hauptlast des offentlichen Nahverkehrs. Seit
1976 allerdings bemuiht sich die Stadt Kalkutta,
die erste Metro in Indien zu bauen, um so dem
Verkehrschaos zu begegnen. Die erste Linie
von Dum-Dum Uber Central nach Tollygang in
Nord-Sud-Richtung erreicht eine Lénge von 17
Kilometern. Der vor Jahren mit sowjetischer
Unterstitzung begonnene Bau der ersten U-
Bahn-Linie kommt nur schleppend voran und
scheint an manchen Stellen ganz stillgelegt.

) by § .
Prototypzug auf dem Weg zur
Station Dum-Dum

Auffallend ist der geringe Maschineneinsatz;
entsprechend hoch ist der Anteil primitiven
Arbeitsgeréts. Im Stadtzentrum ist der Bau
inzwischen an der Oberflache nicht mehr ver-
kehrsbehindernd; im stidlichen Abschnitt steht
er dagegen noch im Anfangsstadium. Zu Ver-
suchsfahrten auf zwei verschiedenen Strecken
wurden daher je zwei 8-Wagen-Zlige, bestehend
aus 6 Motorwagen und 2 Beiwagen, gefertigt.
Dieser Auftrag wurde an zwei Herstellergruppen
vergeben: an AEG-Berlin/NGEF-Bangalore
(Escorts mit Knorr) und an Siemens-Erlangen/

Hooghly-River mit der 450 m langen
Howrah-Briicke, erbaut 1941; an
den Ufern erstrecken sich
kilometerweit die Hafenanlagen

BHEL-Indien (WBSF mit Westinghouse Eng-
land). Die wagenbaulichen Teile fiir beide
erstellte die Fa. International Factory in Madras.
Die elektro-pneumatische Druckluftbrems-
ausrustung fur einen 8-Wagen-Zug lieferte die
Knorr-Bremse AG Munchen. Es handelt sich
um die Kbr XI-ELZ (E = Elektro-pneumatisch,
L = Lastabbremsung, Z = Zweileitungsbremse).
Da diese beiden Prototypziige nicht ausrei-
chen wiirden, um einen Betrieb von taglich 18
bis 20 Stunden durchzufihren, laufen zur Zeit
Verhandlungen mit den zwei Konsortien zur
Beschaffung von weiteren 128 bzw. 144 Wagen,
die als 8-Wagen-Einheiten eingesetzt werden
sollen. Beide Gruppen erhielten bereits je zur
Halfte einen ,Letter of Intend”, eine Absichtser-
klarung. F. Hauschild
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nd ausléndischen Niederlassungen, kam die
lede auf die Produkte der KB, von denen in
anz besonderem MaBe Zuverléssigkeit erwar-
ot wird. Es verstehe sich somit von selbst, fol-
erte die Reporterin, daB die Mitarbeiter, die bei
ler KB ausgebildet wirden, mit den vorgegebe-
ien Qualitatsanforderungen ganz besonders
ertraut seien.

Herr Kubitza, befragt, in wievielen Berufen
.usgebildet wiirde, gab prazise Auskunft: Acht
Jerufe seien es; und zwar fir die Zerspanungs-
achnik der Dreher, fur unsere Versuchsbe-
eiche, Montage und Reparatur der Maschinen-
chlosser und Mechaniker, des weiteren Elek-
-oniker, Galvaniseure, fiir den Laborbereich
Verkstoffprifer und Chemielaboranten, und
chlieBlich fur die Konstruktionsbiros tech-

lich sei es das Ziel, hochwertige Fachkrafte
auszubilden, die mit der Fertigung der Knorr-
Produkte vertraut sind und die vor allem die
hohen Qualitatsanforderungen, wie sie an
Knorr-Produkte gestellt wiirden, kennen und
auch erfiillen kdnnten.

Die Interviewerin wollte es genau wissen: wie
man denn schon im voraus, bei der Einstellung,
sicher sein kdnne, daB ein Aspirant geeignet sei
fur diesen oder jenen Beruf, an den solche
Anforderungen gestellt wirden? Herr Kubitza
kam auf den Kern der Sache zu sprechen - die
Praxis namlich, nach der sich Knorr seine Azu-
bis unter den Jugendlichen aussucht. Da wére
einmal eine Vorauswahl zu erwéhnen, die auf-
grund der Schulzeugnisse getroffen wird, und
zum anderen der Einstellungstest. Mit seiner

Frasmaschine eine Aluminium-Trégerplatte mit
verschiedenen Bohrungen bearbeitete (,Die
Platte wird im Betrieb gebraucht!”) wurde
ebenso vors Mikrophon gebeten wie die beiden
angehenden Dreherinnen Gina (3. Lehrjahr)
und Gabi (1. Lehrjahr), Thomas (Mechaniker,
3. Lehrjahr), ein weiterer Thomas (Maschinen-
schlosser, 2. Lehrjahr) und Alexander, der
zukinftige Galvaniseur.

Die Sendung, die am frithen Abend aus-
gestrahlt wurde, war in viel Popmusik gepackt;
es waren die Lieblingstitel unserer Azubis.
Sicher trafen sie auch den Geschmack der
jugendlichen Zuhérer, fur die die Reportage ja
gemacht worden war. So gesehen, haben
unsere jungen Knorr-Bremser auf angenehme
Art von sich héren lassen.

Werk und die zugelieferten Materialien werden
laufend Uberwacht. Im Labor treffen die unter-
schiedlichsten Proben ein, die der Werkstoff-
prifer untersucht.”

Nun kam Thomas Bér ins Bild. Alles, was er
jetzt wéhrend der néchsten zehn Minuten tat,
beschrieb der Sprecher. Wir bringen den Text
im Original:

»,Thomas’ erster Gang fuhrt in die Werkstatt.
Wahrend seiner Ausbildung hat er gelernt, wie
man Metall bearbeitet, denn als Werkstoffprifer
muB er sich oft die Proben selbst herausschnei-
den. Das geschieht allerdings unter speziellen
Bedingungen: Das Metall wird wéhrend des
Schneidens sténdig gekihit; zu hohe Tempera-
turen wiirden es verandern. Thomas will als
erstes das Metallgeflige untersuchen.

Metalle bestehen aus vielen einzelnen Kristal-

Gufieisernes Kreuz fur
»Haus Bethanien«

Im Jahre 1904, zu einer Zeit, da es in Deut-
schland erst wenige Hauser der Korperbehin-
dertenflrsorge gab, griindete der Volmarsteiner
Gemeindepfarrer Pastor Franz Arndt oberhalb
des Dorfes Volmarstein ein — um es in dem
géngigen Ausdruck der Jahrhundertwende zu
sagen - Kriippelheim. Aus diesem schlichten,
einfachen ,Johanna-Helenen-Heim“ entwickelte
sich das groBe Werk der Orthopédischen
Anstalten Volmarstein mit heute nahezu 1200
Bewohnern, Auszubildenden und Patienten im

Zentralbereich, in der Klinik, den Schulen, der
Werkstatt fiir Behinderte und dem landesweit
bedeutenden Berufsbildungswerk.

Zu den Orthopédischen Anstalten gehort
auch das Altenpflegeheim, Sanatorium und
Altenkrankenhaus ,Bethanien®, dessen Grund-
stein als Heim fiir stationére Altenhilfe bereits
im Jahre 1882 ebenfalls von Pastor Franz Arndt
gelegt wurde. 1981 konnten die Bewohner in ein
neues, modernes Haus umziehen, und ab 1983
steht ihnen zur Feier ihrer Gottesdienste im












